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Szanowni klienci,

uprzejmie dziekujemy za to, ze
zdecydowaliscie si¢ Panstwo na
nabycie najwyzszej jakosci produktu
firmy STIHL.

Niniejszy produkt powstat z
zastosowaniem nowoczesnych
procesow technologicznych oraz
szerokiego spektrum przedsiewzie¢
majacych na celu zapewnienie
niezmiennie wysokiego poziomu
jakosci. Dotozylismy wszelkich
staran, zebyscie byli Panstwo
zadowoleni z zakupionego
urzadzenia i mogli nim bez przeszkéd
pracowac.

Jezeli mielibyscie Panstwo pytania
dotyczace Waszego urzadzenia, to
prosimy zwracac sie z nimi do
Waszego dystrybutora lub
bezposrednio do naszej spotki
dystrybucyjnej.

Wasz

., Yo Lo

Hans Peter Stihl
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Wprowadzenie do
niniejszej Instrukcji
uzytkowania

Piktogramy

Wszystkie piktogramy, ktére zostaty
zamieszczone na urzgdzeniu, zostaty
objasnione w niniejszej instrukcji
uzytkowania.

W zaleznosci od modelu urzadzenia
oraz jego wyposazenia, na urzadzeniu
moga zosta¢ umieszczone nastepujace
symbole graficzne.

i
O Zbiornik oleju do

smarowania pity

Zbiornik paliwa;
mieszanka paliwowa z
benzyny i oleju
silnikowego

fancuchowej; olej do
smarowania pity
fancuchowej

Blokowanie i luzowanie
- hamulca pity taricuchowe;j
oo
o) Hamulec wybiegu
(_U"@ bezwtadno$ciowego

Kierunek ruchu pity
fancuchowej

@99

Ematic; sterowanie
iloscig podawanego oleju
do smarowania pity
fancuchowej
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Napinanie pity
fancuchowej

Sterowanie strumieniem
zasysanego powietrza:
eksploatacja w
warunkach zimowych

Sterowanie strumieniem
zasysanego powietrza:
eksploatacja w
warunkach letnich

Ogrzewanie rekojesci

Nacisng¢ zawor
dekompresyjny

o
e
&
4
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o) &

‘ Nacisngé pompe

paliwowg

Oznaczenie akapitow

Ostrzezenie przed zagrozeniem
wypadkiem lub odniesieniem

obrazen przez osoby oraz przed
ciezkimi szkodami na rzeczach.

{a Ostrzezenie przed uszkodzeniem
urzgdzenia lub jego
poszczegdlnych podzespotdw.

Rozwéj techniczny

Firma STIHL prowadzi state prace nad
dalszym rozwojem technicznym
wszystkich maszyn i urzadzen; dlatego
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zastrzega sie prawo do wprowadzania
zmian zakresu dostawy w przedmiocie
formy, techniki oraz wyposazenia.

W zwigzku z powyzszym wyklucza sie
prawo do zgtaszania roszczen na
podstawie informacji oraz ilustraciji
zamieszczonych w niniejszej instrukcji
uzytkowania.

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa i techniki

pracy

Przy pracy z
mechaniczng pilarkg
fancuchowa niezbedne
jest zastosowanie
szczegoblnych $rodkéw
ostroznosci, gdyz praca
tym urzadzeniem
przebiega znacznie
szybciej niz toporem czy
pita reczng oraz, ze praca
wykonywana jest pitg,
fancuchowa poruszajaca
sie z bardzo duzg
predkoscia.

Przed pierwszym
uzyciem urzadzenia
mechanicznego nalezy
doktadnie przeczytaé
catg instrukcje obstugi i
starannie przechowywaé
ja w celu pézniejszego
uzycia. Niestosowanie
sie do zasad
bezpieczenstwa pracy
zamieszczonych w
Instrukcji uzytkowania
moze spowodowaé
zagrozenie dla zycia.

Nalezy stosowac sie do lokalnych zasad
bezpieczenstwa pracy (BHP)
opracowanych przez np.
stowarzyszenia branzowe, zakfady
ubezpieczen spotecznych, instytucje
ochrony pracy czy inne.

Kto zamierza po raz pierwszy podjaé
prace przy pomocy urzadzenia
mechanicznego powinien: poprosic¢
sprzedawce lub inng osobe umiejaca
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obstugiwa¢ maszyne o
zademonstrowanie bezpiecznego
sposobu postugiwania sie tym
urzadzeniem, albo wzig¢ udziat w kursie
przygotowawczym.

Osobom niepetnoletnim nie wolno
pracowaé urzadzeniem mechanicznym
— wyjatek stanowig mfodociani powyzej
lat 16, ktérzy pod nadzorem, pobieraja
nauke zawodu.

Z miejsca pracy urzadzenia nalezy
usuna¢ dzieci, zwierzeta oraz osoby
postronne!

Jezeli urzadzenie nie bedzie przez
diuzszy czas uzytkowane, to nalezy je
tak odstawi¢, zeby nie stanowito dla
nikogo zagrozenia. Zabezpieczy¢
urzgdzenie przed uzyciem przez osoby
nieupowaznione.

Uzytkownik urzadzenia ponosi
odpowiedzialnos¢ za spowodowanie
wypadku lub wywotanie zagrozenia w
stosunku do innych oséb oraz ich
majatku!

Powyzsze urzgdzenie mechaniczne
mozna udostepni¢ badz wypozyczy¢
tylko tym osobom, ktére sg
zaznajomione z tym modelem i umiejg,
sie nim postugiwaé — wraz z maszyng
nalezy zawsze wreczy¢ uzytkownikowi
instrukcje uzytkowania!

Czas uzytkowania urzadzen
emitujgcych hatas moze zostaé
ograniczony przepisami
ogolnokrajowymi lub lokalnymi.

Kto pracuje urzadzeniem
mechanicznym musi byé wypoczety,
zdrowy i w dobrej kondyciji fizycznej.
Jezeli ze wzgleddw zdrowotnych osoba,
ktéra ma obstugiwa¢ maszyne nie moze
wykonywac robot zwigzanych z
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obcigzeniami fizycznymi, to powinna sie
ona zwroci¢ do swojego lekarza z
zapytaniem czy moze wykonywac ten
rodzaj pracy.

Dotyczy wytacznie oséb ze
stymulatorami rytmu serca: uktad
zaptonowy tego urzgdzenia wytwarza
pole magnetyczne o niewielkiej
intensywnosci. Ewentualnego wptywu
takiego pola magnetycznego na
niektore typy stymulatoréw nie mozna
jednak catkowicie wykluczy¢. W celu
unikniecia ryzyka zdrowotnego fima
STIHL zaleca uzyskanie w powyzszej
sprawie opinii lekarza stosujgcego

terapie oraz od producenta stymulatora.

Nie wolno pracowac urzgdzeniem
mechanicznym po spozyciu alkoholu,
medykamentdéw, ktore ostabiajg
zdolnos$¢é reagowania lub narkotykow.

Przy niekorzystnych warunkach
atmosferycznych (deszcz, $nieg, 16d,
wiatr) nalezy przetozy¢ wykonywanie
robdt na inny termin — zwiekszone
zagrozenie wypadkiem!

Cia¢ wylacznie drewno i przedmioty
drewniane.

Nie nalezy uzywac urzadzenia
mechanicznego do innych celéw —
zagrozenie wystapieniem wypadkul!

Nalezy stosowac tylko takie narzedzia
tnace oraz elementy wyposazenia, ktore
zostaty dozwolone przez firme STIHL
dla powyzszego urzadzenia
mechanicznego lub, ktére sg
technicznie rownorzedne. W razie
watpliwosci prosimy zwracac sie z
pytaniami do wyspecjalizowanego
dystrybutora. Stosowac wytacznie
kwalifikowane narzedzia i wyposazenie.
W przeciwnym razie moze to

doprowadzi¢ do zagrozenia
wystgpieniem wypadku lub do
uszkodzeniem urzadzenia.

Firma STIHL zaleca stosowanie
oryginalnych narzedzi, prowadnic, pit
tancuchowych, két napedu pit
tancuchowych oraz elementéw
wyposazenia tej firmy. Wtasciwosci
powyzszych czgsci zamiennych zostaty
w optymalny sposéb dostosowane do
powyzszego produktu oraz wymagan
okreslonych przez uzytkownika.

Nie nalezy dokonywaé zadnych zmian
technicznych urzgdzenia — moze to
prowadzi¢ do zagrozenia
bezpieczenstwa pracy. Firma STIHL
wyklucza swojg ewentualng
odpowiedzialno$é za szkody na
osobach lub na rzeczach jakie powstang
w nastepstwie stosowania
niedozwolonych narzedzi roboczych.

Nie stosowaé myjni
wysokocisnieniowych do czyszczenia
urzadzenia. Strumien wody pod
wysokim cisnieniem moze uszkodzi¢
urzadzenie.

Odziez robocza i sprzet ochronny

Nalezy nosi¢ przepisowg odziez
roboczg i sprzet ochronny.

Odziez robocza musi
spetnia¢ swojg funkcije
ochronng, jednakze nie
moze krepowac ruchow.
Odziez powinna byé
dopasowana do sylwetki i
posiada¢ warstwe
ochronng
zabezpieczajaca przez
przecieciem — moze to
by¢ kombinezon, ale nie
ptaszcz.

Nie wolno stosowac zadnej odziezy,
ktéra mogtaby sie zaplata¢ w gateziach,
zaros$lach badz w wirujacych
elementach urzadzenia. Nie nalezy
nosi¢ podczas pracy takze szali,
krawatow oraz bizuterii. Diugie wiosy
nalezy zwigzac¢ i zabezpieczy¢ (np.
chustka, czapka czy hetmem itp.).

Nalezy stosowa¢ obuwie
ochronne z
cholewkami,
wyposazone w zeldwki o
dobrej przyczepnosci
oraz okute blachg noski!

A

Jezeli z gory moga
spadac jakies
przedmioty, to nalezy
nosi¢ hetm ochronny.

=)

Nalezy nosi¢ okulary ochronne lub
ostone twarzy i "osobistg" ochrone
narzadu stuchu jak np. kapsuty
chronigce narzad stuchu przed
hatasem.

Nosi¢ mocne rekawice
ochronne.
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Firma STIHL oferuje szeroki program
osobistego wyposazenia ochronnego.

Transportowanie mechanicznej
pilarki tancuchowej

Nalezy zawsze uaktywni¢ (zaciggna¢)
hamulec i zatozy¢ ostone pity
fancuchowej — takze przy transporcie na
krétkie odlegtosci. Przy transporcie na
diuzsze odlegtosci (powyzej 50 m)
nalezy dodatkowo wytaczy¢ silnik.

Mechaniczna pilarke tancuchowa nalezy
wylacznie przenosic trzymajac za
przedni uchwyt — trzymac z dala od ciata
rozgrzany ttumik wydechu spalin,
prowadnica skierowana do tytu. Nie
dotykac rozgrzanych podzespotéw
maszyny, a szczegolnie powierzchni
ttumika wydechu spalin —
niebezpieczenstwo oparzenia!

Podczas transportu samochodem:
zabezpieczy¢ urzadzenie mechaniczne
przed przewrdceniem, uszkodzeniem

oraz przed wylaniem sie z niego paliwa.

Tankowanie

Benzyna jest
materiatlem szczegodlnie
tatwopalnym — nalezy
pozostawac z dala od
zrodet otwartego ognia —
nie rozlewac paliwa — nie
pali¢ tytoniu.

Przed tankowaniem wytaczy¢ silnik

urzadzenia.

Nie nalezy tankowaé urzadzenia zanim

nie ostygnie silnik — paliwo moze sie

przela¢ — niebezpieczenstwo pozaru!

Zamkniecie (korek) zbiornika paliwa
nalezy otwiera¢ z najwiekszg
ostroznoscig tak, zeby powoli
zlikwidowac cidnienie panujgce w
zbiorniku i zapobiec rozpryskaniu
paliwa.

Paliwo nalezy tankowac tylko w
miejscach o dobrej cyrkulacji powietrza.
Jezeli paliwo zostato rozlane, to nalezy
natychmiast oczysci¢ urzadzenie
mechaniczne — unika¢ rozlania paliwa
na odziez — jezeli to nastgpito, nalezy jg
natychmiast zmienic.

Urzadzenia mechaniczne moga by¢
wyposazone seryjnie w rozne
zamkniecia zbiornikow paliwa (korki).

Po zakonczeniu
@Q@gg tankowania paliwa nalezy

mozliwie najmocniej
dokreci¢ korek (zakretke

zamknigcia) zbiornika.

[ Zakretke zamkniecia
zbiornika (korek)
( wyposazong w sktadany
uchwyt (zamkniecie

bagnetowe) nalezy
prawidtowo nakrecic¢ oraz
dokrecic¢ az do oporu i
nastepnie ztozy¢ uchwyt.

W ten spos6b zmniejsza sie ryzyko
samoczynnego otwarcia zakretki
zbiornika (korka) wskutek wibraciji
silnika oraz zwigzanego z tym rozlania
paliwa.

Przed uruchomieniem

Skontrolowa¢ stan techniczny
urzgdzenia mechanicznego — nalezy
przy tym przestrzega¢ wskazowek
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zamieszczonych w odpowiednich
rozdziatach instrukcji uzytkowania.
Sprawdzi¢ czy:

— sprawnosc¢ techniczng hamulca pity
tancuchowej i przedniej ostony dtoni

— wlasciwe zamontowanie
prowadnicy;

— odpowiednie napiecie pity
tancuchowej

— tatwo$¢ poruszania sie przycisku
przyspiesznika (dzwigni sterowania
gtdéwna przepustnicq) oraz
przycisku blokady — przycisk
przyspiesznika (dzwignia
sterowania gtéwnag przepustnica)
musi sie samoczynnie
przemieszczac do pozycji biegu
jatowego

— czy dzwignia przetacznika
wielofunkcyjnego / wytgcznik STOP
jest sprawny technicznie — czy
mozna je tatwo przesungé¢ do
pozycji STOP lub 0.

— czy wtyczka (fajka) swiecy
zaptonowej jest mocno osadzona —
przy luzno osadzonej wtyczce moze
wystapic iskrzenie, ktére w
konsekwencji moze spowodowaé
zapton wyciekajacej mieszanki
paliwowo—powietrznej —
niebezpieczenstwo wybuchu
pozaru!

— nie nalezy podejmowac zadnych
zmian konstrukcyjnych przy
elementach manipulacyjnych czy
urzgdzeniach zabezpieczajgcych

— czy, w celu pewnego prowadzenia
urzgdzenia mechanicznego,
rekojesci sg czyste i suche — wolne
od oleju i zanieczyszczen.
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Urzadzenie mechaniczne mozna
eksploatowac tylko wtedy, jezeli
znajduje sie ono w prawidtowym stanie
technicznym — niebezpieczenstwo
wypadku!

Uruchamianie silnika

Moze nastgpi¢ w odlegtosci minimum
3 metréw od miejsca tankowania. Nie
wolno uruchamia¢ urzadzenia w
zamknietych pomieszczeniach.

Uruchamia¢ tylko na rownym terenie —
nalezy zwraca¢ uwage na wybor
pewnego i stabilnego stanowiska,
mocno przytrzymac urzadzenie
mechaniczne — narzedzie tnace nie
moze dotykaé zadnych przedmiotéw ani
poditoza, gdyz podczas uruchamiania
silnika moze sie ono poruszac.

Urzadzenie jest obstugiwane wytacznie
przez jedng osobe — nie nalezy
tolerowac obecnosci innych oséb na
stanowisku pracy — takze podczas
uruchamiania maszyny

Przed rozpoczeciem uruchamiania
nalezy uaktywni¢ hamulec pity
tancuchowej (zablokowac pite
tancuchowa) — niebezpieczenstwo
odniesienia obrazenh ze strony pity
fancuchowej znajdujacej sie w ruchu!

Nie nalezy uruchamiac silnika trzymajac
maszyne w rekach. Uruchamianie
nalezy wykonac tak, jak to zostato
opisane w instrukcji obstugi.

Nie uruchamia¢ mechanicznej pilarki
fancuchowej, ktorej pita taricuchowa
znajduje sie w rzazie.

Trzymanie i prowadzenie urzadzenia

001BA087 LA

Mechaniczng pilarke taricuchowa nalezy
zawsze trzymaé obydwoma rekami:
prawa dton na tylnym uchwycie — takze
w przypadku oséb leworgcznych. W celu
pewnego i bezpiecznego prowadzenia
maszyny nalezy objg¢ kciukami uchwyt
przedni i uchwyt tylny. W celu pewnego
i bezpiecznego prowadzenia maszyny
nalezy obja¢ kciukami uchwyty (przedni

i tylny).

Podczas pracy

Zawsze wybiera¢ do uruchamiania
pewne i bezpieczne stanowisko.

W przypadku zagrazajacego
niebezpieczenstwa lub w krytycznej
sytuacji nalezy natychmiast wytaczy¢
silnik — suwak przetacznika
wielofunkcyjnego / dzwignie
przetacznika STOP przesuna¢ do
pozyciji 0.

Urzadzenie jest obstugiwane wytgcznie
przez jedng osobe — nie nalezy
tolerowac obecnosci dalszych oséb na
stanowisku pracy.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego
urzadzenia bez dozoru.

Po podjeciu pracy przez silnik: Po
zwolnieniu przycisku przyspiesznika
(dzwigni sterowania gtéwng
przepustnica) pita fancuchowa porusza
sie jeszcze przez pewien czas — efekt
bezwtadnego wybiegu!

Ostroznie na $liskim i mokrym podtozu,
$niegu, lodzie, pochylosciach,
nierownym terenie oraz na swiezo
okorowanym drewnie (kora) —
niebezpieczenstwo poslizgniecia!l

Zwracac¢ uwage na przeszkody: pienki,
korzenie, wykroty —
niebezpieczenstwo potkniecia!

Nie nalezy pracowa¢ samotnie (w
pojedynke) — nalezy stale znajdowac sie
w zasiegu gtosu w stosunku do innych
0sob, ktére w krytycznej sytuacji moga
udzieli¢ pomocy.

Przy stosowaniu ochrony narzadu
stuchu zalecane jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci oraz orientacji —
percepcja sygnatéw alarmowych przy
wystapieniu zagrozen (takich jak okrzyki
ostrzegawcze, sygnaly alarmowe, itp.)
jest wtedy znacznie ograniczona.

W odpowiednim czasie robi¢ przerwy w
pracy. Nalezy zapobiega¢ zmeczeniu i
utracie sit — niebezpieczenstwo
zaistnienia wypadku!

Nalezy uwazac, zeby goracy strumien
spalin nie zostat skierowany na
materiaty tatwozapalne (np. trociny,
kore, sucha trawe czy paliwo). Nalezy
takze uniemozliwi¢ kontakt w/w
materiatow z rozgrzang powierzchnig
ttumika wydechu spalin —
niebezpieczenstwo pozaru! Ttumiki
wydechu spalin wyposazone w
katalizatory moga by¢ szczegélnie
gorace.
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Z chwilg uruchomienia
silnika przecinarka
wytwarza spaliny
zawierajgce trujgce gazy.
Gazy zawarte w
spalinach moga by¢
niewidoczne i bez
zapachu, a takze mogg
zawierac niedopalone
weglowodory badz
benzol. Nie nalezy nigdy
pracowac urzgdzeniem
mechanicznym w
zamknietych badz
niewystarczajaco
wentylowanych
pomieszczeniach —
dotyczy to takze maszyn
wyposazonych w
katalizatory!

Podczas pracy w rowach, obnizeniach,
wykopach lub warunkach ograniczonej
swobody ruchu nalezy stale zwraca¢
uwage na wystarczajgcg wymiane
powietrza (np. poprzez stosowanie
wyciggdéw spalin) — zagrozenie dla zycia
wskutek zatrucia spalinami! Zagrozenie
dla zycia wskutek zatrucia!

W razie wystgpienia mdtosci, bolu
gtowy, zakiocen wzroku (zawezenie
pola widzenia), zaktécen stuchu,
zawrotéw gtowy, spadku koncentracji
nalezy natychmiast przerwac prace —
powyzsze symptomy moga miedzy
innymi by¢ wywotane wskutek wysokiej
koncentracji spalin —
niebezpieczenstwo zaistnienia
wypadku!

Podczas pracy powyzszym
urzgdzeniem mechanicznym emitowane
sg pyty (np. pyt drzewny), ktére moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Przy

intensywnym wystepowaniu pytow
nalezy stosowac ostone drog
oddechowych.

Regularnie i w krotkich odstepach czasu
nalezy kontrolowac¢ pite tancuchowa, a
przy wyczuwalnych zmianach
charakterystyki pracy, nalezy to uczyni¢
natychmiast:

— wytaczyc¢ silnik, odczekac az
zatrzyma sig pita tancuchowa

— sprawdzi¢ stan techniczny i
zamocowanie

— zwrdci¢ uwage na stan naostrzenia
tancucha

Nie nalezy dotykac pity fancuchowe;j
przy pracujacym silniku. Jezeli pita
tancuchowa zostata zablokowana przez
jaki$ przedmiot, nalezy natychmiast
wytgczy¢ silnik — dopiero wtedy usunaé
blokujacy przedmiot —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen!

W celu wymiany pity taricuchowej nalezy
wylaczy¢ silnik — niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen!

Nie pali¢ tytoniu w czasie pracy
urzadzeniem mechanicznym oraz w
jego najblizszym otoczeniu —
niebezpieczenstwo pozaru! Z uktadu
zasilania moga sie wydobywac
tatwopalne pary benzyny.

Jezeli urzadzenie mechaniczne zostato
poddane ponadnormatywnym
obcigzeniom mechanicznym

(np. wskutek stosowania nadmiernej
sity, uderzenia lub upadku), to przed
ponownym uruchomieniem nalezy
doktadnie sprawdzi¢ stan
bezpieczenstwa eksploatacyjnego
maszyny — patrz takze rozdziat "Przed
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uruchomieniem". Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na szczelnos¢ uktadu
zasilania oraz na sprawnos¢
funkcjonalng urzadzen
zabezpieczajacych. Nie nalezy w
zadnym wypadku pracowaé
urzgdzeniem mechanicznym, ktérego
stan bezpieczenstwa eksploatacyjnego
nie pozostaje bez zastrzezen. W razie
watpliwosci nalezy zwrdcic sie do
wyspecjalizowanego dystrybutora.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowg regulacje
biegu jatowego — po zwolnieniu dzwigni
sterowania gtdbwna przepustnicg
(gazem) narzedzie tnace powinno
zaprzestac prace. Systematycznie
kontrolowac¢ regulacje biegu jatowego —
jezeli zachodzi potrzeba, korygowac.
Jezeli pomimo to pita tancuchowa
bedzie sie porusza¢ podczas pracy
silnika na biegu jatowym, nalezy zleci¢
naprawe urzadzenia fachowemu
dystrybutorowi.

Sity reakcyjne

Do najczesciej spotykanych sit
reakcyjnych naleza: odbicie wsteczne,
odepchniecie wsteczne oraz
szarpniecie pity tancuchowej do przodu.

Zagrozenie wskutek odbicia

Odbicie wsteczne moze
spowodowac rany ciete
ze skutkiem
Smiertelnym.
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Przy odbiciu (kickback) pilarka
tancuchowa zostaje niespodziewanie i w
niekontrolowany sposéb odrzucona w
kierunku operatora.

Odbicie wsteczne nastepuje wtedy,
gdy:

001BA093 LA

—  pita fancuchowa w niezamierzony
sposob natrafi gornym sektorem
wierzchotka prowadnicy na drewno
czy inny twardy przedmiot — np. przy
okrzesywaniu pita dotknie drugiej
gatezi jednoczesnie

— pita fancuchowa zostanie na
wierzchotku prowadnicy
przychwycona przez moment w
rzazie

Hamulec pity tancuchowej
QuickStop:

zmniejsza w okreslonych sytuacjach
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
— samego odrzucenia wstecznego nie
mozna jednak zupetnie wyeliminowac.
Podczas aktywacji hamulca pita
tancuchowa zostaje zatrzymana w
utamku sekundy — dokfadny opis
zamieszczono w niniejszej Instrukcji
uzytkowania w rozdziale "Hamulec pity
tancuchowej".

Zagrozenie odbiciem mozna
zmniejszy¢ poprzez:

— prowadzenie robét w przemyslany i
prawidtowy sposaéb;

— mocne trzymanie pilarki obydwoma
rekami;

wykonywanie pracy wytgcznie przy
petnym otwarciu przepustnicy

statg obserwacje wierzchotka
prowadnicy

nie pitowac wierzchotkiem
prowadnicy

zachowanie ostroznosci przy cieciu
mtodych elastycznych gatezi czy
peddéw — pita tarncuchowa moze sie
w nich zaplatac¢;

nie okrzesywac kilku gatezi
jednoczesnie

unikanie pracy w nadmiernie
wychylonej pozycji;

niewykonywanie robot powyzej
wysokosci barkéw;

wprowadzanie prowadnicy do juz
rozpoczetego rzazu z najwyzszg,
ostroznoscia;

wykonywanie rzazu "wcinania" tylko
wtedy, gdy jest sie zaznajomionym
z tg technikg pracy;

zwracanie uwagi na potozenie pnia
oraz na sity, ktére mogq prowadzi¢
do zaci$niecia rzazu i
przychwycenia pity tancuchowej;

prace tylko dobrze naostrzong i
napietq pitg tancuchowg —
wysokos¢ ogranicznika zagtebiania
nie moze by¢ zbyt duza;

stosowanie pit tancuchowych o
niskiej sktonnosci do odbijania oraz
prowadnic o matych $rednicach
wierzchotkow.
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Szarpniecie do przodu (A)
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Jezeli przy pitowaniu dolng krawedzig,
prowadnicy (forehand) pita fancuchowa
zostanie przychwycona lub natrafi w
drewnie na twardy przedmiot, to pilarka
moze zostaé raptownie szarpnieta w
kierunku pnia — nalezy zawsze pewnie
osadzac zeby przypory.

Uderzenie wsteczne (B)

001BA038 KN

Jezeli przy pitowaniu gérng krawedzig
prowadnicy (backhand) pita tancuchowa
zostanie przychwycona lub natrafi w
drewnie na twardy przedmiot, to pilarka
moze zosta¢ raptownie odepchnieta do
tytu w kierunku operatora maszyny — w
celu unikniecia powyzszej sytuaciji:

— nie powodowac¢ przychwycenia
gornej krawedzi tnacej prowadnicy
w rzazie

— nie skreca¢ prowadnicy w rzazie

Zaleca si¢ zachowanie najwyzszej
ostroznosci:

— przy pniach na pochyto$ciach;

— przy pniach, ktére wskutek
niekorzystnej pozycji moga sie
znajdowaé w stanie naprezenia;

— podczas robét przy wiatrotomach

W powyzszych sytuacjach nalezy
zrezygnowac z pracy mechaniczng
pilarkg fancuchowg — w zamian tego
nalezy postuzyc¢ sie wyciggami
chwytakowymi, podnosnikami linowymi
lub ciggnikiem.

Wolnolezace pnie i uformowane ktody

nalezy usunaé¢ z miejsca pracy. Dalszg
obrobke prowadzi¢ mozliwie na wolnej
przestrzeni.

Drewno martwe (suche, spréchniate
lub obumarte pnie) tworzy powazne i
trudne do oceny zagrozenia.
Rozpoznanie zagrozenia jest bardzo
utrudnione, jezeli w ogdle mozliwe. W
takiej sytuacji nalezy postuzy¢ sie
Ssrodkami pomocniczymi, takimi jak
podnosniki linowe czy ciagnik.

Podczas obalania drzew w poblizu
ulic, torowisk kolejowych, linii
energetycznych itd. nalezy pracowac z
zachowaniem szczegodlnej uwagi. Jezeli
zachodzi koniecznosé, nalezy
poinformowac o robotach policje,
wiasciwe przedsiebiorstwo
energetyczne, czy zarzad kolei.

Pilowanie

Nie nalezy pracowac urzgdzeniem w
pozycji gazu rozruchowego. Przy
powyzszym ustawieniu dzwigni
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sterowania gtéwna przepustnica nie
mozna regulowac obrotéw silnika
maszyny.

Pracowac¢ w spokojny i przemyslany
sposob; tylko w warunkach dobrej
widocznosci. Nie nalezy powodowaé
zagrozenia dla innych.

Stosowaé mozliwie najkrétsza
prowadnice: pita tancuchowa,
prowadnica i koto napedu pity
fancuchowej muszg pasowac
wzajemnie do siebie oraz do
mechanicznej pilarki fancuchowe;.
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W przedtuzeniu linii pracy pity
fancuchowej nie moga sie znajdowaé
zadne czesci ciata.

Pilarke tancuchowa nalezy
wyprowadzac z rzazu w drewnie tylko
przy poruszajace;j sie pile tancuchowe;.

Pilarke fancuchowg nalezy uzywaé
wytgcznie do pitowania — nie stosowac
urzadzenia do np. heblowania lub
szuflowania gatezi czy korzeni.

Nie obcina¢ wolno zwisajgcych gatezi od
dotu.

Przy cieciu rozszczepionego drewna
nalezy zachowac szczegolng
ostroznos¢ — niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen wskutek
uderzenia kawatkami drewnal!
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Unikac¢ kontaktu pilarki fancuchowej z
niebezpiecznymi przedmiotami:
przedmioty takie jak kamienie, gwozdzie
itp. moga zosta¢ odrzucone, moze
nastapi¢ uszkodzenie pity tancuchowej
— pilarka tancuchowa moze zostaé
podrzucona do gory.
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Przy pracy na pochyto$ciach nalezy
pozostawac zawsze powyzej lub z boku
pnia lub obalonego drzewa. Zwracac
uwage na staczajgce sie kitody.

Podczas prac wykonywanych na
wysokosci:

— zawsze stosowaé pomosty
podnosnikowe;

— nie pracowac stojac na drabinie lub
znajdujgc sie w koronie drzewa

— nie nalezy nigdy pracowac na
niestabilnych stanowiskach pracy

10

— nie nalezy nigdy pracowac powyzej
wysokosci barkéw

— nie pracowac¢ trzymajac urzadzenie
jedna rekg

Pilarke tancuchowg wprowadza¢ do

rzazu przy petnym otwarciu

przepustnicy i mocno osadzi¢ w drewnie

zeby przypory — dopiero wtedy mozna

rozpocza¢ pitowanie.

Nie nalezy nigdy pracowac¢ bez przypory
zebatej, w przeciwnym razie pilarka
tancuchowa moze szarpnaé¢
obstugujacego do przodu. Zeby
przypory nalezy zawsze mocno osadzi¢
w drewnie.

Przy zakonczeniu rzazu pilarka
tancuchowa straci oparcie o zespot
tnacy w rzazie. Obstugujacy musi
przeja¢ na siebie ciezar urzadzenia —
niebezpieczenstwo utraty kontroli
nad maszyna!

Obalanie

Obalanie moze wykonywac tylko ten, kto
zostat w tym zakresie odpowiednio
przeszkolony. Osoba nie posiadajaca
doswiadczenia nie powinna wykonywac
ani obalania ani okrzesywania —
najwyzszy stopien zagrozenia
wypadkiem!

Nalezy stosowac sie do specyficznych
przepiséw lokalnych regulujacych
technike obalania.

Na stanowisku, na ktérym ma nastgpi¢
obalanie moga sig znajdowac wytacznie
osoby, ktére sg zatrudnione przy
obalaniu.

Nalezy sprawdzi¢, czy obalane drzewo
nikomu nie zagraza — okrzyki
ostrzegawcze mogq zostac
niedostyszane w hatasie jaki powodujg
silniki urzadzen.
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Odlegtosé w stosunku do nastepnego
stanowiska pracy musi wynosic
minimum 2 1/2 dtugosci obalanego
drzewa.

Ustalanie kierunku obalania oraz
wyznaczanie drog ewakuacyjnych

Wybra¢ luke w drzewostanie, w ktérg
ma nastgpi¢ upadek obalanego drzewa.

Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na:
— naturalne pochylenie drzewa;

— nienaturalnie rozwinigtg korone,
asymetryczny ksztatt, uszkodzenia;

— kierunek i site wiatru — przy silnym
wietrze nalezy zrezygnowacé z
obalania;

— kierunek pochylenia zbocza;
— sagsiednie drzewa;
— obcigzenie korony sniegiem;

— stan zdrowia drzewa — szczegodlna
ostroznos¢ zalecana jest przy
uszkodzeniach pnia lub przy
drzewie martwym (uschnietym,
zmurszatym lub obumartym
drewnie)

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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A Kierunek obalania

B Drogi ewakuacyjne

— drogi ewakuacyjne musza byé¢
wyznaczone dla kazdego z
zatrudnionych przy obalaniu — pod
katem okoto 45° ukos$nie w kierunku
do tyty;

— oczysci¢ drogi ewakuacyjne i
usungg¢ z nich przeszkody;

— narzedzia i urzadzenia odtozy¢ w
bezpiecznej odlegtosci — jednakze
nie na drogach ewakuacyjnych;

— podczas obalania nalezy znajdowaé
sie zawsze z boku w stosunku do
upadajacego drzewa i rowniez z
boku wycofac sie drogg
ewakuacyjna;

— drogi ewakuacyjne na stromych
zboczach wyznaczy¢ zawsze
réwnolegle do zbocza;

— podczas wycofywania sie nalezy
obserwowac spadajace gatezie
oraz korone drzewa.

Przygotowanie stanowiska pracy
wokot pnia

— oczysci¢ stanowisko pracy wokét
pnia z utrudniajgcych prace gatezi,
zarosli oraz innych przeszkod —
bezpieczne stanowisko pracy dla
wszystkich zatrudnionych przy
obalaniu;

— doktadnie oczysci¢ podstawe pnia
(np. przy pomocy topora) — piasek,
kamienie i inne obce ciata powodujq
stepienie pity tancuchowej;

001BA146 KN
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— podpitowaé odnogi korzeni:
najpierw najwiekszg odnoge — jako
pierwszy wykonac rzaz pionowy, a
nastepnie poziomy — tylko w
zdrowym drewnie;

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Wykonanie karbu kierunkowego

001BA153 KN

Przy pomocy listwy kierunkowej na
pokrywie i obudowie wentylatora pilarki
fancuchowej mozna podczas
wykonywania karbu kierunkowego
ustali¢ kierunek obalania drzewa.

Podczas wykonywania karbu
kierunkowego nalezy prowadzic pilarke
fancuchowa tak, zeby listwa kierunkowa
doktadnie wskazywata kierunek, w
ktéorym ma nastgpi¢ upadek drzewa.

W kwestii kolejnosci poziomego i
ukosnego rzazu dozwolone sg rézne
mozliwosci — nalezy stosowac sie do
lokalnych przepiséw regulujacych
technike obalania.

11
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Karb kierunkowy (C) okresla kierunek
obalania.

STIHL zaleca stosowanie nastepujacej
metody:

® wykonac rzaz poziomy — nalezy
przy tym kontrolowac kierunek
obalania przy pomocy listwy
kierunkowej

® wykonac rzaz ukosny pod katem
okoto 45°

® sprawdzi¢ wykonany karb
kierunkowy — jezeli to niezbedne,
skorygowac

Wazne:

— karb kierunkowy pod katem prostym
do kierunku obalania

— mozliwie jak najblizej podtoza

— na gtebokos¢ 1/5 do 1/3 srednicy
pnia drzewa

12

Rzazy w drewnie bielastym

Rzaz obalajacy
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Rzazy w drewnie bielastym zapobiegajg
przy dtugowtdknistych gatunkach
drewna rozrywaniu drewna bielastego
przy obalaniu pnia — po obydwdch
stronach pnia, na wysokosci podstawy
karbu kierunkowego nalezy wykonac¢
rzazy na gtebokos¢ okoto 1/10 $rednicy
pnia — przy pniach o wiekszych
Srednicach, najwyzej na glebokosc¢
réwng szerokosci prowadnicy.

Przy drzewach chorych nalezy

zrezygnowac z wykonywania rzazow w
drewnie bielastym.

Przed rozpoczeciem wykonania rzazu
obalajgcego nalezy wznie$¢ okrzyk
ostrzegawczy "Uwaga!".

® rzaz obalajacy (D) nalezy wykonaé
troche powyzej poziomego rzazu
karbu kierunkowego

— doktadnie w pozycji poziomej

— pomigdzy rzazem obalajacym i
karbem kierunkowym musi
pozostaé nieprzepitowana czesc
okoto 1/10 $rednicy pnia = zawiasa

We wtasciwym czasie nalezy osadzi¢ w
rzazie obalajgcym kliny — stosowac
wytgcznie kliny wykonane z drewna, z
lekkiego metalu lub z tworzywa
sztucznego — nie nalezy stosowacé
klinéw stalowych. Kliny stalowe mogq
uszkodzi¢ pite fancuchowg oraz mogq
spowodowac jej odbicie wsteczne.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Przy stabszych drzewostanach:
stosowac¢ zwykly rzaz wachlarzowy

polski

Przy pniach o duzych srednicach:
wielosektorowy rzaz wachlarzowy

Zawiasa (E) prowadzi obalany pien jak
przegub w kierunku podfoza.

— nie nalezy w zadnym przypadku
dalej pogtebiac¢ rzazu obalajacego —
w przeciwnym razie moze wystapi¢
odchylenie od wyznaczonego
kierunku obalania —
niebezpieczenstwo wypadku!

—  przy murszejacych pniach nalezy
pozostawi¢ szerszg zawiase

Bezposrednio przed rozpoczeciem
wykonania rzazu obalajgcego nalezy

wznies¢ okrzyk ostrzegawczy "Uwaga!".

001BA147 KN
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® Przypore zebatg nalezy osadzi¢ za

zawiasg. Odchyli¢ pilarke
tancuchowa wokét powstatej w ten
sposéb osi obrotu — tylko do
zawiasy — przypora zebata "stoczy"
sie przy tym z pnia.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

Jezeli srednica pnia jest wieksza od
dtugo$ci prowadnicy, to rzaz obalajacy
zostaje wykonany jako wielosektorowy
rzaz wachlarzowy.

1. Pierwszy rzaz

Wierzchotek prowadnicy zostaje
wprowadzony do drewna za
zawiasg — pilarke tancuchowg,
nalezy przy tym prowadzié¢
dokfadnie w pozycji poziomej i
mozliwie jak najdalej odchyla¢ —
przypora stanowi punkt obrotu —
stosowac jak najmniej rzazéw
powtarzalnych.

13
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jako rzaz odcigzajacy przy
formowaniu ktéd

przy majsterkowaniu

001BA179 KN

001BA164 KN

2. w celu unikniecia nieréwnosci rzazu
obalajgcego nalezy przy
przygotowywaniu rzazu
powtarzalnego pozostawi¢
prowadnice w catosci w rzazie —
ponownie osadzi¢ przypore zebatg
itd.

osadzi¢ klin (3) w rzazie 2.

ostatni rzaz: poprowadzi¢ pilarke
fancuchowa tak, jak przy prostym
rzazie wachlarzowym — nie

podpitowywac zawiasy! 3.

Szczegolne techniki wykonywania
rzazéw

Rzaz wcinania oraz rzaz sercowy moze
wykonywac tylko osoba, ktéra posiada
odpowiednie przeszkolenie oraz
dysponuje doswiadczeniem.

Rzaz wcinania

—  przy obalaniu zwiséw

14

stosowac pity tancuchowe o niskiej
sktonnosci do odbijania i
postepowac z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci

wprowadzi¢ prowadnice dolng
czescig wierzchotka — nie
wprowadzaé prowadnicy goérng
czescig wierzchotka —
niebezpieczenstwo odbicia
wstecznego! wykona¢ wciecie, az
prowadnica wsunie sie do pnia na
gtebokos¢ réwna swojej podwdjnej
szeroko$ci

powoli odchyli¢ prowadnice od
pozycji wcigcia —
niebezpieczenstwo odbicia lub
odepchniecia wstecznego!

kontynuowaé wcinanie —
niebezpieczenstwo odepchniecia
wstecznego!

Rzaz sercowy
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— stosuje sie go wtedy, gdy $rednica
pnia przekracza dwukrotnie dlugos¢
prowadnicy

— jezeli przy szczegolnie grubych
pniach nie nastgpito przeciecie
rdzenia

— przy drzewach szczegdlnie
trudnych do obalania (deby, buki), w
celu doktadnego zachowania
kierunku obalania oraz w celu
uniknigecia zerwania rdzenia pnia

—  przy migkkim drewnie lisciastym w
celu zlikwidowania naprezen
wystepujacych w pniu i w celu
unikniecia wyrwania drzazg z pnia

® zachowac szczegdlng ostroznosc
podczas wcinania w karbie
kierunkowym —
niebezpieczenstwo odepchniecia
wstecznego! — nastepnie odchylaé¢
prowadnice w kierunku wskazanym
przez strzatke

Okrzesywanie

Okrzesywanie moze wykonywac osoba,
ktéra zostata odpowiednio przeszkolona
i przygotowana. Kto nie posiada
odpowiedniego doswiadczenia w pracy
mechaniczng pilarkg fancuchowa nie
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powinien wykonywac¢ ani obalania ani
okrzesywania — zagrozenie
wystapieniem wypadku!

— stosowac pity tancuchowe o niskiej
sktonnosci do odbijania

— w miare mozliwosci podeprze¢
pilarke mechaniczng

— nie okrzesywac stojgc na pniu

— nie pitowaé¢ wierzchotkiem
prowadnicy

— uwazad na gatezie znajdujgce sie w
stanie naprezenia

— nie okrzesywac kilku gatezi
jednoczesnie

Pitowanie stabszych drzewostanow

polski

Rzaz wzdtuzny
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— stosowac stabilny stelaz — koziotek
mocujacy

— nie stabilizowa¢ cietego drewna
stawiajac na nim stope

— innym osobom nie wolno trzymac¢
cietego drewna ani pomagac¢ w inny
sposob

Lezace lub stojace pnie, znajdujace
sie w stanie naprezenia

Nalezy bezwzglednie zachowaé
prawidiowg kolejnos¢ wykonywania
rzazOow: najpierw po stronie

Sciskania (1), nastepnie po stronie
rozciggania (2). W przeciwnym razie
pita tancuchowa moze zostac
przychwycona w rzazie lub odrzucona
do tytlu — niebezpieczenstwo
odniesienia obrazen!

® wykonac rzaz odcigzajacy po
stronie $ciskania (1)

® wykonac rzaz dzielgcy po stronie
rozciaggania (2)

Przy rzazie dzielacym wykonywanym od
dotu do géry (backhand) —
niebezpieczenstwo odepchniecia
wstecznego!

G} Pien w pozycji lezgcej nie moze w
miejscu wykonywania rzazu
dotykac podtoza — w przeciwnym
razie moze nastapi¢ uszkodzenie
pity fancuchowe;.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

001BA189 KN

Technika pitowania bez stosowania
przypory zebatej — niebezpieczenstwo
szarpniecia do przodu — prowadnice
nalezy osadzi¢ pod mozliwie najbardziej
wyptaszczonym katem — pracowac z
najwyzszg ostroznoscig — wysoki
stopien zagrozenia uderzeniem
wstecznym!

Drgania (wibracje)

Dtuzsze uzytkowanie urzgdzenia
mechanicznego moze doprowadzi¢ do
spowodowanych przez drgania
zakltocen w funkcjonowaniu uktadu
krazenia w obszarze rak operatora
("niedokrwienie palcow rak").

Nie mozna okresli¢ w sposoéb ogolny
czasu uzytkowania maszyny, gdyz
zalezy to od wielu r6znorodnych
czynnikow.

15



polski

Czas uzytkowania maszyny mozna
wydtuzy¢ poprzez:

— stosowanie ocieplenia dtoni (ciepte
rekawice)

— stosowanie przerw

Czas uzytkowania maszyny ulega
skroceniu przy:

— szczegolnych, indywidualnych
sktonnosciach w kierunku
niedokrwienia (objawy: czesto
wystepujace zimne palce,
cierpniecie),

— niskich temperaturach
zewnetrznych,

— intensywnosci chwytu (mocny
chwyt rekojesci maszyny zaktdca
dokrwienie)

Przy regularnym uzytkowaniu
urzgdzenia mechanicznego oraz przy
powtarzajacym sie wystepowaniu
okreslonych symptomow

(np. cierpniecie palcow) zaleca sig
poddanie badaniom lekarskim.

Obstuga techniczna i naprawy

Przy powyzszym urzadzeniu
mechanicznym nalezy regularnie
wykonywac¢ czynno$ci obstugi
technicznej. Wykonywac nalezy tylko te
przeglady okresowe i naprawy, ktére
zostaly opisane w Instrukcji
uzytkowania. Wykonanie wszystkich
innych robot nalezy zlecic¢
wyspecjalizowanemu dystrybutorowi.

Firma STIHL radzi zlecanie
wykonywania czynnosci obstug
okresowych i napraw wyfacznie
autoryzowanym dystrybutorom tej firmy.
Autoryzowanym dystrybutorom firmy

16

STIHL umozliwia sie regularny udziat w
szkoleniach oraz udostepnia Informacje
techniczne.

Nalezy stosowac wylgcznie
kwalifikowane czesci zamienne. W
przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do
zagrozenia wystgpieniem wypadkow
przy pracy lub do uszkodzenia
urzadzenia. W razie watpliwosci
prosimy zwracac si¢ z pytaniami do
wyspecjalizowanego dystrybutora.

Firma STIHL zaleca stosowanie
oryginalnych podzespotéw zamiennych
STIHL. Wiasciwosci techniczne tych
podzespotéw zostaty w optymalny
sposob dostosowane do urzgdzenia
oraz do wymagan stawianych przez
uzytkownika.

Przed rozpoczeciem napraw, czynnos$ci
obstugi technicznej lub czyszczenia
nalezy zawsze wyltaczy¢ silnik —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen! — wyjatek: regulacje gaznika i
biegu jatowego.

Obraca¢ uktadem korbowo—tlokowym
silnika przy pomocy urzadzenia
rozruchowego mozna po zdjeciu fajki
(wtyczki przewodu zaptonowego) ze
Swiecy lub po catkowitym wykreceniu
sSwiecy, tylko wtedy, gdy suwak
przetacznika wielofunkcyjnego /
dzwignia przetacznika STOP znajduje
sie w pozycji STOP lub 0 —
niebezpieczenstwo pozaru wskutek
przeskoku iskry poza cylindrem.

Nie nalezy wykonywacé obstugi
technicznej ani przechowywac
urzadzenia mechanicznego w poblizu
zrédet otwartego ognia — zagrozenie
wybuchem pozaru ze wzgledu na
paliwo!

Regularnie sprawdzac szczelnos¢
zamkniecia zbiornika paliwa (korka)

Stosowac wytacznie sprawne
technicznie i dozwolone Swiece
zaptonowe — patrz rozdziat "Dane
techniczne"

Sprawdzi¢ stan techniczny przewodu
zaptonowego (izolacja w nienagannym
stanie, mocne potfaczenia).

Sprawdzi¢ stan techniczny tlumika
wydechu spalin.

Nie nalezy eksploatowac urzadzenia z
uszkodzonym lub zdemontowanym
ttumikiem wydechu spalin —
niebezpieczenstwo pozaru! —
zagrozenie uszkodzeniem narzadu
stuchu!

Nie nalezy dotyka¢ rozgrzanego ttumika
wydechu spalin — niebezpieczenstwo
poparzenia!

Stan techniczny elementéw uktadu
ttumienia drgan (AV) wywiera wptyw na
intensywno$¢ wibracji — nalezy
regularnie kontrolowac stan techniczny
elementéw AV.

Zbadac¢ stan techniczny wychwytu
pity tancuchowej — jezeli jest
uszkodzony, wymieni¢.

Wytaczanie silnika

— sprawdzenia napiecia pity
tancuchowej

— skorygowania napigcia pity
tancuchowej

— wymiany pity tancuchoweijl
— usuniecia zakiécen w pracy

Nalezy stosowac¢ sie do instrukcji
ostrzenia — umozliwia to pewng i
bezpieczna prace. Pite tancuchowa oraz

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



prowadnice nalezy utrzymywaé we
wiasciwym stanie technicznym. Pifa
fancuchowa musi by¢ prawidtowo
naostrzona, napieta i dobrze
nasmarowana.

We wtasciwym czasie nalezy dokonac¢
wymiany pity tancuchowej, prowadnicy
oraz kota napedu tancucha.

Regularnie sprawdza¢ stan techniczny
bebna sprzegtowego.

Paliwo i olej do smarowania pity
tancuchowej nalezy przechowywaé
wytgcznie w przepisowych i prawidtowo
opisanych pojemnikach. Unikaé
bezposredniego kontaktu benzyny z
ciatem i nie wdychac jej par —
zagrozenie dla zdrowia!

Przy zaktdceniach w funkcji hamulca pity
fancuchowej natychmiast wytaczy¢
mechaniczng pilarke tarncuchowg —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen! Z powyzszym problemem
nalezy sie zwroci¢ do fachowego
dystrybutora — urzadzenia
mechanicznego nie nalezy
eksploatowa¢ az do usuniecia
zakfdcenia, patrz rozdziat "Hamulec pity
fancuchowe;j".

Zespot tnacy

Firma STIHL jest niezaleznym i
wytacznym producentem powyzszych
mechanicznych pilarek tancuchowych,
prowadnic, pit fancuchowych oraz kot
napedu pit tancuchowych.

Pita tancuchowa, prowadnica i koto
napedu pity tancuchowej tworzg zespot
tnacy.

Zespot tnacy nalezacy do zakresu
dostawy zostat w optymalny sposéb
dobrany do wtasciwosci technicznych
mechanicznej pilarki tancuchowe;.

001BA191 KN

— Podziatka (t) pity fancuchowej (1),
kota napedu pity tancuchowej, oraz
zwrotnicy gwiazdzistej prowadnic
typu Rollomatic musza byé¢
prawidtowo dobrane

— Grubos¢ ogniwa napedowego (2)
pity tancuchowej (1) musi by¢
dobrana do szerokosci rowka
prowadnicy (3)

Przy zastosowaniu komponentdw, ktére
do siebie nie pasuja, zespot tnagcy moze
juz po krotkim okresie eksploatacji ulec
nieodwracalnemu uszkodzeniu.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Montowanie prowadnicy i
pity tancuchowej (system
bocznego napinania pity
fancuchowej)

Wymontowanie kota napedu pity
tancuchowej

143BA034 KN

® odkreci¢ nakretki i zdja¢ pokrywe
kota napedu pity tahcuchowej

001BA185 KN

® obracac srube (1) w lewo, az suwak
napinacza (2) zacznie przylega¢ do
wpustu w obudowie

17



polski

poluzowaé¢ hamulec pity tancuchowej

G

001BA186 KN

@ przyciggna¢ przednig ostone dtoni
w kierunku przedniego uchwytu az
do wyraznego odgtosu
zaryglowania — hamulec pity
tancuchowej zostat zluzowany (nie
blokuje)

Zaktadanie pily fancuchowej

143BA003 KN

O

Aza%oiyé rekawice ochronne —

niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen wskutek skaleczenia
ostrymi krawedziami zebéw
tnacych

® zaktadanie pity tarncuchowej nalezy
rozpocza¢ od wierzchotka
prowadnicy

18
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001BA187 KN

® zalozy¢ prowadnice na srubach
dwustronnych (1) — krawedzie
tnace pity fancuchowej musza byc¢
zwrdécone w prawo

® otwor ustalajacy (2) umiesci¢ na
kotku suwaka napinajgcego —
jednoczesnie zatozy¢ pite
tancuchowa na kole napedu pity
tancuchowej (3)

® obracac srubeg (4) w prawo az do
momentu, w ktérym pita
tancuchowa bedzie jeszcze
minimalnie zwisata po dolnej stronie
prowadnicy — a noski ogniw
napedowych wsuna sie¢ do rowka
prowadnicy

® ponownie zatozy¢ pokrywe kota
napedu fancucha tnacego — lekko,
recznie dokreci¢ nakretki

® dalsze czynnosci — patrz rozdziat
"Napinanie pity tancuchowej"

Montowanie prowadnicy i
pity tancuchowej (system
czolowego napinania pity
fancuchowej)

Wymontowanie kota napedu pity
tancuchowej

143BA034 KN

® odkreci¢ nakretke i zdjg¢ pokrywe
kota napedu pity tahcuchowej

™

(IS

=
207BA009 KN

® obracac srube (1) w lewo, az
nakretka napinacza (2) zacznie
przylega¢ do wpustu w obudowie

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



poluzowaé¢ hamulec pity tancuchowej
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207BA010 KN

001BA186 KN

@ przyciggna¢ przednig ostone dtoni
w kierunku przedniego uchwytu az
do wyraznego odgtosu
zaryglowania — hamulec pity
tancuchowej zostat zluzowany (nie
blokuje)

Zaktadanie pily fancuchowej

143BA003 KN

O

Zatozy¢ rekawice ochronne —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazenh wskutek skaleczenia
ostrymi krawedziami zebéw
tnacych
® zatozyc¢ pite tancuchowg —
rozpoczynajgc od wierzchotka
prowadnicy

zatozy¢ prowadnice na srubach
dwustronnych (1) — krawedzie
tngce pity fancuchowej musza byc¢
zwrdécone w prawo

otwor ustalajacy (2) umiesci¢ na
kotku suwaka napinajgcego —
jednoczesnie zatozy¢ pite
tancuchowa na kole napedu pity
tancuchowej (3)

obraca¢ $rube (4) w prawo az do
momentu, w ktérym pita
tancuchowa bedzie jeszcze
minimalnie zwisata po dolnej stronie
prowadnicy — a noski ogniw
napedowych wsuna sie¢ do rowka
prowadnicy

ponownie zatozy¢ pokrywe kota
napedu pity tahncuchowej — lekko,
recznie dokreci¢ nakretki

dalej patrz rozdziat "Napinanie pity
tancuchowej"

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Montowanie prowadnicy i
pity tancuchowej (system
szybkiego napinania pity
fancuchowej)

Wymontowanie kota napedu pity
tancuchowej

2310BA013 KN

® roziozy¢ uchwyt (1) (az nastapi jego
zaryglowanie)
obraca¢ nakretke skrzydetkowa (2)
w lewo, az bedzie luzno zwisata w
pokrywie kota napedu pity
tancuchowej (3)

® zdjac koto napedu pity
tancuchowej (3)

zamontowac tarcze napinacza

2310BA014 KN

® zdjac i obrocié tarcze napinacza (1)

19



polski

2310BA015 KN

poluzowa¢ hamulec pity tancuchowej

Zaktadanie pity fancuchowej

® wykrecic¢ srube (2)

G

001BA186 KN

1

2310BA016 KN

® ustawi¢ tarcze napinacza (1) oraz
prowadnice (3) w pozycji naprzeciw
siebie

2310BA017 KN

® wkreci¢ i dokreci¢ srube (2)

20

® przyciggna¢ przednig ostone dfoni
w kierunku przedniego uchwytu az
do wyraznego odgtosu
zaryglowania — hamulec pity
tancuchowej zostat zluzowany (nie
blokuje)

181BA012 KN

Aza%ozyé rekawice ochronne —

niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen wskutek skaleczenia
ostrymi krawedziami zebéw
tnacych

® zatozyc¢ pite fancuchowa —
zaktadanie rozpocza¢ od
wierzchotka prowadnicy — zwracaé
uwage na potozenie tarczy
napinacza oraz krawedzi tnacych

@ obroci¢ tarcze napinacza (1) az do
oporu w prawa strone

@ obroci¢ prowadnice w taki sposoéb,
zeby tarcza napinacza byta
zwrdcona w kierunku
obstugujacego

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



181BA013 KN

2310BA018 KN

@ zatozyc¢ pite fancuchowg na koto
napedu pity (2)

® zatozy¢ prowadnice na srube
kotnierzowa (3), teb tylnej Sruby
kotnierzowej musi sie wsung¢ do
owalnego otworu

135BA011 KN

® wprowadzi¢ ogniwo napgedowe do
rowka prowadnicy (patrz strzatka) i
obrdci¢ tarcze napinacza az do
oporu w lewg strone

® zatozy¢ pokrywe kota napedu pity
fancuchowej wprowadzajgc
jednoczeénie noski ustalajgce do
otworéw w obudowie silnika

Przy zakfadaniu pokrywy kota napedu
pity taricuchowej musi nastapi¢
zazebienie zebow kota napinacza z
zebami tarczy napinacza, jezeli
zachodzi potrzeba,

® minimalnie obrdcic¢ koto
napinacza (4) az bedzie mozna
catkowicie dosung¢ pokrywe kota
napedu pity tancuchowej do
obudowy silnika

® roztozy¢ uchwyt (5) (az nastapijego
zaryglowanie)

® zatozy¢ nakretke skrzydetkowa i
lekko dokrecic

® dalej patrz rozdziat "Napinanie pity
tancuchowej"

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Napinanie pity
lancuchowej (system
bocznego napinania pity
fancuchowej)

133BA024 KN

W celu skorygowania napigcia fancucha
tngcego podczas eksploataciji:

® Wylgczyc silnik
® poluzowacé nakretki

@ unies¢ do gory wierzchotek
prowadnicy

@ przy pomocy srubokreta obraca¢ w
prawo srube (1), az pitatancuchowa
zacznie przylegac do dolnej
krawedzi prowadnicy

® uniesc¢ dalej prowadnice i mocno
dokreci¢ nakretki

® dalsze czynnosci: patrz rozdziat
"Badanie napiecia pity tancuchowej"

Napigcie nowej pity tanncuchowej musi

by¢ czesciej korygowane niz napiecie

pity, ktéra juz od dtuzszego czasu

znajduje sie w eksploatac;ji.

® Nalezy czesciej sprawdzac napiecie
pity tancuchowej — (patrz rozdziat
"Wskazowki dotyczace
eksploatacji").
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polski

Napinanie pity
lancuchowej (system
czotowego napinania pily
fancuchowej)

Napinanie pity
tancuchowej (system
szybkiego napinania pity
tancuchowej)

Sprawdzanie napiecia pity
fancuchowej

143BA045 KN

\\/
—

001BA112 KN

W celu skorygowania napigcia pity
tancuchowej podczas eksploataciji:

® Wylgczanie silnika
® poluzowac nakretki

@ uniesc¢ do gory wierzchotek
prowadnicy

@ przy pomocy srubokreta obraca¢ w
prawo $rube (1), az pitatancuchowa
zacznie przylegac do dolnej
krawedzi prowadnicy

® uniesc¢ dalej prowadnice i mocno
dokrecic¢ nakretki

® dalsze czynnosci: patrz rozdziat
"Badanie napiecia pity tancuchowe;j"

Napigcie nowej pity tancuchowej musi

by¢ czesciej korygowane niz napiecie

pity, ktéra juz od dtuzszego czasu

znajduje sie w eksploatac;ji.

® Nalezy czesciej sprawdzac napiecie
pity tancuchowej — (patrz rozdziat
"Wskazowki dotyczace
eksploataciji").
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W celu skorygowania napiecia taricucha
tngcego podczas eksploataciji:

® Wylgczyc silnik

® roztozy¢ uchwyt nakretki
skrzydetkowej i poluzowac¢ nakretke

® obracac koto napinacza (1) az do
oporu w prawg strone

® dokreci¢ recznie nakretke
skrzydetkowa (2)

® Zztozy¢ uchwyt nakretki
skrzydetkowe;j

® dalsze czynnosci: patrz rozdziat
"Badanie napiecia pity tancuchowej

Napiecie nowego fancucha tngcego
musi by¢ czesciej korygowane niz
napiecie fancucha, ktory juz od
diuzszego czasu znajduje sie w
eksploataciji.

® Nalezy czesciej sprawdzac napiecie
tancucha tnacego — (patrz rozdziat
"Wskazowki dotyczace
eksploatacji").

143BA007 KN

Wytaczy¢ silnik
® zatozy¢ rekawice ochronne

® pita fancuchowa musi przylegac do
dolnej czesci prowadnicy — przy
zluzowanym hamulcu musi jednak
istnie¢ mozliwos¢ recznego
przesuwania pity tarncuchowej po
prowadnicy.

® jezeli zachodzi potrzeba, nalezy
skorygowac napiecie pity
tancuchowej

Nowa pita tancuchowa musi by¢ czesciej
napinana od pity tancuchowej, ktora juz
od dtuzszego czasu znajduje sie w
eksploatac;ji.

® Nalezy czesciej sprawdzac napiecie
pity tancuchowej — (patrz rozdziat
"Wskazowki dotyczace
eksploatacji").

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Paliwo

Do napedu silnika nalezy stosowac¢
wylacznie mieszanke paliwowg
sktadajaca sie z benzyny oraz oleju
silnikowego.

Nalezy unikaé bezposredniego
kontaktu paliwa z ciatem oraz
wdychania jego par.

STIHL MotoMix

STIHL zaleca stosowanie mieszanki
paliwowej STIHL MotoMix. Powyzsza
gotowa mieszanka paliwowa nie
zawiera benzolu, otowiu, charakteryzuje
sie wysokag liczbg oktanowa i oferuje
niezmiennie prawidtowy stosunek
mieszanki.

Wiasciwosci mieszanki paliwowej
STIHL MotoMix zostaty dostosowane do
potrzeb silnikow STIHL oraz zapewniajg
ich dtugg zywotnosc¢.

Mieszanka paliwowa MotoMix nie jest
oferowana na niektérych rynkach.

Przygotowywanie mieszanki
paliwowej

{s} Niewtasciwe sktadniki paliwa lub
stosunek mieszanki odbiegajacy
od przepisowego moga prowadzi¢
do powaznych uszkodzen
jednostki napedowej. Benzyna
lub olej silnikowy nizszej jakosci
mogg spowodowacé uszkodzenia
silnika, pierscieni ttokowych,
przewoddw paliwowych oraz
zbiornika paliwa.

Benzyna

Nalezy stosowac wytgcznie benzyne
markowa o liczbie oktanowej minimum

90 ROZ - zaotowionej lub bezotowiowe;j.

Do silnikdw maszyn wyposazonych w
katalizatory nalezy bezwzglednie
stosowac¢ benzyne bezotowiowa.

G} Po wykonaniu wielu tankowan
zbiornika benzyng zaotowiowang
skutecznos¢ funkcji katalizatora
moze ulec wyraznemu
ograniczeniu.

Olej silnikowy

Nalezy stosowac tylko kwalifikowane
oleje do silnikéw dwusuwowych —
najlepiej oleje do silnikow
dwusuwowych marki STIHL, ktorych
wiasciwosci zostaly dobrane do
silnikow STIHL i gwarantuja ich diuga
zywotnosé.

Jezeli nie dysponujg Panstwo olejem do
silnikow dwusuwowych STIHL to nalezy
stosowac olej do silnikow dwusuwowych
chtodzonych powietrzem — nie stosowaé
oleju silnikowego przeznaczonego do
silnikéw chfodzonych woda, a takze
oleju silnikowego do silnikow z
niezaleznym obiegiem oleju

(np. konwencjonalne silniki
czterosuwowe).

Do urzadzen mechanicznych
wyposazonych w silniki z katalizatorami,
do przygotowania mieszanki paliwowej
nalezy stosowac¢ wytacznie olej do
silnikow dwusuwowych STIHL w
stosunku 1:50.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Stosunek mieszanki

przy oleju do silnikéw dwusuwowych
STIHL 1:50; 1:50 = 1 czes$€ oleju +
50 czesci benzyny

Przyktady

llos¢ benzyny Olej do silnikow
dwusuwowych STIHL

1:50
Litr Litr ~ (ml)
1 0,02 (20)
5 0,10 (100)
10 0,20 (200)
15 0,30 (300)
20 0,40 (400)
25 0,50 (500)

{5} przy innych markowych olejach do
silnikéw dwusuwowych; 1:25 =
1 czes¢ oleju + 25 czesci benzyny

® do kanistra dozwolonego do
przechowywania paliwa nalezy
najpierw wlac olej silnikowy,
nastepnie benzyne i doktadnie
wymieszaé obydwa sktadniki

Przechowywanie paliwa

Paliwo nalezy przechowywac w
specjalnie atestowanych kanistrach, w
suchym, chtodnym i bezpiecznym
miejscu, ostoniete przed dziataniem
Swiatta i promieni stonecznych.

Paliwo sie starzeje — przygotowany
zapas paliwa powinien starcza¢ na kilka
tygodni. Mieszanka paliwowa nie moze
by¢ przechowywana przez okres
diuzszy niz 3 miesigce. Wskutek
dziatania swiatta, storica, niskich lub
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wysokich temperatur mieszanka
paliwowa moze sta¢ sie bezuzyteczna
juz po krétszym okresie czasu.

® Przed tankowaniem nalezy mocno
wstrzasna¢ kanistrem, w ktérym
znajduje sie mieszanka paliwowa.

W kanistrze mogto powstacé
cisnienie — nalezy zachowac
ostroznos¢ podczas otwierania!

® Zbiornik paliwa i kanister nalezy od
czasu do czasu dokfadnie
wyczyscic.

Pozostatosci paliwa oraz ciecz uzytg do

czyszczenia nalezy zdeponowac

zgodnie z przepisami o0 usuwaniu

odpadow oraz w sposob nieszkodliwy

dla srodowiska naturalnego!

24

Tankowanie paliwa

e

Zamkniecie zbiornika paliwa (korek)

001BA219 KN

111
]HWW

001BA229 KN

® doktadnie oczysci¢ zamknigcie
zbiornika paliwa (korek) i jego
otoczenie tak, zeby do wnetrza
zbiornika nie przedostaty sie zadne
zanieczyszczenia

® ustawi¢ urzadzenie w takiej pozycji,
zeby otwdr zamkniecia zbiornika byt
skierowany ku goérze

Demontaz

001BA218 KN

® roztozy¢ kabtak az znajdzie sie on w
pozycji pionowej

@ obroci¢ zakretke (korek) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (o okoto 1/4 obrotu)

t

001BA224 KN

® Otwieranie

napetni¢ zbiornik paliwem

Nie rozlewa¢ paliwa podczas
tankowania, ani napetniac zbiornika po
same brzegi.

Firma STIHL zaleca stosowanie
systemu tankowania paliwa STIHL
(wyposazenie specjalne).

® napetni¢ zbiornik paliwem

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Zamykanie

001BA220 KN

001BA222 KN

kabtak znajduje sie pozycji pionowe;j:

® zatozy¢ zakretke (korek) —
oznaczenia pozycji na zakretce
oraz na kro¢cu napetniania muszg,
sie wzajemnie pokrywaé

® wcisngc¢ zakretke az do oporu w
kierunku do dotu

|

001BA221 KN

® przytrzymac zakretke w pozycji
wcisnietej i nastepnie obroci¢ ja w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara, az do
zaryglowania

® zlozy¢ kabtak az do oporu

sprawdzi¢ skutecznosé zaryglowania

t

001BA223 KN

— nosek kabtgka musi sie znajdowaé
w catosci we wpuscie (strzatka)

001BA225 KN

® uchwyci¢ zakretke — zakretka
zostata prawidtowo zaryglowana,
jezeli nie mozna jej ani poruszy¢ ani
wyjac

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

jezeli nakretke mozna poruszy¢ lub
wyjac

dolna czes$¢ nakretki zostata skrecona w
stosunku do gorne;j:

e -

001BA227 KN

po lewej: skrecona dolna cze$¢

zakretki
po dolna czes¢ zakretki w
prawej: prawidtowej pozycji
montazowej

A&

@ zalozy¢ zakretke i obracac ja tak
dtugo w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara az wsunie
sie ona do gniazda krééca
napeiania

001BA226 KN

® obraca¢ w dalszym ciggu zakretke
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara
(okoto 1/4 obrotu) — dolna czes¢
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zakretki zostanie wskutek tego
obrécona do prawidiowej pozycji
montazowej

® obrdci¢ zakretke (korek) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek
zegara i zamkngc¢ — patrz rozdziat
"Zamykanie" oraz "Badanie
skutecznosci zaryglowania"
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Olej do smarowania pity
tancuchowej

Do automatycznego, trwatego
smarowania tancucha tngcego i
prowadnicy nalezy stosowac —
wylacznie kwalifikowany olej smarujacy
— szczegolnie zaleca sie stosowanie
oleju STIHL Bioplus ulegajacego
szybkiemu rozktadowi biologicznemu.

{E} Biologiczny olej do smarowania
fancuchéw tnacych musi posiadaé
wystarczajgca odpornosé na
starzenie (np. STIHL Bioplus).
Olej o mniejszej odpornosci na
starzenie wykazuje tendencje do
szybkiego wytracania zywic.
Nastepstwem takiego stanu
rzeczy jest powstawanie trwatych,
trudnych do usuniecia osadéw w
strefie napedu pity fancuchowej,
sprzegta oraz na samej pile
fancuchowej — az do
zablokowania pompy olejowe;.

Trwato$¢ eksploatacyjna pity
tancuchowej i prowadnicy zalezy w
znacznym zakresie od wiasciwosci oleju
smarujgcego — w zwigzku z tym nalezy
stosowaé wytacznie specjalny olej do
smarowania pit fancuchow!

Nie stosowa¢ przepracowanego
oleju silnikowego! Przy
diuzszym i powtarzajacym sie
kontakcie z ciatem
przepracowany olej moze
wywotaé chorobe nowotworows i
jest szkodliwy dla srodowiska
naturalnego!

Przepracowany olej nie dysponuje
niezbednymi wtasciwosciami
smarujgcymi i nie nadaje sie do
smarowania tancuchéw tnacych.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Tankowanie oleju do
smarowania pity
lancuchowej

O

Przygotowanie urzadzenia

T

001BA158 KN

® dokfadnie oczysci¢ zamkniecie
zbiornika oleju (korek) i jego
otoczenie tak, zeby do wnetrza
zbiornika nie przedostaty sie zadne
zanieczyszczenia

® ustawi¢ urzadzenie w takiej pozycji,
zeby otwor zamkniecia zbiornika byt
skierowany ku gorze

® otworzy¢ zamknigcie zbiornika

Tankowanie oleju do smarowania pity
tancuchowej

® Tankowanie oleju do smarowania
pity tancuchowej — za kazdym
razem kiedy ma miejsce
tankowanie paliwa

Nie nalezy podczas tankowania
rozlewac oleju ani napetnia¢ zbiornika
po same brzegi.

STIHL zaleca stosowanie praktycznego
systemu tankowania oleju firmy STIHL
(wyposazenie specjalne).

® zamkna¢ zbiornik paliwa

W sytuaciji, w ktorej paliwo zostato
wypracowane do konca, w zbiorniku
oleju musi zawsze pozostawac reszta
oleju do smarowania pity tancuchowe;.

Jezeli ilos¢ oleju w zbiorniku sie nie
zmniejsza, to moze to oznaczac
zaktocenie w pracy uktadu podawania
oleju: sprawdzi¢ uktad smarowania pity
tancuchowej, wyczysci¢ kanaty olejowe,
ewentualnie zwréci¢ sie do
wyspecjalizowanego dystrybutora.
Firma STIHL zaleca wykonywanie
obstug okresowych i napraw wytacznie
przez autoryzowanych dystrybutoréw tej
firmy.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Sprawdzi¢ uktad
smarowania pity
fancuchowej

/

/
143BA024 KN

Pita fancuchowa musi zawsze odrzucaé
troche oleju.

{S} Nigdy nie pracowac bez
smarowania pity tancuchowe;j!
Przy pile tancuchowej pracujacej
na sucho zespét tnacy juz po
krotkiej chwili ulegnie
niodwracalnemu zniszczeniu.
Przed rozpoczeciem robét nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢ uktadu
smarowania pity tancuchowej oraz
stan oleju w zbiorniku.

Kazda nowa pita tancuchowa wymaga
dotarcia przez okres od 2 do 3 minut.
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Po zakonczeniu docierania nalezy
sprawdzi¢ napiecie pity tancuchowe;j i
jezeli to niezbedne, skorygowac — patrz
rozdziat "Sprawdzanie napiecia pity
fancuchowe;j".

28

Hamulec pity tancuchowej

SNe

Blokowanie pity tancuchowej

Luzowanie hamulca pity tancuchowej

143BA011 KN

143BA012 KN

— wrazie niebezpieczenstwa
— przy uruchamianiu urzgdzenia
— na biegu jatowym

Przednig ostone dtoni odsuna¢ lewg,
dtonig w kierunku wierzchotka
prowadnicy — lub nastapi to
automatycznie wskutek odrzucenia
pilarki do tytu: pita tancuchowa zostaje
zablokowana — nie porusza sig.

® przyciggnac ostone dtoni do
przedniego uchwytu

{5} Hamulec pity tancuchowej musi
zosta¢ zluzowany przed
wcisnieciem przycisku
przyspiesznika (dodaniem gazu) —
(z wyjatkiem sprawdzania
sprawnosci funkcjonalnej) — oraz
przed rozpoczeciem pitowania.

Podwyzszona liczba obrotéw
silnika przy aktywnym hamulcu
pity fancuchowej (pita tancuchowa
sie nie porusza) moze juz w
krotkim czasie doprowadzi¢ do
uszkodzenia jednostki napedowej
oraz uktadu napedu pity
tancuchowej (sprzegto, hamulec
pity tancuchowej).

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Hamulec pity tancuchowej zostaje
automatycznie aktywizowany przy
wystarczajgco silnym odrzuceniu
wstecznym pilarki — wskutek dziatania
sity bezwtadno$ci przedniej ostony dfoni:
ostona dtoni zostaje w takim przypadku
pchnieta do przodu, w kierunku
wierzchotka prowadnicy — takze wtedy,
gdy lewa dfon nie spoczywa na
przednim uchwycie za ostong, jak to ma
miejsce np. przy rzazie obalajgcym.

Hamulec pity tancuchowej funkcjonuje
sprawnie tylko wtedy, gdy nie dokonano
zadnych zmian w konstrukgji ostony
dfoni.

Badanie sprawnosci funkcjonalnej
hamulca pity tancuchowej

Nalezy ja przeprowadzi¢ przed kazdym
rozpoczeciem pracy: podczas pracy
silnika na biegu jatowym zablokowa¢
pite tancuchowg (ostona dtoni
przesunieta w kierunku wierzchotka
prowadnicy) i nastepnie przez chwile
(maks. 3 sek.) wcisng¢ przycisk
przyspiesznika (petny gaz). Pita
tancuchowanie moze sie przy tym
poruszac. Ostona dtoni musi by¢ czysta
i swobodnie sie poruszacé.

Obstuga techniczna hamulca pity
tancuchowej

Hamulec pity tanicuchowej ulega,
wskutek wystepowania tarcia,
naturalnemu zuzyciu eksploatacyjnemu.
Zeby mdgt on spetnia¢ swojg funkcje,
musi by¢ regularnie poddawany
obstugom technicznym i konserwacjom
poprzez przeszkolony personel. Firma
STIHL zaleca wykonywanie obstug

okresowych i napraw wytacznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw tej firmy.
Czynnosci obstugi technicznej nalezy
wykonywac¢ w nastepujacych odstepach
czasu:

przy eksploatacji co kwartat
catodziennej:

przy eksploatacji Co pot roku
przerywanej:

przy uzytkowaniu co roku

okazjonalnym:

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Eksploatacja w warunkach
zimowych

*

Przy temperaturze ponizej +10 °C

t
'
-

208BA005 KN

@ wcisnac przycisk blokady dzwigni
sterowania gtéwna przepustnicg
(gazem) i ustawi¢ dzwignie
przetacznika wielofunkcyjnego w
pozycji uruchamiania zimnego
silnika [~

® obroci¢ 0 90° w lewo pokretto
usytuowane nad tylng rekojescig

® zdja¢ w kierunku do goéry pokrywe
komory gaznika
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® wyjac w kierunku do gory zasuwke
usytuowang przed Swiecg
zaptonowg

135BA029 LA

obrocic¢ zasuwke o 180°
ponownie zatozy¢ zasuwke

® ponownie zamontowac pokrywe i
zaryglowac jg przy pomocy pokretta

Gaznik bedzie teraz optywac strumien
cieptego powietrza z okolicy cylindra —
zabezpiecza to gaznik przed
oblodzeniem.

{5} Przy temperaturze powyzej +
20 °C bezwzglednie ponownie
zamkng¢ zasuwke!
Niebezpieczenstwo zaktocen
pracy silnika — przegrzanie!

30

Uruchamianie i wyfaczanie
silnika

Pozycje dzwigni przetacznika

wielofunkcyjnego

001BA140 KN

Stop 0 — silnik zostaje wylaczony —
ukfad zaptonowy zostaje wytgczony

Eksploatacja zasadnicza I — silnik
pracuje lub mozna go uruchomic

Gaz rozruchowy )\ — w tej pozydiji
nalezy uruchamiac ciepty silnik — przy
wcisnieciu przycisku przyspiesznika
(gazu) dzwignia przetgcznika
wielofunkcyjnego przeskoczy do pozyc;ji
eksploatacji zasadniczej

Zamknieta przepustnica uktadu

rozruchowego |~ —w tej pozycji nalezy

uruchamiaé zimny silnik

Regulacja potozenia dzwigni
przetacznika wielofunkcyjnego

W celu przemieszczenia dzwigni
przetacznika wielofunkcyjnego z pozycji
eksploatacji zasadniczej I do pozycji
zamknigcia przystony przepustnicy
uktadu rozruchowego |~ wcisngé
jednoczeénie i przytrzymac w pozyciji
wcisnietej przycisk blokady
przyspiesznika oraz przycisk
przyspiesznika (gazu) — nastepnie
przemiesci¢ dzwignie przetgcznika
wielofunkcyjnego.

W celu wyboru pozycji uruchamiania
cieptego silnika )x[ nalezy najpierw
ustawi¢ dzwignie przetacznika
wielofunkcyjnego w pozyc;ji
uruchamiania zimnego silnika |~], a
nastepnie przestawi¢ dzwignie do
pozycji uruchamianie cieptego
silnika J\[.

Przejscie do pozycji gazu
rozruchowego |\ moze nastapi¢
wytacznie z pozycji zamknietej
przepustnicy uktadu rozruchowego [~.

Poprzez nacisniecie przycisku blokady
przyspiesznika (gazu) oraz przez
jednoczesne krotkie naci$nigcie
przycisku przyspiesznika, dzwignia
przetacznika uniwersalnego przeskoczy
z pozycji gazu rozruchowego %[ do
pozycji eksploatacji zasadniczej I.

W celu wytgczenia silnika nalezy
ustawi¢ dzwignig przetgcznika
wielofunkcyjnego w pozycji STOP 0.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Zamknieta przepustnica ukladu
rozruchowego [~

—  Przy zimnym silniku

— jezeli po uruchomieniu silnik
przerywa prace po dodaniu gazu

— jezeli paliwo w zbiorniku zostato do
konca wypracowane (silnik przerwat

prace)
Pozycja gazu rozruchowego )\(

—  przy cieptym silniku (z chwilg, gdy
silnik przepracowat juz okoto jednej
minuty)

—  po pierwszym zaptonie

—  po przewietrzeniu komory spalania,
jezeli uprzednio zostata zalana
paliwem

Pompa paliwowa

Na podiozu

polski

Pomiedzy kolanami lub udami

ﬂﬂﬂﬂ

143BA018 KN

\

e

\‘ —

|

nacisng¢ przynajmniej 5-krotnie
mieszek pompki paliwowej — takze,
jezeli mieszek jest jeszcze wypetniony
paliwem

—  przy pierwszym uruchomieniu

— jezeli paliwo w zbiorniku zostato do
konca wypracowane (silnik przerwat

prace)

Pozycja mechanicznej pilarki
tancuchowej podczas uruchamiania

Istniejg dwie mozliwosci trzymania
mechanicznej pilarki tancuchowej
podczas uruchamiania.

® postawi¢ mechaniczng pilarke
tancuchowg pewnie na podtozu —
nalezy wybrac do tego bezpieczne
stanowisko — pita fancuchowa nie
moze przy tym dotyka¢ zadnych
przedmiotow ani podtoza

® trzymajac lewg dionig za przedni
uchwyt mocno docisngé
mechaniczng pilarke tancuchowg
do podtoza — kciuk obejmuje uchwyt
od dotu

® prawg stope postawi¢ na tylnej
rekojesci,

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

® tylng rekojes¢ scisngé pomiedzy
kolanami lub udami,
lewg dtonig przytrzymaé mocno

maszyne za przedni uchwyt — kciuk
obejmuje uchwyt od dotu
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Uruchamianie

Wykonania standardowe

143BA020 KN

® prawg dfonig wyciagna¢ powoli
uchwyt linki, az do zaryglowania
mechanizmu zapadkowego —
nastepnie szybkim i energicznym
ruchem szarpna¢ — przedni uchwyt
nalezy przy tym dociskac do dotu —
nie wyciagac linki do konca z
urzadzenia rozruchowego —
niebezpieczenstwo zerwania! nie
zwalnia¢ swobodnie uchwytu linki,
tylko powoli wprowadzi¢ jg pionowo
do urzgdzenia rozruchowego tak,
zeby sie mogta prawidtowo nawingé

Przy nowym silniku lub po diuzszym
okresie postoju urzadzenia przy
maszynach nieposiadajacych recznej
pompki paliwowej, w celu podania
wystarczajgcej ilosci paliwa moze by¢
niezbedne wielokrotne zaciggniecie
linkg urzadzenia rozruchowego.

32

Wykonania z systemem ErgoStart

Uruchamianie tego urzadzenia
jest ekstremalnie proste i tatwe,
takze mozliwe do wykonania
przez dzieci — zagrozenie
wystapieniem wypadku!

Nalezy bezwzglednie uniemozliwi¢
préby dokonania uruchomienia
urzgdzenia przez dzieci lub inne osoby
nieupowaznione:

— podczas przerw w pracy nie nalezy
pozostawia¢ urzadzenia bez
nadzoru

— bezpieczne przechowywanie
urzadzenia po zakonczeniu pracy

System ErgoStart akumuluje energie
stosowang nastepnie do uruchomienia
mechanicznej pilarki tancuchowej. W
zwigzku z tym, pomiedzy zaciggnieciem
urzgdzeniem rozruchowym a
uruchomieniem silnika moze uptyna¢
kilka sekund.

Przy wykonaniach z systemem
ErgoStart istniejg dwie mozliwosci
uruchomienia silnika:

® ujac prawg dtonig uchwyt linki
urzgdzenia rozruchowego i powoli,
réwnomiernym ruchem zaciggna¢ —
lub — ujaé prawag dtonig uchwyt linki
urzadzenia rozruchowego
zaciagna¢ kilkoma ruchami,
wyciagajac linke za kazdym razem
tylko na niewielkg dtugo$¢
w czasie czynnosci uruchamiania
nalezy dociskac rekojesé
manipulacyjng do dotu, nie

wyciggac linki urzadzenie
rozruchowego na peing dtugosé —
niebezpieczenstwo zerwania!

@ nie zwalnia¢ swobodnie uchwytu
linki, tylko powoli wprowadzic¢ jg
pionowo do urzadzenia
rozruchowego tak, zeby sie mogta
prawidtowo nawing¢

uruchomié¢ mechaniczna pilarke
tancuchowag

W zasigegu pracy mechanicznej
pilarki tancuchowej nie moga sie
znajdowac¢ zadne dalsze osoby!

@ nalezy stosowac sie do przepisow
bezpieczenstwa pracy

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Wykonania z pompka paliwowa Wykonania z zaworem
dekompresyjnym
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135BA015 KN

® nacisng¢ przynajmniej 5-krotnie
mieszek pompki paliwowej — takze, ® wcisngc¢ przycisk, zawor
jezeli mieszek jest jeszcze dekompresyjny zostaje otwarty

wypetniony paliwem Przy pierwszym zaptonie zawor

dekompresyjny zostaje automatycznie
zamkniety.

® w zwigzku z tym, przed kazdym
dalszym cyklem uruchamiania
nalezy ponownie wcisnac¢ przycisk

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Przy wszystkich wykonaniach

S~ ===

208BA000 KN

® nacisng¢ w kierunku do przodu
ostone dtoni (1) i — pita tancuchowa
zostaje zablokowana

® wcisna¢ jednoczesnie przycisk
blokady dzwigni gtownej
przepustnicy (2) oraz dzwignie
sterowania gtéwna przepustnica i
przytrzymac je w tej pozycji —
wyregulowaé pozycje dZzwigni
przetacznika wielofunkcyjnego (3)

Zamknieta przepustnica uktadu

rozruchowego [~

—  przy zimnym silniku (jezeli po
uruchomieniu silnik przerywa prace
po dodaniu gazu)

Pozycja gazu rozruchowego J\(

—  przy cieptym silniku (z chwila, gdy
silnik przepracowat juz okoto jednej
minuty)
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® Przytrzymac i uruchomié
mechaniczng pilarke fancuchowag

Po pierwszym zaptonie

® ustawi¢ dzwignie przetacznika
wieloczynnosciowego w pozycji
gazu rozruchowego J:|

® Przytrzymacé i powtarzac
uruchamianie mechanicznej pilarki
fancuchowej

Z chwilg podjecia pracy przez silnik

{E} Silnik musi zosta¢ natychmiast
przetaczony do pracy na biegu
jatowym — w przeciwnym razie,
przy blokujagcym hamulcu pity
fancuchowej, moze nastgpi¢
uszkodzenie obudowy silnika i
hamulca pity fancuchowe;j!

1| <—5

N
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® krotko nacisnaé na przycisk blokady
dzwigni gazu oraz na dzwignie gazu
(przyspiesznik) (4), dzwignia
przetacznika wielofunkcyjnego (3)
przeskoczy do pozycji eksploatacji
zasadniczej I i silnik przejdzie do
pracy na biegu jatowym
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® przyciggna¢ ostone dtoni do
przedniego uchwytu
Hamulec pity tancuchowej zostat

zwolniony — mechaniczna pilarka
tancuchowa jest teraz gotowa do pracy.

{s} Dodawanie gazu moze
nastepowac tylko przy
zluzowanym hamulcu pity
fancuchowej. Zwiekszenie
obrotéw silnika przy blokujgcym
hamulcu pity fancuchowe;j (pita
fancuchowa pozostaje
nieruchoma) doprowadzi juz po
krétkim czasie do uszkodzenia
sprzegta i hamulca pity
tancuchowej.

Przy bardzo niskiej temperaturze:

® przez krétkg chwile rozgrzac silnik
przy niewielkim otwarciu gtéwnej
przepustnicy

Wytaczanie silnika

® przesung¢ dzwignie przetacznika
wielofunkcyjnego do pozyc;ji
wytaczenia 0

Jezeli silnik nie podejmuje pracy

Po pierwszym zaptonie silnika dZwignia
przetacznika wielofunkcyjnego nie
zostata we wlasciwym czasie
przesunieta z pozycji zamknigcia
przepustnicy uktadu rozruchowego [~
do pozycji gazu rozruchowego |\ i
nastgpito zalanie komory spalania
paliwem.

® przesuna¢ dzwignie przetgcznika
wielofunkcyjnego do pozycji
wytgczenia 0

® wykreci¢ Swiece zaptonowg — patrz
rozdziat "Swieca zaptonowa"
@ osuszy¢ swiece zaptonowg

kilkakrotnie zaciagna¢ linka
urzgdzenia rozruchowego w celu
przewietrzenia komory spalania

® ponownie zamontowac $wiece
zaptonowg — patrz rozdziat "Swieca
zaptonowa"

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



ustawi¢ dzwignie przetgcznika
wielofunkcyjnego w pozycji gazu
rozruchowego )\[ — takze, jezeli
silnik jest jeszcze zimny!

ponowi¢ czynno$é uruchamiania
silnika

Wskazowki dotyczace
eksploatacji

Podczas wstepnej fazy
eksploatacyjnej

Az do trzeciego tankowania nie nalezy
eksploatowac fabrycznie nowego
urzadzenia na wysokich obrotach bez
obcigzenia. W ten sposdb zapobiega sie
wystapieniu dodatkowych obcigzen w
fazie docierania. Podczas fazy
docieranie wszystkie poruszajgce sie
podzespoty maszyny musza sie
wzajemnie do siebie dopasowacé —w
jednostce napedowej wystepuje wtedy
wysoki opér powodowany przez tarcie.
Silnik rozwija swojg petng moc po
okresie 5 do 15 tankowan.

Podczas pracy

G} Nie nalezy regulowa¢ gaznika w
kierunku "zubozenia" mieszanki
chcac przez to uzyskac
zwiekszenie mocy silnika — silnik
moze wskutek tego ulec
uszkodzeniu — patrz rozdziat
"Regulacja gaznika".

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

@ Dodawanie gazu moze
nastepowac tylko przy
zluzowanym hamulcu pity
tancuchowej. Zwiekszenie
obrotoéw silnika przy blokujacym
hamulcu pity fancuchowej (pita
tancuchowa pozostaje
nieruchoma) doprowadzi juz po
krotkim czasie do uszkodzenia
jednostki napedowej i uktadu
napedu pity tahncuchowej
(sprzegto, hamulec pity
tancuchowej)

Czesciej kontrolowac napiecie pity
tancuchowej

Napiecie nowej pity tarncuchowej musi
by¢ czesciej korygowane niz napiecie
pity tancuchowej, ktdra juz od dluzszego
czasu znajduje sie w eksploatacji.

W stanie zimnym

Pita tancuchowa musi przylega¢ do
dolnej czesci prowadnicy — przy
zluzowanym hamulcu musi jednak
istnie¢ mozliwos¢ przesuwania pity
fancuchowej recznie po prowadnicy.
Jezeli zachodzi potrzeba, nalezy
skorygowac napiecie pity tancuchowej —
patrz rozdziat "Napinanie pity
fancuchowe;j".

W temperaturze roboczej

Pita tancuchowa rozcigga sie i zaczyna
zwisa¢. Ogniwa napedowe po dolnej
stronie prowadnicy nie mogg sie
wysungc¢ z rowka — pita fancuchowa
moze w takiej sytuacji spasc.
Korygowanie napiecia pity tancuchowej:
patrz rozdziat "Napinanie pity
fancuchowe;j".
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Przy dtuzszych przerwach w

{:-} Podczas ochtadzania pita
eksploatacji

tancuchowa ulega skurczeniu.
Pita tarncuchowa, ktéra nie zostata
poluzowana, moze uszkodzi¢ wat
korbowy i tozyska.

patrz rozdziat "Przechowywanie
urzgdzenia mechanicznego"

Po diluzszej pracy pod petnym
obciazeniem

Nie nalezy natychmiast wylgczaé
silnika, lecz pozostawi¢ go przez chwile
na biegu jatowym tak, zeby
nagromadzone ciepto zostato
odprowadzone przez strumien
chtodnego powietrza. Zapobiega to
ekstremalnemu obcigzeniu
termicznemu podzespotdw jednostki
napedowej (uktad zaptonowy, gaznik),
co moze nastgpi¢ wskutek spietrzenia
ciepfa.

Po zakonczeniu pracy

® Jezeli pita tancuchowa byta
napinana podczas pracy w
temperaturze roboczej, to nalezy jg
zluzowac.

{E} Po zakohczonej pracy nalezy
bezwzglednie odprezyc pite
tancuchowa! Podczas
ochtadzania pita tancuchowa
ulega skurczeniu. Pita
fancuchowa, ktora nie zostata
poluzowana, moze uszkodzi¢ wat
korbowy i fozyska.

Przy krétkotrwalych przerwach w
eksploataciji

Ochtodzi¢ silnik. Odstawi¢ urzadzenie
az do ponownego uzycia z
zatankowanym do petna zbiornikiem, w
suchym miejscu, z dala od zrodet ognia.

Prawidiowa eksploatacja
prowadnicy

/

143BA026 KN

® obroci¢ prowadnice — po kazdym
naostrzeniu pity fanicuchowej i po
kazdej wymianie kota napedu pity
tancuchowej — czynnos¢ ta ma na
celu unikniecie jednostronnego
zuzycia prowadnicy, szczegolnie w
strefie zwrotnicy i po dolnej stronie

® regularnie czy$ci¢ otwor
doptywu (1), kanat wyptywu
oleju (2) i rowek prowadnicy (3)

@ regularnie prowadzi¢ pomiar
gtebokosci rowka prowadnicy —
najlepiej przy pomocy przymiaru
usystuowanego na prowadniku
pilnikdw (wyposazenie specjalne) —
pomiar nalezy wykonywaé w
miejscu, w ktérym wystepuje
najwieksze zuzycie biezni

36 MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Typ pity Podziatka  Minimalna
fancuchowej pity gtebokosé
tancuchowej rowka
prowadnicy
Picco 3/8°P 5,0 mm
Rapid 1/4* 4,0 mm
Rapid 3/8%0.325° 6,0 mm
Rapid 0.404" 7,0 mm

Jezeli minimalna gtebokos¢ rowka
prowadnicy jest mniejsza:

® wymieni¢ prowadnice

W przeciwnym razie ogniwa napedowe
tra o dno rowka prowadnicy — podstawy
zeba tnacego i ogniwa taczacego nie
spoczywajq na biezniach prowadnicy.

System filtrowania
powietrza

Wskutek zastosowania réznych filtrow
system filtrowania powietrza moze
zosta¢ dostosowany do wystepujacych
warunkow eksploatacyjnych.
Przezbrojenia sg proste i
nieskomplikowane.

W zaleznosci od wyposazenia
urzadzenie mechaniczne moze
posiadac filtr tekstylny lub wtokninowy.

polski

Filtr wtékninowy

208BA001 KN

Filtr tekstylny

do stosowania w normalnych
warunkach eksploatacyjnych a takze w
porze zimowej

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

do stosowania w warunkach suchych, o
bardzo intensywnym wystepowaniu
kurzu
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Czyszczenie filtra
powietrza

Jezeli wyraznie spada moc silnika:

® wcisngc przycisk blokady dzwigni
sterowania gtdéwng przepustnicg
(gazem) i ustawi¢ dzwignie
przetacznika wielofunkcyjnego w
pozycji uruchamiania zimnego
silnika |~

t
'
=

208BA005 KN

® obrdci¢ pokretto 0 90° w lewo

® zdja¢ w kierunku do géry pokrywe
komory gaznika

® bezwzglednie wymienic
uszkodzony filtr powietrza

® usungc¢ z otoczenia filtra grubsze
zanieczyszczenia.

38
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® odchyli¢ palcem wskazujgcym filtr
powietrza (1) w kierunku tylnej
rekojesci, opierajac przy tym kciuk
na obudowie

{s} Do wymontowania i
zamontowanioa filtra powietrza
nie potrzeba stosowaé¢ narzedzi —
filtr powietrza mogtby ulec przy
tym uszkodzeniu.

® stosujgc sprezone powietrze
przedmuchac filtr od czystej strony

Jezel wkitad filtrujacy filtra tekstylnego
jest oklejony zanieczyszczeniami, lub
jezeli nie ma do dyspozycji sprezonego
powietrza:

® wymyc filtr w czystym, niepalnym,
ptynnym $rodku czyszczacym (np.
ciepte mydliny) i nastepnie
wysuszy¢

® ponownie zamontowac filtr
powietrza

Regulacja gaznika

Podstawowe informacje

Gaznik otrzymuje w zakfadzie
producenta regulacje standardowsa.

Powyzsze ustawienie powoduje, ze w
kazdej fazie eksploatacyjnej do silnika
zostaje dostarczona mieszanka
paliwowo-powietrzna o optymalnym
stosunku.

Regulacje prowadzone przy pomocy
gtéwnej sruby regulacyjnej wywierajg
wplyw na moc oraz najwyzsza liczbe
obrotéw nieobcigzonego silnika.

ﬁ) Przy zbyt "ubogim" ustawieniu
istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia jednostki napedowej
wskutek niedoboru $rodkéw
smarujacych lub przegrzania.

Regulacja standardowa

® Wylgczanie silnika

® sprawdzi¢ stan techniczny filtra
powietrza — jezeli zachodzi
potrzeba oczysci¢ lub wymienié¢

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Gaznik z ustawieniami H = 1 oraz
L=1

Gaznik z ustawieniami H = 3/4 oraz
L=1/4

208BA010 KN

208BA011 KN

® obydwie Sruby regulacyjne nalezy
wkreci¢ z wyczuciem az do oporu w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara

® gtéwng sSrube regulacyjng (H)
obréci¢ o 1 obrét w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara

® Srube regulacyjng biegu
jatowego (L) obroci¢ o 1 obrot w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara

® gtdwnag Srube regulacyjng (H)
wkreci¢ az do oporu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara (maksymalnie o 3/4 obrotu)

® srube regulacyjng biegu
jatowego (L) wkreci¢ az do oporu w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara i nastepnie
otworzy¢ o 1 obrét w przeciwnym
kierunku

Regulacja biegu jalowego

Silnik przerywa prace na biegu
jalowym

® srube regulacyjng biegu
jatowego (L) wkreci¢ az do oporu w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara i nastepnie
otworzy¢ o 1 obrét w przeciwnym
kierunku

® sSrube zderzakowa regulacji obrotow
biegu jalowego (LA) nalezy powoli
obraca¢ w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara do
momentu, w ktérym pita
tancuchowa zacznie sie obracac —
nastepnie obrécic¢ Srube o
1/4 obrotu w przeciwnym kierunku

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

pita tancuchowa porusza sie podczas
pracy silnika na biegu jatowym

® Srube regulacyjng biegu
jatowego (L) wkreci¢ az do oporu w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara i nastepnie
otworzy¢ o 1 obrét w przeciwnym
kierunku

® Srube zderzakowa regulacji obrotéw
biegu jatowego (LA) obraca¢ w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara do momentu, w
ktérym pita tancuchowa przestanie
sie poruszac i nastepnie obrocic jg o
1/4 obrotu w tym samym kierunku

Jezeli po wykonaniu regulacji pita
tancuchowa porusza sie podczas
pracy silnika na biegu jalowym,
nalezy zleci¢ naprawe
mechanicznej pilarki fancuchowe;j
wyspecjalizowanemu
dystrybutorowi.

Nieregularna liczba obrotéw podczas
pracy silnika na biegu
jalowymDrehzahl; niezadowalajace
przyspieszenie (pomimo ustawienia
sruby regulacyjnej biegu

jalowego = 1)

® zbyt "uboga" regulacja mieszanki
paliwowo-powietrznej — $rube
regulacyjng biegu jatowego (L)
obracac¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara az do
momentu, w ktérym silnik zacznie
regularnie pracowac i dobrze
przyspieszac
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Po korektach wykonanych przy pomocy
Sruby regulacyjnej biegu jatowego (L)
najczesciej niezbedna jest takze zmiana
potozenia sruby zderzakowej regulacji
obrotéw biegu jatowego (LA).

Korekta ustawien gaznika przy
eksploatacji urzadzenia na duzych
wysokosciach

Jezeli silnik pracuje niezadowalajaco, to
moze okazac sie niezbednym
dokonanie niewielkiej korekty regulacji
gaznika.

® sprawdzi¢ regulacje standardowg
® rozgrzacd silnik

® gtéwng Srube regulacyjng (H)
obroci¢ w niewielkim zakresie w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara ("zubozenie") —
przy gazniku z
H = 3/4 maksymalnie az do oparcia
Sruby.

@ Przy zbyt "ubogim" ustawieniu
istnieje niebezpieczenstwo
uszkodzenia jednostki napedowej
wskutek niedoboru srodkéw
smarujacych lub przegrzania.

40

Swieca zaptonowa

Przy niezadowalajacej mocy silnika,
trudnos$ciach w uruchamianiu lub
zaktéceniach w pracy silnika na
biegu jalowym nalezy najpierw
sprawdzi¢ stan techniczny swiecy
zaptonowe;j.

® Swiece nalezy wymieni¢ po
uptywie 100 godzin
eksploatacyjnych — przy
intensywnie nadpalonych
elektrodach swiece nalezy
wymieni¢ juz wczesniej — stosowaé
tylko odkiécone swiece zaptonowe
dozwolone przez firme STIHL —
patrz rozdziat "Dane techniczne".

Wymontowanie swiecy zaptonowej

135BA001 KN

® odchyli¢ palcami wskazujgcymi filtr
powietrza (3) w kierunku tylnej
rekojesci, kciuki nalezy przy tym
oprze¢ o obudowe

® wyjac zasuwke (4)

® Nacisna¢ blokade dzwigni gazu i
jednoczesnie dzwignie gazu oraz
nastawi¢ przetgcznik na pozycje
rozruchu na zimno |~

®

208BA020 KN
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® obroci¢ pokretto 0 90° w lewo

® zdjaé w kierunku do gory pokrywe
komory gaznika

® zdjac wtyczke (fajke) ze Swiecy
zaptonowej

® wykreci¢ Swiece zaptonowg

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Badanie stanu technicznego swiecy
zaptonowej

A

000BA039 KN

—
—

® zanieczyszczone sSwiece
zaptonowe nalezy oczy$ci¢

® sprawdzi¢ odstep (A) pomiedzy
elektrodami i jezeli zachodzi
potrzeba, wyregulowaé —
prawidtowa warto$¢ odstepu — patrz
rozdziat "Dane techniczne"

® nalezy usung¢ przyczyne
zanieczyszczenia swiecy
zaptonowej

Do ewentualnych przyczyn naleza:

— zbyt duza ilos¢ oleju silnikowego w
paliwie

— zanieczyszczony filtr powietrza

— niekorzystne warunki eksploatac;ji

000BA045 KN

3

Przy Swiecach wyposazonych w
oddzielne nakretki

potaczeniowe (1) nalezy
bezwzglednie nakrecic je na gwint
i mocno dokreci¢ — zagrozenie
wybuchem pozaru wskutek
przeskoku iskier!

Zamontowanie swiecy zaptonowej

® Wkreci¢ Swiece zaptonowag i mocno
wcisngé wtyczke na Swiece
zaptonowag,

® zamontowac zasuwke i filtr
powietrza

® zamontowac pokrywe komory
gaznika

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Charakterystyka pracy
silnika

Jezeli pomimo oczyszczenia filtra
powietrza i prawidtowej regulaciji
gaznika charakterystyka pracy silnika
pozostaje niezadowalajaca, to
przyczyna tej sytuacji moze by¢ ttumik
wydechu spalin.

Nalezy zleci¢ zbadanie stanu
zanieczyszczenia ttumika wydechu
spalin nagarem fachowemu
dystrybutorowi!

Firma STIHL radzi zlecanie
wykonywania czynnosci obstug
okresowych i napraw wytgcznie
autoryzowanym dystrybutorom tej firmy.

LY
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Wymiana linki urzadzenia
rozruchowego / sprezyny
powrotnej

133BA014 KN

® wykreci¢ sruby (1)
® przesungc¢ ostone dtoni w kierunku
do gory

@ odciggna¢ dolng czes¢ obudowy
wentylatora i zdja¢ jg ze skrzyni
korbowej w kierunku do dotu

42

Przy wykonaniach z systemem
Ergostart

Przy wykonaniach standardowych

208BA012 KN

208BA013 KN

® przy pomocy szczypiec do
pierscieni zabezpieczajacych
ostroznie zdjac pierscien
zabezpieczajacy (2)

® zdja¢ podkiadke (3), zabierak
napedu (4), obudowe sprezyny (5) i
podkiadke (6)

Jezeli nie ma do dyspozyciji
odpowiednich szczypiec do pierscieni
zabezpieczajgcych, to nalezy zleci¢
wymianeg linki urzadzenia rozruchowego
lub sprezyny powrotnej fachowemu
dystrybutorowi.

® wywazy¢ klamre sprezynowa (7)

® ostroznie zdjac rolke linki razem z
podktadka (8) i ryglem
zapadkowym (9)

Podczas tej czynnosci moze
wyskoczy¢ sprezyna powrotna —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen!

Przy wykonaniach z systemem
Ergostart

208BA017 KN

wywazy¢ klamre sprezynowg (7)

® ostroznie zdjac rolke linki razem z

podktadka (3) i ryglami
zapadkowymi (4)

Podczas tej czynnosci moze
wyskoczy¢ sprezyna powrotna —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen!

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Wymiana linki urzadzenia
rozruchowego

Przy wykonaniach z systemem
ElastoStart

208BA014 KN

® wywazycC zatyczke (10) z uchwytu
linki

® usung¢ pozostatosci zerwanej linki

z rolki oraz z uchwytu linki

135BA036 KN

® przewlec nowa linke urzadzenia
rozruchowego przez uchwyt i
zabezpieczy¢ przy pomocy wezia
prostego, nadmiar linki (a)
okoto 4 mm do 7 mm

wciggna¢ wezet do uchwytu linki

® ponownie wcisng¢ zatyczke do
uchwytu

()

108BA015 KN

Przetozy¢ koncowke linki urzadzenia
rozruchowego od gory przez

® tulejke prowadnikowg (11) oraz
rolke linki urzadzenia
rozruchowego (12) i zabezpieczy¢
weztem prostym

® dalsze czynnosci — patrz rozdziat
"Zamontowanie rolki linki
urzgdzenia rozruchowego"

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Przy wykonaniach bez systemu
ElastoStart lub wykonaniach z

systemem ErgoStart
'
3 &
O

135BA032 LA

@ usung¢ pozostatosci zerwanej linki
z rolki oraz z uchwytu linki

® przewlec nowa linke urzadzenia
rozruchowego przez uchwyt i
zabezpieczy¢ przy pomocy wezta
prostego

® przewlec przeciwlegtg kohcoéwke

linki od wewnatrz przez rolke linki
urzadzenia rozruchowego,
nastepnie od dotu przez uchwyt i
zabezpieczy¢ weztem specjalnym —
nie nawijaé linki
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zamontowac rolke linki, Przy wykonaniach z systemem

Ergostart

Napinanie sprezyny powrotnej

Przy wykonaniach standardowych

208BA013 KN

208BA017 KN

piaste rolki linki urzadzenia
rozruchowego nasmarowac olejem
nie zawierajacym zywicy

zatozyc¢ rolke na osi — lekko obracac¢
w obydwu kierunkach az do
zaryglowania ucha sprezyny
powrotnej

ponownie zatozy¢ rygiel
zapadkowy (9) w rolce linki

zatozy¢ podkiadke (8) na osi

przy pomocy $rubokreta lub
odpowiednich cegéw zatozyé
klamre (7) na osi i wcisna¢ na czop
rygla zapadkowego — klamra musi
by¢ zwrdcona w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara — tak,
jak to przedstawiono na rysunku

piaste rolki linki urzadzenia
rozruchowego nasmarowac olejem
nie zawierajacym zywicy

zatozyc rolke na osi — lekko obracac
w obydwu kierunkach az do
zaryglowania ucha sprezyny
powrotnej

ponownie osadzic rygle
zapadkowe (9) w rolce linki

zatozy¢ podktadke (8) na osi

przy pomocy Srubokreta lub
odpowiednich cegéw zatozy¢
klamre (7) na osi i wcisng¢ na czop
rygla zapadkowego — klamra musi
by¢ zwrdcona w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara — tak,
jak to przedstawiono na rysunku

\!

‘
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przy pomocy petli wykonanej z
rozwinietej linki obréci¢ rolke linki o
pie¢ obrotow w kierunku
wskazanym przez strzatke

przytrzymac rolke — wyciagnac i
uporzadkowac poskrecang linke

zwolni¢ rolke linki

powoli zwalnia¢ linke, tak zeby sie
mogta réwnomiernie nawing¢ na
rolce

Uchwyt linki musi by¢ mocno wciggniety

do tulejki prowadzacej w obudowie.
Jezeli zwisa luzno z boku, to nalezy
napia¢ sprezyne powrotng o kolejny
obrét.
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{:-} Przy petnym wyciggnieciu linki,
musi pozostawa¢ mozliwosc
obrocenia rolki o dodatkowe poét
obrotu. Jezeli nie jest to mozliwe,
to znaczy, ze sprezyna jest za
mocno napieta —
niebezpieczenstwo zerwania!

® odwing¢ z rolki jeden zwdj linki.

Przy wykonaniach z systemem
Ergostart

® zatozy¢ obudowe, zabierak napedu
i podktadke

® przy pomocy szczypiec do
pierscieni zabezpieczajgcych
ostroznie osadzi¢ pierscieh
zabezpieczajgcy w rowku

Wszystkie wykonania
® zamontowac korpus wentylatora na
skrzyni korbowej

Wymiana peknigtej sprezyny
powrotnej

| ©
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® wymontowac rolke linki,

Czesci peknietej sprezyny
powrotnej moga sie znajdowac w
stanie naprezenia. W zwigzku z
tym, przy ich wyjmowaniu z
pokrywy wentylatora moga,
niespodziewanie odskoczy¢ —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen! Nalezy nosi¢ ostone
twarzy i rekawice ochronne.

ostroznie usung¢ odtamki sprezyny

® nowa sprezyne skropi¢ kilkkoma
kroplami oleju nie zawierajgcego
zywicy

zatozy¢ sprezyne zamienng razem
z ramka montazowg w niszy
korpusu wentylatora — ucho
sprezyny zatozy¢ na nosku
znajdujgcym sie w korpusie
wentylatora

umiesci¢ we wpustach (strzatki)
odpowiednie narzedzia (Srubokrety,
przebijaki itp.) i przy ich pomocy
wsunac¢ sprezyne powrotng do
niszy w pokrywie wentylatora —
sprezyna wysunie sie przy tym z
ramki montazowej

wyjaé ramke montazowa z obudowy
wentylatora

zamontowac rolke linki urzadzenia
rozruchowego, napiac sprezyne
powrotng, zatozy¢ i przykrecic¢
korpus wentylatora

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Przechowywanie
urzadzenia

Przy przerwach w eksploataciji

trwajacych powyzej 3 miesiecy

® oproznic i wyczysci¢ zbiornik paliwa
w miejscu o dobrej wymianie
powietrza

® Paliwo nalezy utylizowaé zgodnie z
obowiazujgcymi przepisami i w
sposob, ktory nie zagraza
Srodowisku naturalnemu.

® wypracowac do konca paliwo
znajdujgce sie w gazniku, w
przeciwnym razie moze nastgpi¢
sklejenie membran

® zdjac pite tancuchowa i prowadnice,
oczysci¢ spryskac olejem
konserwujacym

® dokfadnie oczy$ci¢ urzadzenie, a
szczegolnie ozebrowanie cylindra i
filtr powietrza

® przy stosowaniu biologicznego oleju
do smarowania pity tancuchowej
(np. STIHL-Bioplus) napetni¢ w
catosci zbiornik oleju

® Przechowywac urzgdzenie w
suchym i bezpiecznym miejscu.
Chroni¢ przed uzyciem przez osoby
nieupowaznione (np. przez dzieci).
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Badanie stanu
technicznego i wymiana
kota napedu pity
lancuchowej

® zdemontowac pokrywe kota napedu
pity fancuchowej, pite tancuchowaq i
prowadnice

® Zzluzowac (odblokowac) hamulec
pity tancuchowej — przednig ostone
dtoni przyciggna¢ do przedniego
uchwytu

Wymiana kota napedu pity
tancuchowej

66
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—  po zuzyciu dwoch pit tahcuchowych
lub wczesniej

— jezeli slady zuzycia (strzatki) sg
gtebsze niz 0,5 mm —w przeciwnym
razie bedzie to miato negatywny
wplyw na trwatos$¢ pity tarnncuchowej
— do pomiaru nalezy stosowac
przymiar kontrolny (wyposazenie
specjalne)

Pozytywny wptyw na trwatosc¢ kota

napedu pity fancuchowej bedzie miata

eksploatacja kota z dwoma pitami
tancuchowymi na przemian.
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W celu zapewnienia optymalnej
sprawnosci funkcjonalnej hamulca pity
tancuchowej firma STIHL zaleca
stosowanie oryginalnych két napedu pity
tancuchowej STIHL
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® przy pomocy srubokreta wywazy¢
podkitadke zabezpieczajaca (1)

® zdjg¢ podkiadke (2)

® zdjg¢ pierécieniowe koto napedu
pity tancuchowe;j (3)

® sprawdzic stan techniczny
zdawczego elementu napedowego
na bebnie sprzegtowym (4) — przy
intensywnych sladach zuzycia
wymieni¢ takze beben sprzegtowy

® zdjac¢ beben sprzegtowy lub
profilowe koto napedu pity
tancuchowej (5) razem z fozyskiem
iglowym (6) z watu korbowego —
jezeli zastosowany zostat system

hamowania pity fancuchowe;j
QuickStop Super, nalezy najpierw
wcisnaé przycisk blokady

Zamontowanie
profilowegol/pierscieniowego kota
napedu pily tancuchowej

@ oczysci¢ czop watu korbowego oraz
tozysko igtowe i nasmarowac je
smarem STIHL (wyposazenie
specjalne)

® zatozyc¢ tozysko igtowe na czopie
watu korbowego

® w celu umozliwienia zaryglowania
elementu napedowego pompy
olejowej, nalezy po zatozeniu bebna
sprzegtowego lub profilowego kota
napedu fancucha tngcego obrécic je
o okoto 1 obrotu

® zatozyc¢ pierscieniowe koto napedu
pity tancuchowej — drazenia
skierowane na zewnatrz

® zatozy¢ podktadke i pierscien
zabezpieczajacy na wale korbowym
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Pielegnacja i ostrzenie pity
fancuchowej

Pitowanie dobrze naostrzong pitg
tancuchowa jest fatwe

Dobrze naostrzona pita tancuchowa
wcina sie tatwo w drewno juz przy
niewielkim nacisku awansujacym.

Nie nalezy pracowac tepg ani
uszkodzong pitg fancuchowag — praca
jest wtedy bardzo meczaca, wystepuje
wysoka wibracja, wyniki pitowania sg
niezadowalajgce i ma miejsce
intensywne, naturalne zuzycie
eksploatacyjne.

® Czyszczenie pity fancuchowe;j

® sprawdzi¢, czy pita fancuchowa nie
wykazuje peknie¢ oraz czy nity nie
sg uszkodzone

® uszkodzone lub zuzyte podzespoty
pity tahcuchowej nalezy wymienic
oraz dostosowac je forma do
stopnia zuzycia pozostatych
elementow

Pity tancuchowe (Duro) opancerzone
elementami z proszkow spiekanych
(Widia) sg szczegdlnie odporne na
naturalne zuzycie eksploatacyjne. W
celu uzyskania optymalnego wyniku
ostrzenia STIHL radzimy zlecenie
wykonania tej czynnosci fachowemu
dystrybutorowi firmy STIHL.

Nalezy przy tym zachowac
wartosci wszystkich podanych
katow i wymiaréw. Nieprawidtowo
naostrzona pita tancuchowa — a
szczegolnie zbyt niski ogranicznik
zagftebiania — moze powodowac
zwiekszong sktonnos¢ do
odrzucania wstecznego pity —
niebezpieczenstwo odniesienia
obrazen!

— X
O\0_0/0
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Oznaczenie (a) podziatki pity
tancuchowej zostato wyttoczone w
strefie ogranicznika zagtebiania

kazdego zeba tnacego.
Oznaczenie (a) Podziatka pity
fancuchowej
cal mm
1/4 lub 1 1/4 6,35
P, PM lub 6 3/8P 9,32
3251ub 2 0.325 8,25
3/8 lub 3 3/8 9,32
404 lub 4 0.404 10,26

Do ostrzenia nalezy stosowa¢
wylacznie specjalne pilniki do pit
tancuchowych! Inne pilniki nie nadaja
sie do tego ze wzgledu na rodzaj
zaciecia.

Przyporzadkowanie pilnika nastepuje
wylgacznie na podstawie podziatki pity
tancuchowej — patrz tabela "Narzedzia
ostrzace"

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Podczas ostrzenia wartosci katow zeba
tnacego muszg zosta¢ bezwzglednie
zachowane.

Al:é,l)ja

B éOLO;

A kat ostrzenia
B kat natarcia

689BA021 KN

Typ pity tancuchowej kat (°)

A B
Rapid Micro (RM) 30 75
Rapid Super (RS) 30 60
Picco Micro (PM) 30 75

Rapid Micro X (RMX, pita 10 75
fancuchowa do rzazéw

wzdtuznych)

Picco Micro X (PMX, pita 10 75
fahcuchowa do rzazow

wzdtuznych)

forma zeba tnacego
Micro = zab potstrugowy
Super = zab przecinakowy

Przy stosowaniu przepisowych pilnikéw
badz urzadzen ostrzacych oraz przy
wihasciwym ustawieniu, przepisowe
wartosci dla katow A oraz B zostang
osiggniete automatycznie.

Katy te muszg by¢ identyczne dla
kazdego zeba pity taricuchowej. Przy
nieréwnych katach wystapi nieregularny
bieg pity tanncuchowej, intensywne
zuzycie eksploatacyjne — az do
zerwania witacznie.
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Powyzsze wymagania mogg zostaé
spetnione tylko w przypadku
wystarczajgcego i statego treningu:

® Stosowanie prowadnika pilnika

Pity tancuchowe mozna ostrzy¢ recznie
tylko z zastosowaniem prowadnikow
pilnika! (wyposazenie specjalne, patrz
takze rozdziat "Narzedzia ostrzace").
Prowadniki posiadajg wzorzec dla kata
ostrzenia.

Do kontroli katow

T Jes 75l Usor )

e . N0, |2
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Przymiar STIHL (wyposazenie
specjalne) — uniwersalne narzedzie do
kontroli wartosci kata ostrzenia i kata
natarcia, wysokos$ci ogranicznika
zagtebiania i dlugosci zeba oraz do
czyszczenia i badania gtebokosci
rowka, a takze do czyszczenia otworéw
doptywu oleju.
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Prawidlowe ostrzenie

® narzedzia ostrzace nalezy wybrac
odpowiednio do podziatki pity
tancuchowej

® jezelizachodzi potrzeba, wymienici
napig¢ prowadnice

® zablokowanie pity tancuchowej —
przesungc¢ przednig ostone dtoni do
przodu

® w celu przesuniecia pity
tancuchowej po prowadnicy
przyciagna¢ ostone dtoni do
uchwytu przedniego — pita
tancuchowa zostaje odblokowana.
przy systemach hamowania pit
tancuchowych QuickStop Super
nalezy dodatkowo wcisng¢ przycisk
blokady dzwigni gtownej
przepustnicy (gazu)

® czesciej ostrzy¢, lecz zbiera¢ mniej
metalu — do zwyktego podostrzenia
wystarczg najczesciej dwa do
trzech ruchow pilnika

689BA018 KN

[

=

O O

689BA043 KN

prowadzenie pilnika: w pozycji
poziomej (pod katem prostym w
stosunku do bocznej powierzchni
prowadnicy) odpowiednio do
podanej wartosci katow — zgodnie z
oznaczeniami na prowadnikach
pilnikéw

pitowa¢ tylko w kierunku od
wewnatrz na zewnatrz

pilnik zbiera metal tylko podczas
ruchu do przodu — przy ruchu
powrotnym pilnik nalezy lekko
unies¢

nie pitowac ogniw faczacych i
napedowych

w celu unikniecia jednostronnego
zuzycia pilniki nalezy w regularnych
odstepach czasu obracaé¢ w
niewielkim zakresie
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@ gratpowstaly przy pitowaniu usungé
kawatkiem twardego drewna

@ przy pomocy przymiaru kontrolnego
sprawdzi¢ wartosci katow

Wszystkie zeby tnace musza posiadac
réwng dtugosc.

Przy nieréwnej dtugosci zebéw
nieréwna jest takze ich wysokos¢ co
moze prowadzi¢ do szorstkiego biegu, a
nawet zerwania pity fancuchowe;.

® wszystkie zeby tnace nalezy
podpitowac do dtugosci
najkrétszego zeba tngcego —
najlepiej zleci¢ naostrzenie pity
fancuchowej elektrycznym
urzgdzeniem ostrzacym przez
stacje obstugi

Odstep ogranicznika zagtebiania

Podziatka pity Ogranicznik
tancuchowej zagtebiania
Odstep (a)

cal (mm) mm (cal)
1/4 (6,35) 0,65 (0.026)
3/8 P (9,32) 0,65 (0.026)
0.325 (8,25) 0,65 (0.026)
3/8 (9,32) 0,65 (0.026)
0.404 (10,26) 0,80 (0.031)

Podszlifowywanie ogranicznika
zaglebiania

Odstep ogranicznika zagtebiania
zmniejsza si¢ poprzez ostrzenie zgba
tngcego.

® W zwigzku z tym nalezy po kazdym
ostrzeniu sprawdzi¢ wysoko$c¢
ogranicznika zagtebiania

a
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Ogranicznik zagtebiania (OZ) okresla
poziom zagtebiania zgba thgcego w
drewnie i tym samym grubos¢ widra.

a standardowa wartos¢ odstepu
pomiedzy ogranicznikiem
zagtebiania a krawedzig thacq

Przy cieciu miekkiego drewna poza porg
mrozow, odstep ogranicznika
zagtebiania mozna zwigkszy¢ 0 0,2 mm
(0,008").

® potozy¢ na pile tancuchowe;j
przymiar kontrolny (1) odpowiedni
do podziatki pity tancuchowej —
jezeli ogranicznik zagtebiania
wystaje ponad przymiar, to nalezy
go podpitowaé ptaskim pilnikiem do
wysokosci wskazanej przez
przymiar

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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® zeszlifowac ogranicznik zagtebiania
do wysokosci wskazanej przez
przymiar

689BA044 KN

® nastepnie nalezy obrobi¢ ukosnie

gorng potac¢ ogranicznika

zagtebiania rownolegle do wybitego

oznaczenia serwisowego (strzatka)

—nie nalezy przy tym zeszlifowywaé

najwyzszego punktu ogranicznika

zagtebiania w kierunku do tytu
Zbyt niskie ograniczniki
zagtebiania zwiekszajg sktonnosc¢
mechanicznej pilarki fancuchowe;j
do odrzucania wstecznego.
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RSC3, RMC3, PMC3, PMMC3

bedzie obrabiana tacznie z
ogranicznikiem zagtebiania zeba
tngcego.

Pozostata cze$¢ potrdjnie

689BA052 KN

wygarbionego ogniwa

Gorna czes¢ wygarbionego ogniwa
napedowego (ze znakiem serwisowym)

wygarbionego lub zwyktego

po zakonczeniu ostrzenia nalezy
dokfadnie oczysci¢ pite
tancuchowa, usung¢ wiory i pyt
szlifierski — poddac pite tancuchowg
intensywnemu smarowaniu.

przed diuzszymi przerwami w
eksploatacji oczyscic tancuch i
przechowywacé go w naolejonym
stanie

® potozy¢ na pile fancuchowej
przymiar kontrolny — najwyzszy
punkt ogranicznika zagtebiania
musi sie znalez¢ w jednej
ptaszczyznie z przymiarem

napgdowego nie moze byc¢
poddana obrdbce, poniewaz w
przeciwnym razie mogtaby sie

zwiekszy¢ sktonnosé

mechaniczne;j pilarki tancuchowej

kontrolnym do odbijania.
Narzedzia ostrzace (wyposazenie specjalne)
Podziatka pity Pilnik okragly Pilnik okragty Prowadnik pilnika Przymiar Pilnik ptaski Zestaw ostrzacy
fancuchowej (0] R
cal (mm) mm (cal) Numer Numer Numer Numer Numer

katalogowy katalogowy katalogowy katalogowy katalogowy

1/4 (6,35) 4,0 (5/32) 56057724006 56057504327 11108934000 0814 2523356 5605 007 1027
3/8 P (9,32) 4,0 (5/32) 56057724006 56057504327 11108934000 0814 2523356 5605 007 1027
0.325 (8,25) 4,8 (3/16) 56057724806 56057504328 11108934000 0814 2523356 5605 007 1028
3/8 (9,32) 5,2 (13/64) 56057725206 56057504329 11108934000 0814 2523356 5605 007 1029
0.404 (10,26) 5,5 (7/32) 56057725506 56057504330 1106 8934000 0814 252 3356 5605 007 1030

R sktadajacy sie z prowadnika z pilnikiem okragtym, pilnikiem ptaskim oraz przymiarem kontrolnym
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Badanie stanu
technicznego i obstuga
techniczna przez
fachowego dystrybutora

Kratka przeciwiskrowa w ttumiku
wydechu

Kratka przeciwiskrowa jest stosowana
tylko na niektorych rynkach.

® przy spadku mocy silnika nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny kratki
przeciwiskrowej w ttumiku wydechu
spalin

Firma STIHL zaleca wykonywanie

obstug okresowych i napraw wytacznie

przez autoryzowanych dystrybutoréw tej

firmy.

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Wskazowki dotyczace przegladoéw technicznych i konserwacji

Nastepujace czynnosci dotyczg pracy urzgdzenia w normalnych warunkach eksploatacyjnych. W - S
przypadku wystapienia utrudnionych warunkéw eksploatacyjnych (wystgpowanie intensywnego S 15 = @ S ©
kurzu, drewno intensywnie zywiczne, tropikalne gatunki drewna itp.) oraz w przypadku wydtuzonego| s |, g kel g 2
dnia pracy, podane ponizej interwaty muszg ulec odpowiedniemu skroceniu. Tylko przy uzytkowaniu| € § % & cz N
okazjonalnym interwaty te mozna odpowiednio wydtuzy¢. -8 Q § ; 5 S
¥ | % 5|5 |8
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5 |88 |8 | 8 8 8 s | a |2
Badanie wzrokowe (ogdiny stan techniczny, X X
Kompletna maszyna szczelnosé)
czyszczenie X
dzwignia sterowania gtéwng przepustnica,
(gazem), blokada dzwigni gazu, dzwignia uktadu
rozruchowego, dZzwignia sterowania przystong . - . .
uktadu rozruchowego, przetacznik STOP, Badanie sprawnosci funkcjonalnej X X
dzwignia przetacznika wielofunkcyjnego (zaleznie
od wyposazenia)
Badanie sprawnosci funkcjonalnej X X
Hamulec pity tancuchowej
badanie przez fachowego dystrybutora” X
sprawdzenie X
Gtowica ssacalfiltr w zbiorniku paliwa oczysci¢, wymieni¢ wkiad filtrujacy X X
wymiana X X X
Zbiornik paliwa czyszczenie
Zbiornik oleju smarujgcego czyszczenie
Uktad smarowania pity tancuchowej sprawdzenie X
sprawdzi¢, zwréci¢ uwage takze na stan X X
naostrzenia
Pita tancuchowa Zbadac¢ stan napigcia pity fancuchowej X X
naostrzy¢ X
sprawdzi¢ (stan zuzycia, uszkodzenia) X
oczyscic i obrécic X
Prowadnica
ogratowaé X
wymiana X X
Koto napedu pity fancuchowej sprawdzenie X
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Nastepujace czynnosci dotycza pracy urzgdzenia w normalnych warunkach eksploatacyjnych. W - S
przypadku wystapienia utrudnionych warunkéw eksploatacyjnych (wystgpowanie intensywnego S 15 = ~§ S ©
kurzu, drewno intensywnie zywiczne, tropikalne gatunki drewna itp.) oraz w przypadku wydtuzonego| s |, g kel g 2
dnia pracy, podane ponizej interwaty muszg ulec odpowiedniemu skréceniu. Tylko przy uzytkowaniu| & § % & » B
okazjonalnym interwaty te mozna odpowiednio wydtuzy¢. -8 Q < ; 3 S
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czyszczenie X X
Filtr powietrza
wymiana X
sprawdzenie X X
Elementy antywibracyjne
wymiana przez fachowego dystrybutora” X
Szczeliny zasysania powietrza chtodzacego czyszczenie
Ozebrowanie cylindra czyszczenie X X
sprawdzi¢ regulacje biegu jalowego — pita X X
Gaznik fancuchowa nie moze sie poruszac
Regulacja biegu jatowego X
wyregulowaé odstep pomiedzy elektrodami X
Swieca zaptonowa wymieni¢ po uptywie 100 godzin
eksploatacyjnych
Wszystkie dostepne $ruby i nakretki (poza $rubami "
regulacyjnymi gaznika) 2 dokrecic X
Y
Kratka przeciwiskrowa w tlumiku wydechu spalin sprawdzi¢ ) X
(wystepuje tylko na niektorych rynkach) oczyscié i, jezeli zachodzi potrzeba, wymienié!) X
sprawdzenie X
Wychwytnik pity tancuchowe;j
wymiana
Naklejki ostrzegajgce o zagrozeniach wymiana

1 STIHL zaleca zwrécenie sie do fachowego dystrybutora firmy STIHL

2) Przy pierwszym wigczeniu profesjonalnej pilarki tancuchowej (o mocy powyzej 3,4 kW) do eksploatacji $ruby podstawy cylindra nalezy dokreci¢ po uptywie 10 do
20 godzin pracy urzadzenia
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Ograniczanie zuzycia
eksploatacyjnego i
unikanie uszkodzen

Stosowanie sie do wskazéwek niniejszej
Instrukcji uzytkowania pozwoli unikng¢
ponadnormatywnego zuzycia
eksploatacyjnego urzgdzenia oraz
uszkodzen urzadzenia.

Uzytkowanie, obstugi techniczne oraz
przechowywanie musi sie odbywac¢ z
takg starannoscia, jak to opisano w
niniejszej Instrukcji obstugi.

Za wszystkie szkody jakie wystapig
wskutek nieprzestrzegania wskazowek
dotyczacych bezpieczehstwa, obstugi
technicznej i konserwacji odpowiada
uzytkownik urzadzenia. Obowigzuje to
szczegolnie wtedy, gdy:

— dokonano zmian konstrukcyjnych
produktu bez zezwolenia firmy
STIHL

— zastosowano narzedzia lub
elementy wyposazenia, ktére do
niniejszego urzadzenia nie zostaty
dozwolone, nie nadawaty sie, lub
nie przedstawiaty odpowiedniej
jakosci

— uzytkowano urzadzenie w sposob
sprzeczny z jego przeznaczeniem

— urzadzeniem postugiwano sie
podczas imprez sportowych czy
zawodéw

— wystgpity szkody bedace
konsekwencjg uzytkowania

urzadzenia z podzespotami
niesprawnymi technicznie
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Czynnosci obstugi technicznej

Nalezy regularnie wykonywacé wszystkie
czynnosci, ktére zostaty opisane w
rozdziale "Wskazowki dotyczace obstugi
technicznej i konserwacji". Jezeli
czynnosci obstugi technicznej nie moga
zosta¢ wykonane przez uzytkownika, to
nalezy zleci¢ ich wykonanie
wyspecjalizowanemu dystrybutorowi.

Firma STIHL zaleca wykonywanie
obstug okresowych i napraw wytacznie
przez autoryzowanych dystrybutoréw tej
firmy. Autoryzowanym dystrybutorom
firmy STIHL umozliwia sie regularny
udziat w szkoleniach oraz udostepnia
Informacje techniczne.

Jezeli wykonanie czynnosci obstugi
technicznej zostanie zaniedbane lub
zostang one wykonane niefachowo, to
moga powstac szkody, za ktére
odpowiedzialno$é bedzie ponosi¢ sam
uzytkownik. Nalezg do tego miedzy
innymi:

— uszkodzenia jednostki napedowe;,
ktére powstang w wyniku
przegladow technicznych nie
wykonanych we wiasciwych
terminach lub w nieodpowiednim
zakresie (np. filtry powietrza i
paliwa), niewtasciwa regulacja

gaznika lub niedostateczny stan
czystosci szczelin doptywu
powietrza chtodzacego (szczeliny
zasysania powietrza, ozebrowanie
cylindra)

— korozja oraz szkody powstate
wskutek nieprawidtowego
magazynowania

— uszkodzenia urzadzenia w wyniku
zastosowania cze$ci zamiennych
nieodpowiedniej jakosci

Podzespoty ulegajace zuzyciu
eksploatacyjnemu

Niektore podzespoty urzadzenia
mechanicznego — takze przy
prawidtowym uzytkowaniu — ulegajg
naturalnemu zuzyciu eksploatacyjnemu
i musza, w zaleznosci od rodzaju oraz
okresu uzytkowania, zosta¢ w
odpowiednim czasie wymienione.
Nalezg do tego miedzy innymi:

— pita tancuchowa, prowadnica

— podzespoty uktadu napedowego
(sprzegto odsrodkowe, beben
sprzegtowy, pita fancuchowa)

— filtry (powietrza, oleju, paliwa)
— Urzadzenie rozruchowe
— Swieca zaptonowa

— elementy amortyzujace systemu
antywibracyjnego

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Zasadnicze podzespoty urzadzenia

208BA018 KN
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17
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19
20

21
22

23
24
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Zamknigcie pokrywy komory
gaznika

Sruby regulacyjne gaznika
Pompa paliwowa (system
utatwionego rozruchu”)
Zawér dekompresyjny!)
Hamulec pity tancuchowej
Ttumik wydechu spalin

Koto napedu pity fancuchowe;j

Pokrywa kota napedu pity
tancuchowej

Wychwytnik pity tancuchowej
system bocznego napinania pily
Iancuchowej”

system czotowego napinania pity
tancuchowej")

Prowadnica

Pita taricuchowa Oilomatic

Koto napinacza (system szybkiego
napinania pity Jfar'lcuchowej”)
Uchwyt nakretki skrzydetkowe;j
(system szybkiego napinania pity
tancuchowej'))

Zamkniecie zbiornika oleju (korek)
Przypora zebata

przednia ostona dtoni

przedni uchwyt (rura uchwytu)

Uchwyt linki urzgdzenia
rozruchowego

Wtyczka $wiecy zaptonowej (fajka)
Dzwignia przetacznika
wielofunkcyjnego

Zamknigcie zbiornika paliwa (korek)

Dzwignia sterowania gtéwng,
przepustnicg

55



polski

25

26
27
#

Blokada dzwigni sterowania gtéwng,
przepustnicg (gazem)

tylna rekojes¢
tylna ostona dtoni
Numer fabryczny maszyny

1)
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W zaleznosci od wyposazenia

Dane techniczne

Jednostka napedowa

jednocylindrowy silnik dwusuwowy

STIHL
MS 210, MS 210 C

Pojemno$¢ skokowa:
Srednica cylindra:
Skok ttoka:

Moc odpowiednio do
ISO 7293:

Liczba obrotéw biegu
jatowego:
Maksymalna,
dozwolona predkos¢
obrotowa z zespotem
tnacym:

MS 230, MS 230 C

Pojemnos$¢ skokowa:
Srednica cylindra:
Skok ttoka:

Moc odpowiednio do
ISO 7293:

Liczba obrotéw biegu
jatowego:
Maksymalna,
dozwolona predkos¢
obrotowa z zespotem
tnacym:

35,2 cm®

40 mm

28 mm

1,6 kW (2,2 KM)
przy 9000 1/min

2800 1/min

12500 1/min

40,2 cm?®

40 mm

32 mm

2,0 kW (2,7 KM)

przy
10000 1/min

2800 1/min

14000 1/min

MS 230, MS 230 C (tylko EU)

Pojemnos¢ skokowa:
Srednica cylindra:
Skok ttoka:

Moc odpowiednio do
ISO 7293:

Liczba obrotow biegu
jatowego:

Maksymalna,
dozwolona predko$¢
obrotowa z zespotem
tngcym:

MS 250, MS 250 C

Pojemnos¢ skokowa:
Srednica cylindra:
Skok ttoka:

Moc odpowiednio do
ISO 7293:

Liczba obrotow biegu
jatowego:
Maksymalna,
dozwolona predko$¢
obrotowa z zespotem
tnacym:

Uktad zaptonowy

454 cm®

42,5 mm

32 mm

2,0 kW (2,7 KM)

przy
10000 1/min

2800 1/min

14000 1/min

454 cm®

42,5 mm

32 mm

2,3 kW (3,1 KM)

przy
10000 1/min

2800 1/min

14000 1/min

sterowany elektronicznie zapton

magnetyczny

Swieca zaptonowa
(odkiécona):

Odstep pomiedzy
elektrodami:

Bosch WSR 6 F

0,5 mm

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Uktad zasilania

Ciezar

niezalezny od potozenia roboczego
gaznik membranowy z integrowang
pompag paliwowg

pojemno$¢ zbiornika paliwa: 0,471

Uklad smarowania pity fancuchowej

zalezna od predkosci obrotowe;j,
automatyczna pompa olejowa z ttokiem
obrotowym

pojemnos¢ zbiornika oleju: 0,21

w stanie niezatankowanym, bez

zespotu tnacego

MS 210:

MS 210 C z systemem
szybkiego napinania
pity tancuchowej oraz

4,4 kg

ErgoStart: 4,8 kg
MS 230: 4,6 kg
MS 230 C z systemem

szybkiego napinania

pity tancuchowe;: 4,7 kg

MS 230 C z systemem
szybkiego napinania
pity fancuchowej oraz

ErgoStart: 4,9 kg
MS 250: 4,6 kg
MS 250 C z systemem

szybkiego napinania

pity tancuchowe;: 4,7 kg

MS 250 C z systemem
szybkiego napinania
pity fancuchowej oraz
ErgoStart: 4,9 kg

Zespot thacy MS 210, MS 210 C

Prowadnice Rollomatic E oraz
Rollomatic E Light

Dtugos¢ krawedzi

tnacej 30, 35, 40,45 cm
Podziatka: 3/8"P (9,32 mm)
Szerokos$é¢ rowka

prowadnicy: 1,3 mm
Zwrotnica

gwiazdzista: 9-zebowa

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski

Pita tancuchowa 3/8"Picco

Picco Micro Comfort 3 (63 PMC3)
Picco Duro (63 PD3)

Podziatka: 3/8"P (9,32 mm)
Grubos$¢ ogniwa
napedowego: 1,3 mm

Koto napedu pity tancuchowej

6-zebowe do 3/8"P (koto profilowe)

Zespot thacy MS 230, MS 230 C,
MS 250, MS 250 C

Prowadnice Rollomatic E oraz
Rollomatic E Light

Dtugos¢ krawedzi

tnacej 30, 35, 40,45 cm
Podziatka: 3/8"P (9,32 mm)
Szerokos$¢ rowka

prowadnicy: 1,3 mm
Zwrotnica

gwiazdzista: 9-zebowa

Prowadnice Rollomatic E

Dtugos¢ krawedzi

tnacej 35, 40, 45 cm
Podziatka: .325" (8,25 mm)
Szerokos$¢ rowka

prowadnicy: 1,6 mm
Zwrotnica

gwiazdzista: 11-zebowa
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Pita tancuchowa 3/8"Picco

Picco Micro Comfort 3 (63 PMC3)
Picco Duro (63 PD3)

Podziatka: 3/8"P (9,32 mm)
Grubos¢ ogniwa
napedowego: 1,3 mm

Pita tancuchowa .325"

Rapid Micro Comfort (26 RMC)
Rapid Micro Comfort 3 (26 RMC3)

Podziatka: .325" (8,25 mm)
Grubos$¢ ogniwa
napedowego: 1,6 mm

Kota napedu pity fancuchowej

6-zebowe do 3/8"P (koto profilowe)
7-zebowe do .325"

Wartosci hatasu i drgan

Podczas ustalania wartosci hatasu i
drgan, fazy biegu jatowego i najwyzszej
nominalnej liczby obrotéw zostaty
uwzglednione w rownych czesciach

Dalsze informacje dot. spetnienia
wymagan Wytycznych dla
pracodawcow Wibracje 2002/44/EG
patrz www.stihl.com/vib/

Poziom cisnienia akustycznego Lqq
odpowiednio do normy ISO 7182

MS 210: 99 dB(A)
MS 210 C: 99 dB(A)
MS 230: 100 dB(A)
MS 230 C: 100 dB(A)
MS 250: 99 dB(A)
MS 250 C: 99 dB(A)
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Poziom cisnienia akustycznego Lpeq
odpowiednio do normy ISO 22868

MS 230 (tylko w EU):
MS 230 C (tylko w EU):

101 dB(A)
101 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Leq
odpowiednio do normy ISO 9207

MS 210: 108 dB(A)
MS 210 C: 108 dB(A)
MS 230: 110 dB(A)
MS 230 C: 110 dB(A)
MS 250: 111 dB(A)
MS 250 C: 111 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Leq
odpowiednio do normy ISO 22868

MS 230 (tylko w EU):
MS 230 C (tylko w EU):

111 dB(A)
111 dB(A)

Wartos¢ drgaf ap, oq 0dpowiednio do
normy ISO 7505

Uchwyt  Uchwyt

przedni  tylny
MS 210: 6,0 m/s?2 7,2 m/s?
MS 210 C: 56 m/s? 7,6 m/s?
MS 230: 6,5m/s? 8,9 m/s?
MS 230 C: 45m/s2 6,5 m/s2
MS 250: 57 m/s?2 6,8 m/s?
MS 250 C: 46 m/s2 7,0 m/s2

Wartos¢ drgaf ap, ¢4 0dpowiednio do
normy ISO 22867

Uchwyt  Uchwyt
przedni  tylny
MS 230 (tylko

w EU): 6,4 m/s2 7,0 m/s2
MS 230 C (tylko
w EU): 5,0 m/s2 6,0 m/s2

Wartos¢ K- dla poziomu cis$nienia
akustycznego oraz akustycznego
poziomu mocy wynosi zgodnie z

RL 2006/42/EG = 2,5 dB(A). Natomiast
dla przyspieszenia drgan wartos¢ K- ta
wynosi zgodnie z RL 2006/42/EG =
2,0 m/s?.

REACH

Skrét REACH oznacza Zarzadzenie UE
w przedmiocie rejestracji, oceny i
zezwolen eksploatacyjnych dla
chemikaliow.

Informacje dotyczace spetnienia
wymagan Zarzadzenia REACH (UE) Nr.
1907/2006 patrz www.stihl.com/reach

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C
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Wyposazenie specjalne Dalsze wyposazenie specjalne Organizacja zaopatrzenia

w czesci zamienne
— Prowadnik pilnikdw okragtych
Podczas zamawiania czesci

Ostona pily fancuchowej —  Przymiar zamiennych nalezy podaé¢ w

—  Przymiar kontrolny zamieszczonej ponizej tabeli nazwe
Jezeli do tej samej mechanicznej pilarki —  Smar STIHL ha’ndlowq m.echanicznej pilarki
fancuchowej beda uzytkowane fancuchowej, numer maszyny oraz
prowadnice o réznej dtugosci, to w celu — System tankowania paliwa STIHL — numery prowadnicy i pity tancuchowe;j.
unikniecia zagrozenia wypadkiem musi zapobiega rozlaniu paliwa i Utatwi to zakup nowego zespotu
zostaé dostosowana dtugos¢ ostony pity przepetnieniu zbiornika tnacego.
fancuchowe;. — System tankowania oleju W przypadku prowadnicy i pity
Jezeli ostona nie pokrywa komletnie pity smarujgcego STIHL — zapobiega tancuchowej chodzi o cze$ci ulegajace
fancuchowej, to niezbedna bedzie rozlaniu paliwa i przepetnieniu zuzyciu eksploatacyjnemu. Przy
odpowiednia ostona pity taficuchowej zbiornika zakupie czesci zamiennych wystarcza,

jezeli zostanie podana nazwa handlowa

lub przediuzenie ostony.
mechaniczne;j pilarki tancuchowej,

Aktualne informacje dotyczace

W zaleznosci od wyposazenia, do zamieszczonych powyzej oraz innych numer katalogowy czesci oraz jej
zakresu dostawy nalezy odpowiednie elementéw wyposazenia specjalnego nazwa
przedtuzenie ostony pity tancuchowe;j mozna uzyskac¢ u autoryzowanych ’
lub mozna je uzyskac jako wyposazenie dystrybutorow firmy STIHL. Nazwa handlowa
specjalne.
Ped INEEEEEEEEEEE
Zalozy¢ przedtuzenie ostony pity Numer fabryczny maszyny
larcuchowe; O [ 0 [T
Numer prowadnicy
1

| Numer pity tancuchowej

e (L1 (1) (IO
o 3 [ chemers))

I
— 1

001BA207 KN

® Nasuwac przediuzenie ostony pity
fancuchowej z zatrzaskami (1) na
ostone pity fancuchowej az osiagng
one razem dtugos$¢ odpowiadajaca
diugosci krawedzi tnacej
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Wskazowki dotyczace
napraw

Uzytkownicy urzadzenia mogg
wykonywac tylko te przeglady
techniczne i konserwacje, ktére zostaty
opisane w niniejszej Instrukcji
uzytkowania. Wykonanie wszystkich
innych robot nalezy zlecic¢
wyspecjalizowanemu dystrybutorowi.

Firma STIHL radzi zlecanie
wykonywania czynnosci obstug
okresowych i napraw wyfacznie
autoryzowanym dystrybutorom tej firmy.
Autoryzowanym dystrybutorom firmy
STIHL umozliwia sie regularny udziat w
szkoleniach oraz udostepnia Informacje
techniczne.

Nalezy postugiwac sie wytacznie
czesciami zamiennymi dozwolonymi do
stosowania przez firme STIHL do
napraw niniejszego urzadzenia lub
réwnorzednych technicznie. Nalezy
stosowac wytgcznie kwalifikowane
czesci zamienne. W przeciwnym razie
moze to prowadzi¢ do zagrozenia
wystgpieniem wypadkdéw przy pracy lub
do uszkodzeniem urzadzenia.

Firma STIHL zaleca stosowanie
oryginalnych czesci zamiennych tej
firmy.

Oryginalne czesci zamienne firmy
STIHL mozna rozpozna¢ po numerze
katalogowym czesci zamiennej, po
napisie & THH L a takze po znaku
czesci zamiennych STIHL &}, (na
mniejszych czesciach zamiennych znak
ten moze wystepowac samodzielnie).
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EG Oswiadczenie o
zgodnosci ze strony
producenta

ANDREAS STIHL AG & Co. KG

Badstr. 115
D-71336 Waiblingen

stwierdza niniejszym, ze

Rodzaj konstrukcji: ~ Mechaniczna

pilarka
tancuchowa
Firma: STIHL
Typ: MS 210
MS 210 C
MS 230
MS 230 C
MS 250
MS 250 C
Numer identyfikacyjny
serii: 1123
Pojemnos$¢ skokowa:
MS 210: 35,2 cm®
MS 210 C: 35,2 cm®
MS 230: 40,2 cm?3
MS 230 C: 40,2 cm?®
3

MS 230 (tylko w EU): 45,4 cm
MS 230 C (tylko

w EU): 45,4 cm3
MS 250: 454 cm?®
MS 250 C: 454 cm?®

spetnia wymagania okreslone przez
przepisy wprowadzajace Wytyczne
2006/42/EG, 2004/108/EG oraz
2000/14/EG i zostata opracowana oraz
wykonana zgodnie z nastepujgcymi
normami:

EN ISO 11681-1, EN 55012,
EN 61000-6-1

Przy ustaleniu zmierzonego oraz
gwarantowanego poziomu mocy
akustycznejzastosowano postepowanie
przewidziane przez Wytyczne
2000/14/EG, Zatgcznik V, z
uwzglednieniem wymagan stawianych
przez norme ISO 9207.

Zmierzony poziom mocy

akustycznej:

MS 210: 110 dB(A)
MS 210 C: 110 dB(A)
MS 230: 112 dB(A)
MS 230 C: 112 dB(A)
MS 230 (tylko w EU): 113 dB(A)
MS 230 C (tylko

w EU): 113 dB(A)
MS 250: 113 dB(A)
MS 250 C: 113 dB(A)

Gwarantowany poziom mocy
akustycznej:

MS 210: 111 dB(A)
MS 210 C: 111 dB(A)
MS 230: 113 dB(A)
MS 230 C: 113 dB(A)
MS 230 (tylko w EU): 115 dB(A)
MS 230 C (tylko

w EU): 115 dB(A)
MS 250: 114 dB(A)
MS 250 C: 114 dB(A)

Badanie wzoru budowlanego wg EG
zostato wykonane przez

DPLF

Deutsche Prif- und Zertifizierungsstelle
fur Land- und Forsttechnik (NB 0363)
Max-Eyth-Weg 1

D-64823 Grol3-Umstadt

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C



Certyfikacja-nr

MS 210: K-EG-2009/3465
MS 210 C: K-EG-2009/3465
MS 230: K-EG-2009/3467
MS 230 C: K-EG-2009/3467
MS 230 (tylko

w EU): K-EG-2009/3467
MS 230 C (tylko

w EU): K-EG-2009/3467
MS 250: K-EG-2009/3469
MS 250 C: K-EG-2009/3469

Archiwizacja dokumentacji technicznej:

ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Produktzulassung

Rok produkcji i numer seryjny maszyny
podane sg na urzgdzeniu.

Waiblingen, 15.03.2010
ANDREAS STIHL AG & Co. KG
Wasz

S

Szef Wydzialu Zarzadzanie
Grup Asortymentowych

Elsner

Certyfikat jakosciowy

DIN 1SO 9001

000BA025 LA

Wszystkie produkty firmy STIHL
spetniajg najwyzsze wymagania w
zakresie jakosci.

W wyniku procesu certyfikacyjnego
przeprowadzonego przez niezalezne
stowarzyszenie zaswiadcza sie, ze
wszystkie produkty firmy STIHL
spetniajg w zakresie projektowania,
opracowania materiatéw, produkcji,
montazu, dokumentacji i obstugi
technicznej, rygorystyczne wymagania
miedzynarodowej normy ISO 9001 dla
Systemow Zarzadzania Jakosciowego

MS 210, MS 210 C, MS 230, MS 230 C, MS 250, MS 250 C

polski
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