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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYJNE

.l UWAGA: Przed uzyciem urzadzenia doktadnie zapoznaj sie z instrukcja obstugi
II oraz zaleceniami bezpieczefistwa. Zachowaj instrukcje.

Klasa izolacji Il

ZASTOSOWANIE URZADZENIA

Zgrzewarka stuzy do polifuzyjnego zgrzewania rur i ksztattek z tworzyw termoplastycznych
(polietylen, polipropylen itd.) Podczas wykonywania instalacji:

- wody zimnej
- wody cieptej
- centralnego ogrzewania

Wyposazona jest w elektroniczny regulator temperatury (z kompensacja temperatury otoczenia) o
zakresie regulacji od 0°C - 300°C, zapewniajacy doktadno$¢ utrzymania temperatury w granicach
3°C. Posiada $wietlng sygnalizacje gotowosci do pracy. Jej zwarta i lekka budowa umozliwia montaz
rurociggéw bezposrednio na $cianach lub konstrukcjach. Wymienne koricowki grzewcze pokryte sg
warstwg przeciw przyczepna (teflon techniczny). Zgrzewarka posiada nasadke umoiliwiajaca
przymocowanie jej do imadetka lub na stojaku.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane i konserwowane wylacznie w autoryzowanym punkcie
serwisowym.

A Ze wzgladéw bezpieczenistwa urzadzenie nie moze byé uzywane przez dzieci i mtodziez w
wieku do lat 18 oraz przez osoby bgdace pod wptywem alkoholu, lekéw lub innych
$rodkow odurzajacych.

A Osoby, ktére nie zapoznaty sie z niniejsza instrukcja obstugi, prosimy o jej doktadne
przeczytanie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.




DANE TECHNICZNE

Model ~ [pmzGp2800

zasianie — |aov/som

NI)c;aks;ﬁTn; - 2800w

Dhugodé priowods asbjacegy [ 15m

Temperatura maksymalna 320°C
| Waganettozestawu | 260kg ] )
BEZPIECZENSTWO !

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie zaznajomic¢ sie z instrukcja obstugi zgrzewarki
polifuzyjnej. Nalezy zachowac ja do pdiniejszego wgladu. Za szkody powstate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Najwieksze niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych  zabronionych
czynnosci:

a) Uzytkowania zgrzewarki przez dzieci oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach manualnych,
fizycznych oraz umystowych.

b) Uzytkowania zgrzewarki pod wptywem alkoholu, lekéw badz innych substancji
odurzajgcych.

c) Uzywania zgrzewarki do innych celdw niz opisane w instrukcji obstugi.

d) Uzywanie zgrzewarki przez osoby niezapoznane z instrukcjg obstugi.

e) Uzywanie zgrzewarki bez wiasciwej, zabezpieczajacej obstugujacego.

) Uzywanie zgrzewarki z uszkodzong obudowa lub przewodem zasilajgcym.

UWAGI OGOLNE

Dotyczace bezpieczeristwa elektrycznego

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewdd z 7yt uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.

- W przypadku dotknigcia czesci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazac elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyrezac¢ przewodow przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uiywac¢ przewodu
przyfaczeniowego do przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggniecia wtyczki z
gniazdka. Nalezy trzyma¢ przewdd przytaczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplatane przewody przytgczeniowe zwigkszaja ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu.
- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.
f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac wytgczniki réznicowopradowe (RCD).
- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Dotyczace stanowiska
a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadbac, aby byto ono dobrze
oswietlone.
- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzadek w miejscu pracy moga by¢ przyczyna
wypadkow.
b) Nie pracowa¢ urzagdzeniem w $rodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu fatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytdw.
- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sig iskry, ktore moga spowodowac
zapton substancji tatwopalnych.
c) Nie dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.
- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem i spowodowac powstanie obrazen ciata.

Dotyczace bezpieczeristwa osobistego

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac, co sie robi i zachowa¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywaé elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac powazne osobiste
obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak rekawice
ochronne, zmniejsza ryzyko powstania obrazer.

c) Nalezy unikac niezamierzonego uruchomienia. Przed przytaczeniem do zrédta zasilania oraz
zanim podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze wigcznik
elektronarzedzia jest w pozycji wytgczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na whaczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do
sieci zasilajacej przy zataczonym wytgczniku moze by¢ przyczyna wypadku.

d) Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy unikaé nienaturalnych pozycji. Zajmowana przez operatora
urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwnowazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza kontrole nad elektronarzedziem w
nieprzewidzianych sytuacjach.

e) Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywac swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od rozgrzanych elementow zgrzewarki.

- LuZne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zosta¢ zaczepione przez czesci ruchome.

f)  Podczas prac nie mozna dopusci¢ do kontaktu z rozgrzang zgrzewarka.




- Plyta grzejna rozgrzewa sie do bardzo wysokich temperatur, bezposredni kontakt ze skérg
moze powodowac silne oparzenia.

-~ Kontakt rozgrzanych elementéw z substancjami/materiatami fatwopalnymi moze
doprowadzi¢ do pozaru.

Dotyczace prawidtowej obstugi

a) Nie wiaczac urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane. Po zakoriczeniu pracy lub w trakcie wymiany
narzadzi roboczych, nalezy upewnic sie, ze wiacznik / wytacznik nie zostanie przypadkowo
nacisniety.

- Przypadkowe wiaczenie urzgdzenia moze stac sig przyczyng wypadku.

b) Nie przecigzaé¢ urzadzenia. W razie potrzeby zastosowa¢ inne urzadzenie o wiekszej mocy.
Uzywaé wytacznie urzadzen bez uszkodzen, w szczegdlnosci ze sprawnym wigcznikiem /
wytgcznikiem, ktérego nieprawidtowe dziatanie moze spowodowac niekontrolowane
uruchomienie urzadzenia.

- Przypadkowe wiaczenie urzadzenia moze stac sig przyczyng wypadku.

¢) W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie, uszkodzone czgsci oddac do naprawy, najlepiej do
autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa urzadzenia moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych dla
zdrowia.

d) Przed regulacjg urzadzenia, wymiana narzedzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy narzedziem,
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego.

- Ten érodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wiaczeniu sie elektronarzedzia.

e) Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede wszystkim wytgczy¢ wtyczke z gniazda
instalacji elektrycznej. Do przenoszenia stuzy uchwyt urzadzenia.

- Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za kabel zasilajacy.

f) W przypadku awarii urzadzenia nalezy natychmiast wytaczyc elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke z
gniazdka. Nastgpnie sprawdzi¢ przyczyne awarii i w razie koniecznosci oddac urzadzenie do
autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia lub
powstania sytuacji niebezpiecznych.

g) Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy transportowac w

oryginalnym opakowaniu.

OPIS URZADZENIA
Model: PM-ZGP-2800

Lp. Nazwa czesci Lp. Nazwa czesci
1. Stojak 4. Wskaznik temperatury LCD
2. Otwory na matryce 5. Kabel zasilajacy
3. Plytagrzejna 6. Rekojesc¢

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Urzadzenie powinno by¢ ustawione na stojaku, na ptaskiej, rownej powierzchni, w miejscu dobrze
o$wietlonym. Sprawdzi¢ czy dostarczone ze zgrzewarka tuleje grzewcze nie sg uszkodzone, czy sa
pokryte powtoka, ktéra gwarantuje, ze zgrzewany materiat nie bedzie przylegat do powierzchni
nasadek. Dokreci¢ tuleje grzewcze do czesci grzejnej za pomocg srub amputowych. Czynnos¢
wykonac¢ przy pomocy klucza amputowego 6mm.

Podtgczanie do sieci
Przed pierwszym podtaczeniem upewnic sie, czy napigcie zasilania odpowiada podanej na tabliczce
znamionowej wartosci.

Instalacja zasilajgca maszyng powinna by¢ wykonana przewodem miedzianym o minimalnym
przekroju co najmniej 2,5mm?, powinna by¢ poprowadzona od bezpiecznika o wartosci 16A i winna
spetniad przepisy bezpieczenstwa uzytkowania.

Instalacja zasilajgca winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku korzystania z
przedtuzaczy nalezy zwrdci¢ uwage by przekrdj zyt byt przystosowany do nominalnego obcigzenia
(tréjzytowy z przewodem ochronnym). Przewod elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt
narazony na przeciecie.

A Nie uiywaé uszkodzonych przediuzaczy. Okresowo sprawdzac stan techniczny kabla
zasilajacego. Nie ciaggnac za kabel zasilajacy.




Wiaczanie urzadzenia
Przyciski sterowania urzadzeniem znajdujg sie na bocznej czesci obudowy, pod wyswietlaczem
temperatury. Znajdujg sig tam 4 przyciski oznaczone:

(<) — (wyswietlacz temperatury) - jednokrotne wcisniecie przycisku; (przygotowanie do korekty
temperatury) - dwukrotne wcisniecie przycisku.

(<) — (ustawianie pozycji kursora)
(T) — (zwigkszenie ustawionej temperatury)

(¢) — (zmniejszenie temperatury)

Aby uruchomic zgrzewarke nalezy po ustawieniu temperatury nacisnag¢ ‘

Uzytkowanie zgrzewarki
Opisane w tym rozdziale czynnosci nastawcze nalezy wykonywac przy wtozonej do gniazdka
wtyczce. Dopiero po ich zakoriczeniu mozna wiaczy¢ zgrzewarke do sieci.

Proces zgrzewania

Do ptyty grzewczej przykreci¢ wybrane matryce do zgrzewania. Urzadzenie podtaczy¢ do sieci. Po
wigczeniu zgrzewarki na wyswietlaczu pojawi sie temperatura, nastepnie nalezy wcisngé¢ <
znajdujacy sie po prawej stronie zgrzewarki. Na wyswietlaczu pojawi sie migajaca temperatura, np.
,280°C”, nastepnie nalezy przyciskiem < nastawi¢ kursor (miganie) na liczbie ,8" i za
pomocg strzatki v ustawi¢ zadang liczbe z zakresu O - 7. Nastepnie ponownie nalezy wcisnaé <« i
ustawi¢ wartosc ostatniej liczby ,,0” w zakresie 0 — 9.

Po lewej stronie wyswietlacza znajdujg sie dwie diody: oznaczone OUT-czerwona, ALM-zielona.
Zapalona dioda czerwona oznacza, ze zgrzewarka nie osiggneta zadanej temperatury. Kiedy zgasnie
czerwona dioda i zapali sie dioda zielona oznacza to, ze zgrzewarka jest gotowa do pracy. Miganie
czerwonej i zielonej diody oznacza dogrzewanie.

Nalezy pamieta¢, ze czota zgrzewanych rur powinny by¢ prostopadte (czynnos¢ ciecia wykonujemy
za pomoca nozyc). Potaczenia elementdéw dokonuje sie za pomoca zgrzewarki nagrzewajac dwa

PROBLEM . PRZYCZYNA - ROZWIAZANIE .
Urzadzen@ﬁieﬁiziéia. Kabel zasilajgcy jest Zle | Wcisng¢ gtebiej wtyczke do
podtaczony lub uszkodzony. gniazdka, sprawdzi¢ kabel

zasilajacy.
W gniazdku nie ma napiecia | Sprawdzi¢ napiecie w
sieciowego. gniazdku, sprawdzi¢ czy nie

elementy jednocze$nie. Wtasciwe dane temperatury i czasu nagrzewania podajg producenci rur.
Nalezy kierowac sie ich wytycznymi. Ponizej przedstawiamy tabele z przyblizonymi czasami
nagrzewania rur.

A Zgrzewarka pracuje do temperatury ~320°C. Podczas pracy istnieje ryzyko poparzenia. W
zwigzku z tym nalezy pracowa¢ w rekawiczkach ochronnych, dzieki czemu moina uniknaé
poparzenia.

Biezace czynnosci obstugowe
Czynnosci obstugowe prowadzi¢ nalezy przy wyjetej z gniazdka wtyczce.

Okresowo weryfikowaé stan techniczny zgrzewarki:

Sprawdzi¢ czy na powierzchni nasadek nie ma rys swiadczgcych o zniszczeniu powierzchni warstwy
materiatu, co moze powodowaé, ze do powierzchni nasadek bedzie przywierat materiat ze
zgrzewanych rur. Powierzchnie nasadek nalezy czysci¢ czysta szmatka, po zdemontowaniu z plyty
grzejnej. Nalezy systematycznie sprawdzad stan kabla oraz czesci elektrycznych.

Zamocowanie, wymiana matryc grzewczych
Przed rozpoczeciem pracy zgrzewarki nalezy wyja¢ wtyczke maszyny z gniazdka elektrycznego.

Montaz elementéw do zgrzewania

1. Cze$¢ grzewcza posiada 3 otwory mocujace (przechodzace na wskro$ czesci grzewczej).

2. W zaleznosci od srednicy zgrzewanych rur montujemy na plycie grzewczej komplet
elementéw do nagrzewania zewnetrznej i wewnetrznej powierzchni (nie mogg wystawac
poza element grzewczy).

3. Zatozy¢ nasadki na ptyte grzewcza.

Zataczonym do wyposazenia kluczem amputowym mocno dokrecic Sruby.

Samodzielne usuwanie usterek

zadziatat bezpiecznik.
Uszkodzony witacznik. Wymieni¢ witgcznik na nowy. |

Urzadzenie przestato dziatac. | Zadziatat * bezpiecznik | Urzadzenie  przekaza¢c  do
(przepalenie). - serwisu.




Przyktadowa tabela czaséw nagrzewania i operacji zgrzewania

*$rednica Gtebokos¢ **Czas **Czas **Czas W
zewnetrzna ogrzewania nagrzewania operacji chtodzenia

[mm] [mm] [s] [s] s |

20 14 5 4 3

25 16 7 4 3

32 20 8 4 4

40 21 12 6 4

50 22,5 18 6 5

63 24 24 6 6

B podane srednice ksztattek sg wyposazeniem opcjonalnym
% %

podane czasy majg warto$¢ nrientacyjng

KONSERWACIA | SERWIS

Uwaga. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych i/lub serwisowych nalezy
bezwzglednie wyja¢ wtyczke z gniazda zasilania.

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajng prace, elektronarzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy
utrzymywac w czystosci.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu zasilajgcego, musi to wykona¢ autoryzowany, aby unikng¢
zagrozenia wypadku.

Serwis

Naprawy narzedzi elektrycznych powinny sie odbywa¢ wytacznie przez wykwalifikowany personel
przy zastosowaniu oryginalnych czeéci zamiennych. W ten sposéb zapewnia sie bezpieczeristwo
uzytkowania urzadzenia.

Przechowywanie

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym i czystym, z
dala od fatwopalnych cieczy. Elektronarzedzie nalezy przechowywac ze zdemontowanymi
narzedziami. Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzadzenia.
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USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucaé niniejszego produktu
poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac do punktu zbidrki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzieki
powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatow lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzer wnoszg Paristwo istotny wktad w ochrone
naszego Srodowiska.

DANE PRODUCENTA

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obronicéw Poczty Gdariskiej 97
42-400 Zawiercie

DEKLARACIJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisani reprezentujacy producenta
P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie. Polska
NIP 5771841846, REGON 151996850

deklarujemy z petna odpowiedzialnoscia, ze produkt:
nazwa: ZGRZEWARKA POLIFUZYJINA
marka: POWERMAT
model (oznaczenie producenia); PM-ZGP-2800

jest zgodny z postanowieniami nastepujacveh Rozporzadzen oraz Dvrektyw WE:
Dyrektywa Maszynowa (MD) 2006/42/WE
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn ( Dz. U nr 199, poz. 1228)
Dyrektywa Kompatybilnosé¢ Elektromagnetyczna (EMC) 2014/30/UE
Ustawa 7 13 kwietnia 2007r. o kompatybilnosci elektromagnetyeznej (Dz. U, nr 82 poz.556)

i pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa forma dokumentow:
EN 60335-1:2002+A15:2011  EN 60335-2-45:2001+A1:2008  EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015  EN 61000-3-2:2014  EN 61000-3-3:2013

Osoby upowaznione do przyeotowania dokumentacii technicznej:
Krzysztof Wolek. Krystian Bijak

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym naniesiono oznaczenie Cl: 19

Migjsce wystawienia: P.HL POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna

Zawiercie UL Obroncaw Poczty Gdanskicj 97
Data wystawienia: 42-400 Zawiercie
2019.05.06 Krzysztof Wolek Krystian Bijak
Specialista ds. Spreedazy Wpihhascicicl firn
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