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PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Polerka samochodowa firmy Powermat przeznaczona jest do polerowania powierchni pokrytych
farba. Podczas uzytkowania nalezy pamigtaé o zastosowaniu odpowiednich past polerskich oraz
padéw. Zmienna predkos¢ obrotowa umozliwia doktadne polerowanie i lepsze efekty pracy.

Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzgdzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wprowadzenia zmian w konstrukcji
urzgdzenia szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent. W
ramach ciggtego udoskonalania swoich produktéw producent zastrzega sobie mozliwoé¢ wystapienia
drobnych réznic w niniejszej instrukcji, na co trzeba zwréci¢ uwage.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane i konserwowane wylacznie w autoryzowanym punkcie
serwisowym.

A Ze wzgladdéw bezpieczenstwa urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieci i miodziez w
wieku do lat 18 oraz przez osoby bedace pod wptywem alkoholu, lekéw lub innych srodkéw
odurzajacych.

A Osoby, ktére nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja obstugi, prosimy o jej dokiadne
przeczytanie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ten ustep dotyczy podstawowych przepiséw bezpieczeristwa podczas pracy z wykorzystaniem polerek
samochodowych.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

A Zanim rozpoczniesz prace przy uzyciu tego urzadzenia, zapoznaj sie dobrze ze wszystkimi
elementami obstugi. Prze¢wicz obchodzenie sie z urzadzeniem i popros specjaliste o
objasnienie funkcji, sposobu dziatania i technik pracy. Upewnij sie, ze w razie awarii bedziesz
mégt natychmiast wylfaczyé urzadzenie. Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze
prowadzic do ciezkich obrazen.

A Urzgdzenie ochronne oraz osobiste wyposazenie ochronne maja chronié Twoje wiasne
zdrowie i zdrowie 0s6b trzecich oraz gwarantowaé nienaganng prace urzadzenia.

e Uzywaj wylacznie czesci zamiennych i akcesoriéw dostarczanych i zalecanych przez
producenta.

e Nigdy nie chwytaj urzadzenia za noze ani nie trzymaj go za urzadzenie ostone ochronna. Nie
przeno$ podigczonego do sieci urzadzenia, trzymajac palec na wiaczniku/wytaczniku.

®  Wyciagnij wtyczke z sieci, jeéli nie uzywasz urzadzenia, chcesz je przetransportowac lub
pozostawiasz je bez nadzoru, a takze kiedy przeprowadzasz jego kontrole, czyscisz.

e Nie prébuj samemu naprawia¢ urzadzenia, chyba ze posiadasz do tego odpowiednie
wyksztatcenie. Wszelkie prace, ktére nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji, moga by¢
wykonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty obstugi serwisowej.
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e Nie przeno$ urzadzenia za przewdd. Nie uzywaj przewodu do wyciggania wtyczki z sieci. Chron
przewdd przed wptywem wysokich temperatur, oleju oraz ostrymi krawedziami.

e Nie uzywaj urzadzenia w poblizu palnych cieczy lub gazéw. W razie nieprzestrzegania tego
zalecenia istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu.

e Uzytkownik odpowiedzialny jest za wypadki lub obrazenia wywotane u innych oséb oraz za
powstate uszkodzenie ich wiasnosci.

e Obchodz sie ze swoim urzadzeniem starannie. Utrzymuj urzadzenie w takim stanie, by
mieszadta byty czyste, wolne od zaschnietych zapraw, aby mdc lepiej i bezpieczniej pracowac.
Przestrzegaj przepisow konserwaciji.

OCHRONA PRZED PORAZENIEM ELEKTRYCZNYM

e Zwrd¢ uwage czy napiecie sieciowe jest zgodne z danymi na tabliczce znamionowej.

e W miare mozliwosci podtaczaj urzadzenie tylko do gniazdek z wyfgcznikiem réznicowo-
pragdowym o pradzie pomiarowym nie wiekszym niz 30mA.

e Przed kazdym uzyciem sprawdzaj urzadzenie i przewod sieciowy wraz z wtyczkg pod
wzgledem uszkodzen. Unikaj kontaktu cielesnego z uziemionymi czeéciami (np. metalowy
ptot, metalowy stupek).

e Ziacze przedtuzacza musi by¢ chronione przed bryzgami wody, wykonane z gumy lub nig
pokryte. Stosuj wylgcznie takie przedtuzacze, ktére przeznaczone s do uzytku pod gotym
niebem i posiadaja odpowiednie oznaczenia. Przekroj zyly przedtuzacza powinien wynosi¢ co
najmniej 1,0 mm>2.  Przed rozpoczeciem uzytkowania przedtuzacza odwin go catkowicie z
bebna. Sprawdz przewdd pod wzgledem uszkodzen.

e Przewdd uktadaj z dala od strefy roboczej i pamietaj o tym, aby znajdowat sie za osobg
obstugujaca urzadzenie.

e Do zamocowania przedfuzacza zastosuj przewidziane do tego celu odcigzenie ciggowe.

e Nie wolno stosowac uszkodzonych przewododw, ztgczy, wtyczek ani niezgodnych z przepisami
przewoddw przytgczeniowych. W razie uszkodzenia lub przeciecia przewodu sieciowego
natychmiast wyciagnij wtyczke z gniazdka.

e Nie uzywaj urzadzenia, jesli nie da sie wiaczy¢ lub wylgczy¢ przetacznika. Wymianeg
uszkodzonych przetacznikdw nalezy zleca¢ w punkcie obstugi klienta.

e Nie przecigzaj urzadzenia. Pracuj wylacznie w podanym zakresie mocy. Nie stosuj maszyn o
matej mocy do wykonywania ciezkich prac. Stosuj swoje urzadzenie wyfacznie do celéw, do
jakich zostato przeznaczone.

DOTYCZACE STANOWISKA

a) Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadba¢, aby byto ono dobrze
oswietlone.
- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzadek w miejscu pracy moga by¢ przyczyng wypadkow.

b) Nie pracowaé urzadzeniem w $rodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu tatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytow.
- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktére mogg spowodowac zapton
substancji tatwopalnych.

c) Nie dopuszczaé dzieci i 0séb postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sig elektronarzedzi.
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- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem i spowodowac powstanie obrazet ciata.

d) Obrabiany element powinien by¢ stabilny w razie potrzeby nalezy przytwierdzi¢ go do poditoza w
odpowiedni sposéb.

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO

a) Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowaé, co sig robi i zachowa¢ rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, gdy jest sie zmegczonym lub pod wplywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowa¢ powazne osobiste
obrazenia.

b) Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktadac¢ okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powstania
obrazen.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do Zrédfa zasilania i/lub przed
podtaczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewni¢
sig, ze wiacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajacej przy zataczonym wytgczniku moze by¢ przyczyng wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usungc wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czeéci elektronarzedzia moze spowodowac osobiste
obrazenia.

e) Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana przez operatora
urzgdzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zréwnowazona.

- Prawidlowa pozycja podczas pracy zapewnia lepsza kontrole nad elektronarzedziem w
nieprzewidzianych sytuacjach.

f)  Nalezy odpowiednio sig ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od czeci ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢ zaczepione przez czesci ruchome.

DOTYCZACE PRAWIDtOWEJ OBStUGI

a) Nie wiaczac urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane. Po zakoriczeniu pracy lub w trakcie wymiany
narzadzi roboczych, nalezy upewni¢ sig, ze wiacznik / wytacznik nie zostanie przypadkowo
nacisniety.

- Przypadkowe wigczenie urzadzenia moze stac sig przyczyna wypadku.

b) Nie przecigzac urzadzenia. W razie potrzeby zastosowa¢ inne urzadzenie o wigkszej mocy. Uzywaé
wylacznie urzadzen bez uszkodzen, w szczegélnosci ze sprawnym wigcznikiem / wytgcznikiem,
ktérego nieprawidtowe dziatanie moze spowodowa¢ niekontrolowane uruchomienie urzadzenia.
- Przypadkowe wiaczenie urzadzenia moze stac sig przyczyna wypadku.

) Regularnie czyici¢ urzadzenie oraz sprawdzaé jego stan techniczny. Przed uzyciem urzadzenia
sprawdzi¢, czy czgsci ruchome dziataja bez zacieé i nie sg zablokowane.

- Uzywanie niesprawnych urzadzen moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych dla
zdrowia.

d) W razie potrzeby kontrolowaé urzadzenie, uszkodzone czesci odda¢ do naprawy, najlepiej do
autoryzowanego serwisu.
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- Samodzielna naprawa urzgdzenia moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych dla zdrowia.

e) Przed regulacjg urzadzenia, wymiang narzadzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy narzedziem,
nalezy wyjac wtyczke z gniazdka elektrycznego.

- Ten érodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu sie elektronarzedzia.

f) Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede wszystkim wytaczyé wtyczke z gniazda
instalacji elektrycznej. Do przenoszenia stuzy uchwyt urzadzenia.
- Nie wolno przenosic¢ urzadzenia trzymajac go za kabel zasilajgcy.

g) W przypadku awarii urzadzenia nalezy natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke z
gniazdka. Nastepnie sprawdzi¢ przyczyne awarii i w razie koniecznosci oddaé urzadzenie do
autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, lub powstania
sytuacji niebezpiecznych.

ZJAWISKO ODRZUTU:

- Jest to nagla, niekontrolowana, reakcja urzgdzenia na zakleszczenie lub zablokowanie narzedzia
roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie prowadzi do naglego zatrzymania obracajacego sie
narzedzia, co prowadzi do gwattownego szarpniecia urzgdzenia.

- Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewtasciwego lub bfednego uizytkowania urzadzenia i
nieprzestrzeganiem procedur bezpieczeristwa zamieszczonych w instrukcji obstugi urzadzenia.

- Metody zapobiegania zjawisku odrzutu:

-urzgdzenie nalezy trzymac mocno i pewnie, za$ utozenie rak i ciata powinno uniemozliwi¢ powstanie
zjawiska odrzutu, lub tez ztagodzic to zjawisko w przypadku jego powstania,

-nalezy trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi roboczych.

Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy transportowaé w
oryginalnym opakowaniu.

W przypadku uszkodzonego wigcznika, nie uzytkowac narzedzia. W przypadku braku kontroli nad
urzadzaniem, tatwo moze doj$¢ do wypadku, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem w celu wymiany przetgcznika.

Przechowywac polerke z dala od dzieci i 0séb niezaznajomionych z zasadami uzytkowania urzadzania,
elektronarzedzia mogg by¢ niebezpieczne w niepowotanych rekach.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRACY Z POLERKAMI | SZLIFIERKAMI

a) Urzadzenie przeznaczone jest do pracy jako polerka lub szlifierka. Nalezy doktadnie zaznajomic sie
z niniejszg instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ jej zalecen. Niestosowanie sie do
zalecert moze doprowadzi¢ do urazdw lub porazenia pragdem elektrycznym.

b) Narzedzie nie jest przeznaczone do operacji takich jak szlifowanie, czyszczenie lub ciecie. Czynnoéci
te mogg spowodowac wypadek oraz zagrozenie dla uzytkownika lub 0séb postronnych.

c) Nie uzywac akcesoridw nieprzeznaczonych dla tego typu polerek. Tego typu akcesoria moga
powodowac nieprawidtowa lub niebezpieczng prace urzgdzenia.

d) Maksymalna dopuszczona predkos¢ obrotowa dodatkowych akcesoriéw musi by¢ wieksza lub
réwna maksymalnej predkosci obrotowej urzadzenia. Nieodpowiednie akcesoria mogg zostaé
uszkodzone podczas pracy, odczepic sig lub zrani¢ operatora.
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e) Srednica zewnetrzna oraz grubos¢ padéw musi pasowa¢ parametrom podanym na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Zly rozmiar padow moze powodowac nieprawidiowa prace lub brak
kontroli nad urzgdzeniem.

f) Nie uzywaé narzedzia, je$li akcesoria lub ono jest uszkodzone. Przed kazdym uzyciem trzeba
doktadnie sprawdzi¢ stan polerki jak rowniez wszystkich akcesoridw, po wstepnych ogledzinach
nalezy wykonac test urzagdzenia wraz z zatozonymi akcesoriami, bez obcigzenia.

g) Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zakfadac okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powstania
obrazen.

h) Wszystkie osoby postronne musza zachowa¢ odpowiednig odlegtos¢ od miejsca pracy oraz nosi¢
odpowiednig odziez ochronng. Podczas pracy fragmenty obrabianego materiatu lub uszkodzonego
akcesoria mogg odlecie¢ na pewng odlegtos¢ oraz spowodowac zranienie.

i) Podczas pracy trzymaé urzadzenie za pomocy izolowanych uchwytéw. Uwaza¢, aby elementy
ruchome nie uszkodzity przewodu zasilajgcego, unika¢ nalezy rowniez kontaktu metalowych
elementéw z urzadzeniem. Nieprzestrzeganie tego zalecenie moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

j)  Po skonczeniu pracy, nie nalezy odktada¢ narzedzia przed zatrzymaniu elementéw ruchomych,
moze to spowodowac utrate kontroli oraz wypadek.

k) Nie uzywaé polerki trzymajac tarcze polerska w strone operatora. Przypadkowy kontakt
ruchomych elementdw z ubraniem lub ciatem spowoduje zranienie.

1) Otwory wentylacyjne musza by¢ regularnie czyszczone. Brak przeplywu powietrza moze
doprowadzi¢ do przegrzania silnika lub nawet porazenia pradem elektrycznym.

m) Nie naciskac blokady wrzeciona podczas pracy.

n) Po zakonczeniu pracy odtacz polerke od pradu.
0) Niektdre substancje i lakiery sg szkodliwe dla cztowieka, dlatego podczas pracy nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa.

KONSERWACJA | NAPRAWY

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek prac przy urzadzeniu wyciagnij wtyczke z
gniazda sieciowego.

=

Prace, ktére nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji, zlecaj autoryzowanemu punktowi
obstugi klienta. Stosuj wytacznie oryginalne czesci.

Podczas wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy nozach nos rekawice.

Przeprowadzaj regularnie wymienione ponizej prace konserwacyjne i naprawcze. Dzigki temu bedziesz
miat gwarancje dtugotrwatej i niezawodnej sprawnosci urzadzenia.

e Zawsze przed rozpoczeciem uzytkowania kontroluj mieszadto pod wzgledem widocznych wad
jak luzne, zuzyte lub uszkodzone elementy. Sprawdz wtasciwe dokregcenie Srub.

o Sprawdz pokrywy i urzadzenia ochronne pod wzgledem uszkodzen, wtasciwego zamocowania.
W razie potrzeby dokonaj ich wymiany.
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e Utrzymuj szczeliny wentylacyjne w czystosci. W tym celu uzywaj wilgotnej Sciereczki lub
szczotki. Nie wolno spryskiwaé urzadzenia woda ani zanurza¢ go w wodzie.

e Nie uzywaj srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw. Mégibys w ten sposob nieodwracalnie
uszkodzi¢ urzadzenie. Substancje chemiczne moga zaatakowac elementy urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego

e Polerke nalezy zawsze czysci¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy.

e Do czyszczenia obudowy nalezy uzywac suchej szmatki. Usunac¢ przylegajgce widry za pomocg
szczotki.

e Nigdy nie uzywac ostrych przedmiotéw, benzyny, rozpusicza!nikéw lub érodkow czyszczacych,
ktére moga uszkodzié¢ plastik. Nie dopuszcza¢ do przedostania sig ptynéw do wnetrza polerki.

e Otwory wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac wolne od przeszkod.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE
Podczas transportu lub przechowywania polerki zaleca sie zabezpieczenie polerki i jej zawartosci
w futerale transportowym oraz zapewnienie bezpiecznego zamkniecia zatrzaskéw w futerale

transportowym.

WYMIANA PRZEWODU ZASILAJACEGO

Jeéli zestaw przewodow jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ w autoryzowanym centrum

serwisowym.
Rutynowa konserwacja Co okoto 75h Co okoto 150h
Szczotki silnika Sprawdzanie .
Wymiana, gdy konieczna
Smar w przekladni | Sprawdzenie/wymiana °

GWARANCIJA | SERWIS

W okresie gwarancji nabywca ma prawo do bezplatnych napraw wynikajgcych z wad produkcyjnych.

Gwarancja jest uznawana tylko wtedy, gdy wyréb jest dostarczony do punktu sprzedazy w kompletnym
stanie, nierozmontowany, wraz z dowodem zakupu i prawidfowo wypetniong kartg gwarancyjng.

WYLACZENIA GWARANCII PRODUCENTA

Nastepuja, gdy urzadzenie wykazuje uszkodzenia bedace konsekwencjg naturalnego zuzycia lub
wynikajace z niewtaéciwego obchodzenia sie ze sprzetem (np. przeciazenie, wywieraniem zbyt duzych
naciskow —w szczegolnosci peknigé lub ztaman czesci plastikowych i innych uszkodzen mechanicznych
oraz wad powstatych wskutek tych uszkodzeri, niedbatos¢ o konserwacje i udroznianie kanatow
wentylacyjnych silnika, kanatow odprowadzajacych pyt, przetgcznikdw, etc.).

Jak réwniez w przypadkach jak ponizej:

e Stwierdzi sie proby samowolnych napraw.
e Urzadzenie poddano w okresie gwarancji przerobkom lub naprawom przez osoby
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nieupowaznione.
e Narzedzie byto wykorzystywane w przemysle lub rzemiosle (narzedzie wyprodukowano dla
majsterkowiczéw i nie jest przeznaczone do pracy zarobkowej).

Gwarancja nie sg objete takie elementy narzedzia, ktére moga ulec uszkodzeniu wskutek naturalnego
zuzycia lub przecigzenia (np. pady polerskie, futerka, uchwyty i zaciski, papiery Scierne, elementy
obudowy oraz wszelkie elementy maskujace.)

SERWIS
Naprawy narzedzi elektrycznych powinny sie odbywac wytacznie przez wykwalifikowany personel
przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych. W ten sposéb zapewnia sig bezpieczeristwo
uzytkowania urzadzenia.
Adres:
Serwis Powermat
ul. Obronicdw Poczty Gdarskiej 97
42-400 Zawiercie
Tel. 32 670 39 68, wewngtrzny 4
e-mail: serwis@powermat.pl

Objawy Przyczyna Rozwigzanie

Sprawdzi¢ gniazdko, przewdd,
sie¢ i bezpieczniki, w razie
potrzebny zleci¢ naprawe
elektrykowi

Brak napiecia sieciowego

Urzadzenie nie chce sig Uszkodzony
zatgczy¢ wigcznik/wytgcznik

Naprawa przez punkt obstugi

Zuzyte szczotki weglowe 2 :
serwisowej.

Uszkodzony silnik

At 2 s Sprawdzi¢ przewdd, w razie
Uszkodzony przewdd sieciowy L,
potrzeby wymienic.

Urzadzenie pracuje z Luzny styk wewnatrz
przerwami urzadzenia Naprawa przez punkt obstugi
Uszkodzony serwisowej.

wigcznik/wytgcznik
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OPIS BUDOWY URZADZENIA

MODEL: PM-PS-2600T

1. Uchwyt pomocniczy 6. Gniazdo szczotki weglowej
2. Blokada wrzeciona 7. Wiacznik on/off

3. Dysk polerski 8. Blokada wtacznika

4, Futerko polerskie 9. Pokretto regulacji obrotow
5. | Wrzeciono

1) Wedtug uznania zamocowa¢ uchwyt pomocniczy za pomoca klucza imbusowego

2) W zaleznosci od wykorzystania, na gwint M14 nakreci¢ dysk (pad) polerski blokujac uprzednio
wrzeciono przyciskiem (2).

3) Na dysk polerski natozy¢ futro polerskie.
W przypadku ciecia lakieru, polerki i wykariczania mozna uzywa¢ wymiennych padow
polerskich ggbkowych przystosowanych do rodzaju gwintu M14.

. PRZYGOTOWANIE f

WYBGOR ODPOWIEDNIEGO PADA POLERSKIEGO

Polerki obrotowe moga by¢ uzywane z padami zaréwno z gabki jak i z weiny. Zaleca sig, aby
rozpoczynajac przygode z polerkg omija¢ pady wetniane z uwagi na ich wysoki poziom Scierainosci.
Pady wetniane (futerkowe) charakteryzuja sie najlepszym odprowadzaniem ciepta i nadaja sie na
mocne ciecie lakieru przy bardzo duzych rysach i ubytkach warstw lakieru.

Pady gabczaste przeznaczone do uzytku z polerka obrotowg roznig sig stopniem Scieralnosci i
ksztattem, dostepne sg w rozmiarach 3” do 8” srednicy. Rodzaj gabki (pianki) z ktérej pad jest
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wykonany wptywa na jego twardos¢ i szorstkoé¢. Twardoéé gabki z reguly da sie odr6zni¢ za pomoca
koloru gabki. Producenci padéw polerskich z reguty podaja twardo$é i zakres wykorzystania.

Ma to wplyw na Scieralnos¢ pada. Dobrze jest zaopatrzy¢ sie w pady wykonane z réznych rodzajéow
gabki. Pozwoli nam to nam upora¢ sie ze wszystkimi niedoskonatosciami, uzywajgc zaréwno mocno
$ciernych past (compound) jak i wykanczajac na wysoki potysk delikatnym mleczkiem.

Pady polerskie moga mie¢ rézne rozmiary, pozwala to wybraé pad, ktéry najlepiej odpowiada
ksztattom i wymiarom elementu, nad ktérym bedziesz pracowaé. Do duzych rozlegtych paneli takich
jak dach czy maska pasuja wigksze pady o rozmiarach 6 lub nawet 8”. Mniejsze, bardziej ztozone panele
takie jak zderzak i tylna klapa obfite w detale takie jak emblematy lepiej polerowac mniejszymi padami
o $rednicy 3 i 4” Agresywno$¢ pada jest réwniez powigzana z jego rozmiarem, poniewaz wigksze pady
bedg poruszac sig szybciej przy okreslonej predkosci mierzonej w obrotach na minute, co za tym idzie
daja wigcej mozliwosci wykorzystania whasciwosci sciernych past.

Bedziesz tez potrzebowa¢ odpowiednig podktadke pod pad. Mniejsze 314" pady potrzebujg podktadki
3”, za$ wigksze 6” wymagaja podkiadki o $rednicy 5,5”. Upewnij sig, ze dodatkowo kupowana
podktadka jest kompatybilna z rozmiarem M14.

WYBOR PAST POLERSKICH
Kluczowym komponentem do polerowania mechanicznego jest pasta polerska.

Przygotowujac sie do polerki maszynowej uprzednio trzeba wyposazy¢ sie w odpowiednig paste
polersky lub caly ich zestaw, jednak w rzeczywistosci na wiekszoéé defektow wystepujacych na
powierzchniach lakierowanych, wystarcza na poczatek dwa produkty, ktére pozwolg na rozpoczecie
pracy. Jedna $rednio $cierna oraz jedna lekko. Gdy poczujesz sie juz pewniej pracujac z polerka
obrotowg bedziesz mdgt rozszerzy¢ wybdr past o bardziej agresywne, mocno $cierne pasty
wymagajace wigkszej ostroznosci. To rozwinie Twoje mozliwosci radzenia sobie z powazniejszymi
defektami lakieru. Mozesz réwniez poszerzy¢ game uzywanych produktow o bardzo lekko $cierne
»Cleanery” do uzycia jako pasty wykarczajace.

PRZYGOTOWANIE | OKLEJANIE TA§MA

Zanim zaczniesz polerowanie maszynowe lakieru swojego auta upewnij sie, ze jest doktadnie umyte i
osuszone. Optymalnie, auto przed polerowaniem powinno by¢ réwniez oczyszczone glinkg, ktéra
usuwa przyklejone do lakieru zanieczyszczenia, ktére w przeciwnym wypadku mogg wbija¢ sie w pad
polerski i obnizy¢ jako$¢ uzyskanego efektu polerowania. W innych przewodnikach znajdziesz
instrukcje mycia i uzywania glinki.

Kiedy skoriczysz, dobrze jest umiesci¢ samochéd wewnatrz z dala od storica. State warunki w
pomieszczeniu (temperatura, wilgotno$¢) sa pomocne przy polerowaniu, zapewniajg niezmienne
wiasdciwosci pasty polerskiej.

Dobrym pomystem jest oklejenie tasma teksturowanych plastikowych listew i elementéw takich jak
zderzaki, otwory wentylacyjne, i wystajace uszczelki. Do oklejania mozna uzy¢ maskujgcej tasmy
malarskiej. Optymalna tasma to taka ktéra zostanie na miejscu nawet zahaczona przez pad polerski i
rownoczesdnie fatwa do odklejenia po ukofczonej pracy. Przyktadem dobrej tasmy jest np. niebieska
3M - 3434.
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Decydujac ktore elementy oklei¢ zwréé szczegélng uwage na teksturowane plastiki, oklejenie ich
zapobiegnie wcieraniu w nie pasty. Przed oklejeniem upewnij sie, ze powierzchnia jest sucha,
szczegGlnie w rejonach, w ktérych woda pozostaje diuzej, przyktadowo pod bocznymi lusterkami.

'PRACA Z URZADZENIEM

A UWAGA: Zaleca sig, aby polerka byta zawsze zasilana napigciem 230 V 50 Hz przez urzadzenie
zasilane pradem szczatkowym o znamionowym pradzie szczatkowym 30 mA lub mniejszym.

UWAGA! Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy upewni¢ sie, ze jest ono
wylaczone.

PROCEDURY PRACY / WSKAZOWKI DOTYCZACE OBSLUGI

OCENA POWIERZCHNI LAKIEROWANES
Gdy maszyna jest gotowa do uzytku nadszedt czas by oceni¢ powierzchnie lakieru nad ktora bedziesz
pracowac. To pozwoli wybra¢ pasty i pady odpowiednie do uzyskania pozadanych efektéw.

Celem polerowania maszynowego jest korekcja defektow lakieru takich jak ryski, wzery, gtebokie rysy,
utlenienia, hologramy. Ocena gotym okiem nie daje mozliwosci doktadnego okreslenia jaka kombinacja
pada i pasty jest odpowiednia. Pozwoli jednak da¢ poczatkowy poglad, ktéry pomoze w sprecyzowaniu
idealnego potgczenia srodkéw polerskich dla konkretnego auta.

Defekty takie jak ryski pokazujace sie w stoficu jako koliste zarysowania, widoczne sg réowniez w
Swiattach lamp np. na stacji benzynowej. Nie zawsze istnieje mozliwoé¢ polegania na stonecznej
pogodzie, by mdc w storicu ocenié stan lakieru. Nalezy mie¢ na uwadze, ze wpatrywanie sie w
bezposrednie odbicie storica w lakierze nie jest zdrowe dla oczu.

Bardzo uzytecznym narzedziem, w ktére dobrze jest sig zaopatrzy¢ jest odpowiednie zrédto Swiatta,
ktére uwydatni zarysowania lakieru. Do tego moze postuzy¢ specjalna lampa.

Taka reczna lampa daje $wiatto wystarczajgco jasne by uwydatnié zarysowania i hologramy na lakierze.
Aby uzyskac najlepsze efekty trzymaj #rédto $wiatta w pewnej odlegtosci od powierzchni lakieru.
Pokaze to wigcej rys niz $wiatto trzymane zbyt blisko. Dodatkowo oéwietl powierzchnie nieco pod
katem co pomoze zauwazy¢ mniejsze defekty, ktdre mogg zostaé niezauwazone przy promieniu swiatta
padajacym prostopadle. Bardzo drobne hologramy maszynowe mozna wytapaé przesuwajac lampe
horyzontalnie szukajac na lakierze charakterystycznego dla nich efektu "falowania”.

Jednak nie wszystkie defekty lakieru s3 dobrze widoczne przy mocnym éwietle. Glebokie rysy, najlepiej
widac przy $wietle jarzenidwek. Jasne éwiatto uwydatnito by wszystkie koliste rysy, maskujgc bardziej
rozlegte gtebsze uszkodzenia.

Wigkszo$¢ maszyn polerskich uzywa mechanicznego, materiatu $ciernego w celu usuniecia defektéw
lakieru. Oznacza to, ze w trakcie polerowania usuwasz okreslong ilos¢ lakieru, zalezng od tego jak
szorstkie sy uzywane Scierniwa. Polerki obrotowe maja wigkszg moc $cierania od swoich
mimosrodowych odpowiednikéw i z tego wzgledu wigksza uwage nalezy poswiecié na grubos¢ lakieru
— szczegdlnie z pracujac bardziej agresywnymi pastami (compounds). Jezeli jest to mozliwe, przed
rozpoczeciem polerowania mechanicznego najlepiej sprawdzi¢ grubo$é¢ lakieru na aucie. Mozna to
zrobi¢ miernikiem grubosci lakieru. W celu okreglenia warstw, grubosci lakieru i dostosowania
urzgdzenia polerskiego zasiegnij wiedzy lub porad szeroko dostepnych w Internecie.
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PRZED POLEROWANIEM

Przed przystapieniem do procesu polerowania powierzchnie lakieru nalezy doktadnie umy¢ i odttuscic.
Do odttuszczania mozna postuzyé sie dostgpnymi srodkami wielu marek. Powierzchnig do polerowania
nalezy wstepnie przygotowaé w taki sposob, aby nie zawierata zadnych czasteczek trwatych, ktére
moglyby uszkodzié bardziej lakier. Do tego celu mozna postuzyc sig np. glinka. Jesli nie posiadasz wiedzy
na temat materialéw i technik polerowania polecamy wczesniejsza konsultacje z producentami
produktéw od ,detailingu” (korekty lakieru).

POLEROWANIE

\ Kolejny krok w przypadku ciecia lakieru to
0 : zamocowanie twardego pada na maszynie polerskiej
|

lub dysku z futrem wetnianym. Nastepnie nalezy
wstrzasnaé kilka razy butelkg, a potem nafozy¢
niewielkg ilo$¢ pasty na gabke polerska. Polerowanie
wykonujemy przy obrotach okoto 1500 obr / minute
od lewej do prawej i z gory na dot. (Zgodnie ze

> schematem).

Vol ddninanfavenamadunonasasndsnneess ol

)
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/
\
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\

\,

Punkt zenitu
1500rpm

600rpm B —»  600rpm

Usuwanie oryginalnych  Usuwanie powstatych
defektow defektow

Dla bardzo dobrych rezultatéw polerowania powierzchni mozna skorzystac z réznych technik.

Powyzej przedstawiony diagram punktu zenitu to jedna z najlepszych eksperckich metod polerowania
maszynowego.
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Technika polega na rozpoczgciu polerowania na matych predkosciach i zwigkszaniu ich w trakcie pracy
az do Punktu Zenitu. W trakcie tego procesu przy zwigkszanych predkosciach defekty lakieru zostajg
usunigete przez $cierniwo. Jednak pracujace Scierniwo réwniez powoduje mniejsze ,wtasne” efekty,
ktdrych korekcja nastepuje w trakcie zmniejszania predkosci, co widad z prawej czeéci diagramu. Ryski
pozostawiane przez $cierniwo i hologramy zostaja usunigte, i w efekcie otrzymujemy krysztatowo
czyste wykonczenie.

Przewodnik nie dotyczy jednego konkretnego produktu ani konkretnego lakieru, od ktérych moze by¢
zalezna ilos¢ przejs¢ po powierzchni i zastosowany nacisk.

Zazwyczaj w trakcie polerowania maszynowego wigkszos¢ prac przeprowadzana jest przy predkosciach
1500-2000rpm. Gdy osiagniesz ,predkosc¢ roboczg”, stabilizujesz jej poziom do czasu a: czasteczki
Scierne sg ,53 dopracowane” (rozpadna sig), wtedy redukujesz predkos¢ na kilka koricowych przejsé by
nadac¢ wysoki potysk i usungc¢ ewentualne lekkie hologramy.

Na schemacie ponizej widac typowy zestaw predkosci i ilo$¢ przejs¢ po polerowanej powierzchni, aby
dopracowac paste zawierajacy rozpadajace sig czgsteczki scierne.

Predkos¢
[rpm]

A

1800rpm
1500rpm
1200rpm

900rpm

600rpm

2 4 8 12 16 18 Przejscia

W ten sposdb pasta przejdzie przez szereg etapéw $cieralnosci opisanych wezeéniej:

2 przejécia z 600rpm aby rozprowadzi¢ paste

2 przejécia z 1200rpm aby rozpocza¢ prace scierniwa

4 przejscia z 1500rpm aby Scierniwo pracowato usuwajac defekt

4 przejscia z 1800rpm aby kontynuowa¢ prace $cierniwa usuwajac defekt

4 przejscia z 1500rpm aby usuna¢ lekkie zarysowania pozostawione wczeéniej
przez $cierniwo, ktérego czasteczki sg teraz mniejsze

e o o o o
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e 2 przejécia z 900rpm aby nadac wysoki potysk

taczna ilos¢ 18 przejs¢ po panelu moze wydawac sig ogromna. Jednak w przypadku wielu past
obecnych na rynku, duza iloé¢ przejéc jest niezbedna, aby w petni dopracowad(roztozyc¢) Scierniwo i
wyciagna¢ z pasty petni¢ mozliwosci.

Ponizej na diagramie widaé schemat $cierniwa w pascie $cierajacego lakier, aby usungac defekt lakieru
i nada¢ potysk, przy uzyciu opisanej ilosci przejsc.

Lakier z defektem Scierniwozaczyna  Scierniwo wcina sie
dziata¢ w defekt

2x L L 4x
1200rpm [ 1500rpm
4x
1800rpm
2x 4x
900rpm 1500rpm
Wykanczanie Defekt usuniety Scierniwo

(drobne czasteczki) rozpada sie

Istotnoé¢ zastosowania wiekszej ilosci przejs¢ staje sig jasna — niedostateczna ilos¢ przej$é spowoduje
staba korekcje nie wykorzystujac mozliwosci sciernych pasty. Dodatkowo spowoduje pozostawienie
zarysowan, $ladéw polerki, czego efektem bedzie niski poziom potysku. Zaprezentowany powyzej
zestaw ilosci przejé¢ i predkosci jest tylko schematem pogladowym. Niektdre pasty pracujq lepiej na
nizszych obrotach, inne na wyzszych. Rozni ,detailerzy” przychylaja sie do réznych ilosci przejs¢
i predkosci. Testujac rézne kombinacje padéw i past, dobrze jest réwniez zwréci¢ uwage na to jaka
predkoéc i nacisk jest potrzebna do uzyskania najlepszych efektéw. Lakier rowniez ma na to wplyw.

Istnieje ogromna iloé¢ mozliwych zmiennych majacych wptyw na koricowy efekt, co moze z poczatku
onieémiela¢. Jednak w praktyce szybko stanie sig jasne, ktore metody najlepiej sprawdzaja si na
okreslonym rodzaju lakieru. Czasami trzeba bedzie poswigci¢ troche czasu, aby nauczy¢ sie ktéra
metoda pracuje najlepiej z okreslonym lakierem. Powyzsze informacje traktuj jako baze wyjsciowa na

poczatek i tylko ogélny poradnik.
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DANE TECHNICZNE

Model PM-PS-2600T
Zasilanie 230V / 50Hz
Moc maksymalna 2600W
Obroty bez obcigzenia 500-3500/min*
Regulacja obrotow Tak
Srednica dysku polerskiego 180mm

Klasa ochronnosci 1l

Poziom ci$nienia akustycznego
L 95,3dB(A) - K=3dB(A)

Loa

Poziom mocy akustycznej Lua 106,3dB(A) - K=3dB(A)

Poziom wibracji 11,85 m/s?- K=1,5m/s?

Waga netto 3,5kg

USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN

Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucac niniejszego produktu
poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go odda¢ do punktu zbiérki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzieki
powtérnemu  uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzen wnosza Panstwo istotny wktad w ochrone
naszego Srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng 2012/19/UE, niezdatne do uzytku elektronarzedzia, a zgodnie z
europejskg wytyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Producent aktywny jest pod numerem rejestrowym BDO: 000063719

Kazdy sklep ma obowiazek nieodptatnego przyjecia starego sprzetu, jesli kupimy w nim nowy sprzet
tego samego rodzaju i petnigcy ta samg funkcje. Mozna zostawic zuzyty sprzet w sklepie, w ktérym
kupite$ nowe urzadzenie.

Sklepy o powierzchni sprzedazy sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych wynoszacej min.
400 m?, sg zobowigzane do nieodptatnego przyjecia w tej jednostce lub w jej bezposredniej bliskosci
zuzytego sprzetu pochodzgcego z gospodarstw domowych, ktérego zaden z zewnetrznych wymiaréw
nie przekracza 25 cm, bez koniecznosci zakupu nowego sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw
domowych. Mozna zostawi¢ matogabarytowy zuzyty sprzet w duzym markecie bez koniecznosci
kupowania nowego.

Dystrybutor, dostarczajgc nabywcy sprzet przeznaczony dla gospodarstw domowych, obowigzany jest
do nieodptatnego odbioru zuzytego sprzetu pochodzacego z gospodarstw domowych w miejscu
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dostawy tego sprzetu, o ile zuzyty sprzet jest tego samego rodzaju i pefnit te same funkcje co sprzet
dostarczony. W przypadku skfadania zamowienia przez oficjalng strone producenta wystarczy
poinformowac nas o tym wpisujac swoj komentarz w polu Uwagi do zamdwienia. W taki sposéb
mozna oddacé zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny w miejsce dostawy.

Mozna tez odniesé stare urzadzenie do punktu zbioru.

Wiecej informacji odno$nie punktow sktadowania zuzytych urzadzen jest pod adresem strony:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

NE PRODUCENT

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
https://www.powermat.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI :

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisani reprezentujaey producenta:

P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obrofcéw Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polska
NIP 5771841846, REGON 151996850

deklarujemy 7 pelng odpowiedzialnoscig, Ze produkt:
nazwa: POLERKA SAMOCHODOWA
marka: POWERMAT
model (0znaczenie producenta): PM-PS-2600T
identyfikacja wyrobu wytworey: 822E

jest zgodny 2 postanowieniami nastepujacych Rozporzadzen oraz Dyrektyw W
Dyrektywa Maszynowa (MD) 2006/42/WE
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagaii dla
maszyn ( Dz. U.nr 199, poz. 1228)
Dyrektywa Niskonapigciowa (LVD) 2014/35/UE
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 2 czerwea 2016r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
sprzetu elektrycznego (Dz. UL poz. 806)
Dyrektywa Kompatybilnosé Elektromagnetyczna (EMC) 2014/30/UE
Ustawa 2’13 kwietnia 2007r. o kompatybilnosci elektromagnetyeznej (Dz. U. nr 82 poz.556)

ipozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa forma dokumentow:
EN 62841-1:2015 EN 62841-2-4:2014 EN ISO 12100:2010
EN 55014-1:2017  EN 55014-2:2015 EN 61000-3-2:2014 EN 61000-3-3:2013

Osoby upowaznione do przygotowania dokumentacji technicznej:
Krzysztof Wolek, Krystian Bijak

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym naniesiono oznaczenie CE: 19 ‘ €

Miejsce wystawienia: P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Zawiercie UL Obroncow Poczty Gdanskiej 97
Data wystawienia: 42-400 Zawiercie
2019.10.30 Kizysztof Wolek Krystian Bijak
Specialista ds. Spreedazy Wepohvdasciciel firm
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